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ВОВЕД 

 

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци со седиште во с. Возарци, Кавадарци е инсталација 

која произведува фероникел, кој главно се употребува за производство на нерѓосувачки 

челик.  

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци е целосен преземач на Инсталацијата Фени Индустри 

АД Кавадарци-во стечај, назив кој поранешната Инсталација Фени Индустри АД Кавадарци, 

го добива во 2018 година како резултат на стечајна постапка.  

Во Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци продолжуваат да се изведуваат 

истите производни активности, како и во претходното работење на Инсталацијата која се 

водеше како Фени Индустри АД Кавадарци, со истата работничка структура, но со одредени 

промени во обемот на производство и секако промени во називот на Инсталацијата.    

Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци ја сочинуваат рудникот Р'жаново, 

топилницата, депонијата за троска во Возарци, депонијата за троска во село Шивец, како и 

пречистителната станица за третман на санитарни отпадни води која се наоѓа во близина 

на депонијата Шивец.   

Топилницата, депониите за троска, како и пречистителната станица се наоѓаат во близина 

на с. Возарци и с. Шивец, општина Кавадарци, додека рудникот Р'жаново се наоѓа кај село 

Р'жаново на планината Кожуф оддалечено околу 37 километри од топилницата. Помеѓу 

отворениот коп на рудникот Р’жаново и топилницата постои транспортна лента за превоз на 

руда, која е една од најдолгите на Балканот.     

Производството на фероникел е активност која во согласност со Законот за животна 

средина (Глава XII) и релевантните подзаконски акти, треба да поседува и работи во 

согласност со начелата за интегрирано спречување и контрола на загадувањето, односно 

А-Дозвола за интегрирано спречување и контрола за загадувањето.  

Во периодот кога стапува во сила Законот за животна средина и регулативата за 

интегрирано спречување и контрола на загадувањето, Инсталацијата Фени Индустри АД 

Кавадарци беше постојна оперативна инсталација, затоа Операторот на Инсталацијата 

подготви и до Министерството за животна средина и просторно планирање достави Барање 

за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план (бр. 11-5013/1 од 

10.11.2006).  

Во обемот на Барањето за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план 

влегуваат топилницата и одлагалиштето за троска кај село Возарци. Рудникот Р'жаново и 

транспортниот систем на рудата не се дел од ова барање, односно за истите е поднесено 

посебно барање за добивање Дозвола за усогласување со оперативен план.  

Врз основа на поднесеното Барање, како неговите дополнувања во периодот на 2007 

година, Министерството за животна средина и просторно планирање во 2008 година на 

Оператотот на Инсталацијата му издаде А-Дозвола за усогласување со оперативен план 

(бр. 11-3311 од 22.04.2008). 

Како резултат на настанатите промени во Инсталацијата, Фени Индустри АД Кавадарци во 

2010 година до Министерството за животна средина и просторно планирање доставува 

Дополнување на Барање за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план 
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(бр. 11-3429/1) за сушара 2 и сушара 3, како и Дополнување на Барање (бр. 11-3429/5) за 

постројка за дробење на троска. Врз основа на поднесените дополнувања на барањата, 

Министерството за животна средина и просторно планирање во 2010 година издаде Измена 

на А-Дозволата за усогласување со оперативен план (бр. 11-6148/3 од 22.09.2010). 

Во  2011 година Фени Индустри АД Кавадарци доставува ново Барање за измена и 

дополнување на А-дозволата (бр. 11-173/6 од 01.06.2011), во кое е опфатено  користење на 

иситнета отпадна гума како алтернативно гориво (до 15% од вкупниот лигнит) во ротациона 

печка, врз основа на кое во 2011 година е издадена измена на А-Дозвола за усогласување 

со оперативен план (бр. 11-173/7 од 01.06.2011). 

Потоа, во 2012 година Операторот на Инсталацијата доставува ново Барање за 

дополнување на А-Дозволата (бр. 11-6373/1 од 25.06.2012) за зголемување на учеството на 

иситнета гума како алтернативно гориво од 15% на 25%, врз основа на кое е извршена 

промена на А-Дозволата за усогласување со оперативен план (бр.11-2364/3 од 21.02.2014), 

која всушност претставува последната актуелна дозвола за Дозволата за усогласување со 

оперативен план за Инсталацијата.  

Како резултат на финансиските загуби, производството на фероникел во Фени Индустри АД 

Кавадарци целосно запира на 19.09.2017, а само електропечката 2 се одржува на 

технолошки минимум.  

На ден 31.10.2017 година од Основен Суд Велес поведена е предстечајна постапка, а на 

29.11.2017 со решение СТ. 111/17 отворена е стечајна постапка над Фени Индустри АД 

Кавадарци.  

Како резултат на стечајната постапка, настанува промена во називот на Операторот на 

Инсталацијата, поточно Фени Индустри АД Кавадарци преминува во Фени Индустри АД 

Кавадарци-во стечај.   

Глобал Спешал Опортјунитис Лтд (ГСОЛ) на 17.01.2018 го основа друштвото Еуроникел 

ДООЕЛ Скопје, и ги откупува побарувањата на вкупно 1037 доверители. 

Фени Индустри АД Кавадарци-во стечај во март 2018 година го рестартира процесот на 

производство на фероникел во Инсталацијата. За настанатите промени Операторот го 

известува Министерството за животна средина и просторно планирање (МЖСПП) и 

Државниот инспекторат за животна средина (ДИЖС) со допис бр.11-2119/1 од 23.03.2018 

година. 

Со цел исполнување на законските обврски Фени Индустри АД Кавадарци-во стечај презеде 

активност за изработка на Извештај од генерална еколошка ревизија. Поконкретно, Фени 

Индустри АД Кавадарци-во стечај го ангажира Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс- 

Ема“ ДООЕЛ Скопје да подготви Извештај за генерална еколошка ревизија, која ќе биде 

искористена во понатамошната постапка за пренос на А-Дозволата за усогласување со 

оперативен план за Инсталацијата на новиот Оператор, како и во постапката на добивање 

на А-Интегрирана еколошка дозвола. 

Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс-Ема“ ДООЕЛ Скопје, лиценцирано за процена 

на вредноста на добрата и влијанијата врз животната средина подготви Извештај од 

Генерална еколошка ревизија. 

Извештајот од Генералната еколошка ревизија се подготвуваше во периодот ноември 2018 

до јануари 2019 година.  
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На 29.10.2018 година План за реорганизација кој  го предлага ГСОЛ е примен од Основен 

Суд Велес. 

На 03.12.2018, Основниот Суд Велес донесува правосилно судско Решение со кое се 

одобрува прифатениот План за реорганизација, согласно кој новоформираното Друштво 

ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО го стекнува имотот на Фени Индустри и претставува целосен 

превземач на Фени Индустри.   

Во локацискиот опсег на Инсталацијата се вклучени следните локации: локација А1-

топилница, А-2 депонија за троска во Возарци, депонија за троска Шивец која се именува 

како локација А3, како и локација А4-пречистителна станица „ПУТОКС“. 

 

Слика 1 Граници на Еуроникел Индустри ДОО 

Како што може да се види од сликата погоре, во опкружувањето на локацијата А1 на 

Инсталацијата за производство на фероникел се наоѓаат: 

 Обработливи површини од источна страна, 

 Обработливи површини и депонија за троска од северната страна, 

 Обработливи површини од западна страна, 

 Еко-Енерџи Систем, ТГС Технички Гасови и регионален пат од јужна страна. 

Границите на локацијата А2- депонија за троска во Возарци се променети во однос на оние 

прикажани во Дозволата, како резултат на проширувањето на депонијата. На сликата 

погоре се претставени релевантните граници на  локацијата А2.  

Покрај локацијата А2-депонија за троска, операторот од 2012 година до сега врши 

депонирање на троска од електропечка на депонија за троска во Шивец, која се наоѓа во 
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продолжение на локацијата А1-топилница, врз основа на Дозвола за оператор на депонија. 

Оваа локација се именува како локација А3-депонија за троска во Шивец.  

Покрај претходно набројаните активности, Еуроникел Индустри врши активност на третман 
на санитарни отпадни води во пречистителна станица „ПУТОКС“, изградена во близина на 
топилницата. Оваа локација се именува како локација А4-пречистителна станица „ПУТОКС“. 

 

 

I. ТЕХНОЛОШКИ ПРОЦЕС 

 

 

Во Инсталацијата за производството на фероникел „Еуроникел Индустри“ ДОО 

Кавадарци се изведуваат следните главни активности и технолошки операции: 

 Дробење на руда; 

 Сушење на руда; 

 Мелење на руда и други компоненти; 

 Мешање на руда; 

 Пелетизација 

 Топење/Шаржирање на руда; 

 Рафинација на метал; 

 Леење и гранулација. 

 Депонирање на троска.  

 
Помошни активности кои се изведуваат во Инсталацијата се:  

 Производство на индустриска пареа; 

 Производство на компримиран воздух;  

 Производство на електрична енергија; 

 Прием и дистрибуција на вода; 

 Лабораториска анализа; 

 Складирање на суровини, помошни материјали, готов производ и отпад; 

 Одржување на механизацијата; 

 Продажба на конверторска троска. 

 

Локација на објектите во кои се изведуваат производните и помошни активности е дадена во 
Анекс 3.  

Celata oprema vo topilnicata e dizajnirana da preraboti 2 060 000 toni/ godi{no 

`elezo- niklonosna ruda, so 1.03% Ni i 31.45% Fe, i proizvede 20 000 toni nikel metal, vo 

forma na feronikel, so 25% do 40% Ni .  

Во продолжение е даден краток опис на главните и помошните активности во 

Инсталацијата: 

I.1 ФИНО ДРОБЕЊЕ 

На почетокот од своето работење, инсталацијата со руда се снабдува од рудникот 

Р’жаново. Ископаната руда примарно се дроби на локацијата на рудникот, а потоа со покриен 

лентест транспортер (долг 37 km) се пренесува до топилницата.  

Заради недостаток на руда од 2005 година Инсталацијата започнува со набавка на 

примарно издробена руда од надворешни компании во Р. Албанија, Турција, Индонезијa, 
Гватемала, Bregot na slonova koska итн. 

Во 2011 година се инсталира систем на дробење, таканаречена дробилка ММD, во која се врши 
примарно дробење на рудата во Инсталацијата и тоа прво во дробилка MMD 625 Series Twin-
Shaft Sizer, која ја дроби рудата од 1000 mm на влез до 300 mm на излез. Погонската единица на 
оваа дробилка е 260 kW и капацитет од 300 t/h. Издробениот материјал од оваа дробилка со 
големина до 300 mm, во зависност од потребите може да се носи во дробилка MMD 500 Series, 
која го дроби материјалот до големина од 50 mm. Погонската единица на оваа дробилка е 260 
kW и капацитет од 300 t/h. 
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Finoto drobewe e planirano da raboti 3 600 ~asovi godi{no. Primarno izdrobenata 

ruda se drobi do granulacija 100%, -12.7+0.0 mm, so dvostepeno drobewe: 

  
I.1.1 Prvostepeno drobewe 

 

 Standardna konusna drobilka, 

 2130 mm dijametar,  

 Maksimalen otvor 25.4 mm, 

 Моќност na motorot 220.8 kW, i, 

 Kapacitet od 554 toni ruda/ ~as. 
 

I.1.2 Vtorostepeno drobewe: 
 

 Dve konusni drobilki so kratka glava, 

 2130 mm dijametar,  

 Maksimalen otvor 9.5 mm, 

 Моќност na motorot 220.8 kW, i, 

 Kapacitet od 327 toni ruda/ ~as za sekoja drobilka. 

 

Potoa, fino izdrobenata niklonosna ruda se me{a i se skladira na rudni gredi. Se 

postila na rudna greda so nasipa~, a se odzema od rudnite gredi so odzema~: 

 Brzina na nasipuvawe: 550 toni/ ~as, 

 Brzina na odzemawe: 350 toni/ ~as. 

Ovoj del e opremen so sistem za seewe, sistem za vra}awe na pra{inata i sistem za 

merewe. 

 

I.2 SU{EWE 

Fino izdrobenata ruda se odzema od rudnite gredi i se transportira до сушарите.Во 
Инсталацијата постојат 4 ротациони сушари за сушење на рудата, кои работат на мазут, а 
некои и комбинирано на мазут и петролкокс. 

 Стара сушара: тип: HARDING CLASS HX-24, номинален дијаметар - 3048 mm, 

должина-30480 mm, капацитет-290 t/h при влажност од 5%, температура на излезен 

гас 412 K, волумен на излезниот гас 68116 Nm3/h, потрошувачка на мазут 2 t/h. Во 

2014 година како гориво за бренерот на старата сушара се користи и петрол кокс и 

јаглена прашина. Максимален проток на јагленова прашина е 3.5 t/h а на мазут е 2.8 

t/h. 

 Сушара BERNARDI 1 (инсталирана 2007 година): тип: BERNARDI – E300A; 

номинален дијаметар: 3000 mm, должина: 11 500 mm, капацитет- 250 t/h со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас 150 oC, волумен на излезниот гас: 

98500 m3/h, потрошувачка на мазут 2,3 t/h. 

 Сушара BERNARDI 2 (инсталирана 2009 година): тип: BERNARDI – E330A; 

номинален дијаметар: 3300 mm, должина: 13000 mm, капацитет 250 t/h, со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас: 150 oC, волумен на излезниот гас: 

118000 m3/h,  потрошувачка на мазут: 2,3 t/h. 

 Сушара BERNARDI 3 (инсталирана 2009 година): тип: BERNARDI – E300A; 

номинален дијаметар: 3000 mm, должина: 11500 mm, капацитет: 250 t/h, со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас 150 oC, волумен на излезниот гас: 

98500 m3/h, потрошувачка на мазут: 2.3 t/h. 
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Otpadniot gas od su{arи т е  za ruda so sebe nosi vlaga i pra{ina. Пra{inata se 

pro~istuva preku sistem cikloni i vre}astи filtр и  i preku vozdu{en transporten sistem 

se vra}a vo procesot, поточно vo bunkerot za niklov koncentrat. 
 

I.3 SUVO MELEWE 

Suvoto melewe na rudata e predvideno da rabti 6 732 ~asa/ godi{no. 

Isu{enata ruda so okolu 0.5% vlaga se transportira do bunkerot za kugli~en mlin i 

se dodava vo dvata kugli~ni mlina preku vibracionen dodava~. Meleweto obezbeduva 

proizvod od 100%, -600 mikroni, 80%, - 300 mikroni, i okolu 25-30%, pod 44 mikroni.  

Karakteristikite na mlinovite se: 

 Dijametar- 4 260 mm, 

 Dol`ina- 6 100 mm, 

 Snaga na motorot- 1 840 kW, 

 Kapacitet- 134.7 toni/ ~as. 
 

Priozvodot od sekoj kugli~en mlin odi vo sistemot za klasifikacija: klasa od 600 do 

44 mikroni, i klasa pod 44 mikroni. 

I.4 ME{AWE 

Ovoj del od tehnolo{kiot proces e predvideno da raboti 7 128 ~asa/ godi{no. 

Proizvodite od suvoto melewe (pesokot i prelivot), sobranata pra{ina nastanata 

pri drobewe, su{ewe i melewe na rudata, i voda se me{aat zaedno vo eden od dvata me{a~i.  
 

Karakteristikite na me{a~ot se slednite: 
 

 Tip- LITLFORD, 

 Model- KM 10000 ERZ, 

 Dijametar- 1580 mm, 

 Dol`ina- 5000 mm, 

 Snaga na motorot- 368 kW, 

 Kapacitet- 270 toni/ ~as, 

 Zapremina- 10 000 litri. 
 

Izme{aniot materijal, preku lentasti transporteri se donesuva do bunkerite nad 

pette disk- peletizeri. 

 

Во Инсталацијата во постапката на подготовка на рудата од 2015 година не се врши сушење, 

мелење и мешање на рудата (активности опфатени со А-Дозволата за усогласување со 

оперативен план), поради тоа што увозната руда содржи доволно количество влага.  

Иако опремата за сушење, мелење и мешање не е во функција од 2015 година, истата се 

одржува во исправна состојба. 

 

I.5 PELETIZIRAWE 

Ovoj del se sostoi od ше с т  disk- peletizeri. Karakteristiki na disk- peletizerite: 
 

 Kapacitet- 80 toni/ ~as, 

 Dijametar- 7 600 mm, 

 Моќност na motorite- 2 x 73.6 kW, 

 Agol na peletizerot- 45 do 48o, 

 Brzina na motorite- 1 750 do 8 600 vrte`i na minuta, 

 Brzina na peletizerite- 3,3 do 6,6 vrte`i na minuta, 

 

Materijalot od bunkerite se me{a na Pekej me{a~ite, a potoa se donesuva do disk- 

peletizerot. Od tuka, so dodatno sredstvo za vrzuvawe (voda) se formiraat zeleni peleti. 

Sodr`inata na vlaga vo zelenite peleti e okolu 12.5%. 

Na val~esti transportni sita se oddeluvaat zelenite peleti nad 19 mm i pod 6 mm, a 

klasata -19+6 mm, se dodava vo lepol- re{etkata. 
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I.6 LEPOL RE{ETKI 

Инсталацијата располага со dve lepol re{etki, односно две tehnolo{kи liniи . 

Секоја Lepol re{etka e beсkone~en lanec, izraboten od visokokvaliteten ognootporen 

~elik, slu`i za su{ewe, zagrevawe i `arewe na zelenite peleti. Nejzinite karakteristiki 

se: 
 

 Kapacitet- 127 toni/ ~as, 

 Tip- 3942 BZS, 

 [irina- 4067 mm, 

 Dol`ina- 42 200 mm, 

 

Toplinata potrebna za termi~kite procesi vo lepol re{etkata e od sogorlivite 

gasovi od Rotacionata pe~ka i od sogoruvawe na mazut и петролкокс vo komorata za naknadno 

sogoruvawe (КНС). @arenite peleti izleguvaat od lepol re{etkata na temperatura od okolu 

950 oC. 

 
I.6.1 Pripremna stanica za mazut 

 

Slu`i za priem na mazut vo rezervoarot, od glvnata linija, zagrevawe do rabotna 

temperatura i dostavuvawe do brenerite na lepol re{etkata i rotacionata pe~ka. 
 

- Kapacitet – 100 m3 

- Dijametar – 3 250 mm 

- Dol`ina – 13 725 mm 

 
I.6.2 Visokonaponski ventilatori 
 

Slu`at za sozdavawe na podpritisok vo sistemot lepol re{etka- rotaciona pe~ka i odvod na 

otpadnite gasovi od sogoruvawe i kalcinacija. 
 

Eden ventilator: 

- Kapacitet: 277 m3 na sekunda,  

- Rabotna temperature: 110 oC, 

- Моќност na motorot: 2140 Koњski сили, 

- Brzina na motorot: 990 vrte`i/ minuta, 

- Stati~ki pritisok: 360 mm H2O, 
 
Dva ventilatori: 

- Rabotna temperature na ventilatorite: 415 oC 

- Моќност na motorot: 810 Koњski сили. 

 

I.7 ROTACIONI PE~KI 

@arenite peleti od lepol re{etkata se {ar`iraat direktno vo rotacionata pe~ka 

(Секоја од двете lepol re{etka e direktno povrzana so edna rotaciona pe~ka, vo edna 

tehnolo{ka linija), kade, so dodatok na su{en lignit, како цврсто гориво и редуцент, od 

~etiri mesta po dol`inata, se vr{i redukcija na povi{ite `elezni oksidi do poniski, ili 

direktno do metalno `elezo. Delimi~no nikelot, preku metalnoto `elezo, se reducira do 

metalna forma. Од 2011 година како цврсто гориво се користи и иситнета гума, а од 2013 година се 
користи и биомаса.  

Rotacionata pe~ka e metalen cilinder, oyidan od vnatre so ognootporen materijal: 
 

- Моќност na motorot: 2 x 600 коњски сили, 

- Brzina na motorot: 1500 vrte`i/ minuta, 

- Brzina na rotacionata pe~ka: 0.3 to 1.5 vrte`i/ minuta, 

- Kapacitet: 94.6 toni/ ~as, predreducirani peleti. 

 

На крајот од ротационите печки инсталирани се бренери кои работат на мазут и на 
петролкокс, кои во иднина може да работат и на плин и чија задача е создавање на пламен кој 
го пали цврстото гориво внатре во ротационата печка. Sekoja rotaciona pe~ka tro{i 733 kg 
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mazut na ~as, so 5 850 normalni metri kubni/ ~as vozduh, ili 75% od teoretskiot potreben. 

Ostatokot od vozduh se nadoknaduva od {este tercijalni ventilatori. 

 

Izleznata temperatura na predreduciranite peleti e 1 000 oC. 

Ostanatiot jaglenorod za dodatna redukcija vo elektro pe~kata se nadoknaduva so 

dodavawe na koks na izlezot od rotacionta pe~ka. 

 

I.8 ELEKTRO PE~KI 

Ovoj del od tehnolo{kiot proces e predvideno da raboti 7 128 ~asa/ godi{no. 
Инсталацијата располага со две електро печки. Sekoja od elektro pe~kiте, preku posebni 

kontejneri, gi prima predreduciranite peleti, zagreani na 850 oC. Glavnata uloga na elektro 

pe~kata e da gi stopi predreduci-ranite peleti i proizvede feronikel i troska. So mnogu 

mal dodatok na reducent (jaglenorod od predreduciranite peleti i dodatok na koks) mo`e da 

se vlijae na sodr`inata na nikel vo proizvedeniot feronikel. 

Elektro pe~kata e vo forma na kvadar i vise~ki pokriv, oblo`eni so ognootporen 

materijal. 

Dimenzii na elektro pe~kata se:  
 

- Nadvore{ni :34 100 x 14 300 x 6 600 mm 

- Vnatre{ni : 33 140 x 12 540 x 5 350 mm 

- Aktivna моќност na pe~kata: 55 MW. 
 

Kapacitet na pe~kata 
 

- 94.6 t/h predreducirani peleti 

- 7,1 t/h 16 % feronikel 

- 85.95 t/h troska 

- 112.000 m3/h izlezen gas, pri 1200 oC 
 

Elektro pe~kata se sostoi od slednite sistemi: 
 

I.8.1 [ar`ing Sistem 
 

Potpolno avtomatiziran, snabden so slednata oprema: 
 

Transportna koli~ka: 
 

- Kapacitet na koli~kata - 100 toni, 
 

o Dol`ina – 12000 mm 

o [irina– 3500 mm 

o Brzina – 100 m/min 

o Motor DC, sekoj so 10 kowski сили. 
 

- 4 kontejneri so ognootporen oyid i kapacitet od 11 m 3 
 

- Dva {ar`ni krana so kapacitet od 35 toni, i brzina od 25 m/min 
 

- 14 {ar`ni bunkeri, oyidani so ognootporen material, ikapacitet od 28.5 m3. 
 

- 28 {ar`ni cevki, oyidani so ognootporen material, i dijametar od 300 mm. 
 

I.8.2 Snabduvawe so elektri~na energija 
 

 TRI MONOFAZNI TRANSFORMATORI, SEKOJ SO МОЌНОСТ OD 28 MVA 

 [EST SEDERBERGOVI ELEKTRODI VO SEKOJA LINIJA: 

a. Dijametar: 1 650 mm  

b. Maksimalna specifi~na gustina od 3.28 A/cm2,  

c. Sekundarno naponsko oteretuvawe od 400 do 600 V,  

d. Gustina pri elektroden par 70 kA, 

e. Regulacija: 1 000 –  1800 mm 

f. Maksimalna brzina na regulacija: 6-15 m/sec 
 

I.8.3 Sistem za praznewe na metal i troska 
 

- ^etiri otvori i kanali za praznewe na troska pri temperatura 1 650 oC 

- Dva otvori i kanali za praznewe na metal pri temperatura 1 550 oC 

- Visinskata razlika pome|u metal i troska e 900 mm 
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- Edna pomo{na jama za brza intervencija za troska i metal.  
 

I.8.4 Gasen Sistem 
 

- Dva topli oxaci, ognootporno oyidani, so dijametar od 1 200 mm, 

- Dva sistema za pro~istuvawe na otpadniot gas- sistem skruber- kven~er,  

- Sekoj gasen sistem e snabden so ventilator, so kapacitet od 22 400 m3/h pri 80 oC 

- Gas analizator. 
 

I.8.5 Sistem za ladewe na elektro pe~kata 
 

 Zatvoren sistem: 
 

o Kapacitet: 650 m3/h na voda 

o Izlezna temperatura: 25 oC 

o Porast na temperaturata: 12 oC 

o Pritisok: 4 bar 
 

- Otvoren sistem: 

o Kapacitet: 600 m3/h of water 

o Izlezna temperatura: 35 oC 

o Porast na temperaturata: 5 oC 

o Pritisok: 2 bar 
 

- Sistem za ladewe na dnoto, 

- 8 Ventilatori so kapacitet od 10 000 m3/h vozduh, za sekoj, 

- Sistem za merewe na temperaturata na nadvore{nite yidovi, krovot i dnoto na obete 

pe~ki, 

- Sistem za transport na troskata, 

o 10 neoyidani ~eli~ni kaci so volumen od 17 m3 

o 4 specijalni vozila. 

I.9 KONVERTIRAWE 

Te~en feronikel od elektro pe~ka, vo koli~ina od 28.7 do 33.0 t, se {ar`ira vo eden od 

dvata L-D konvertori, kade se duva, vo serija, kislorod, vo koli~ina od 70-100 Nm3/min za 

sogoruvawe na jaglenorodot, siliciumot, sulfuroт i ostanatite {tetni elementi. Za 

pouspe{na desulfurizacija se dodava i varovik i var vo grutki. Se dobiva rafiniran 

feronikel so sodr`ina na nikel od 25%, i sulfur pod 0.1%. Stvorenata troska povremeno se 

prazni, i se transportira do odlagali{teto so posebni vozila. 

I.10 HOLDING PE~KA, LEEWE I GRANULACIJA 

Ovaa ~etirieset tonska pe~ka e potrebna bidej}i temperaturata na topewe na 

feronikelot e relativno niska (1 490 oC) i ne }e mo`e da go izdr`i patot od konvertirawe 

do leewe (}e se zaladi), a od druga strana vo ovaa pe~ka se vr{i i homogenizirawe, kako i 

naknadno podobruvawe na hemiskiot sostav. Karakteristikite se slednite: 
 

- Transformator– 5000/6250 kVA, 110 kV / 6,3 kV, 3 fazi 50 Hz 

- Tri elektrodi 

- Dijametar na elektrodite – 305 mm 

- Pe~kata e snabdena so sopstven hidrauli~ki i razladen sistem 

- Pe~kata mo`e da zagree 36 toni feronikel od 1500 do 1600 oC za eden ~as. 

 

Koga metalot }e ja dostigne potrebnata temperatura i kvalitet, toj se lee na livnata 

ma{ina. Livnata ma{ina ima dve nezavisni linii so kapacitet od 18 do 24 toni za eden ~as. 

Modelite na livnata ma{ina se prskaat so varno mleko i se ladat so voda. Finalniot 

proizvod e feronikel vo ingoti, so te`ina od 25 do 30 kg. 
  

Od Septemvri, 2006 godina e pu{ten vo rabota sistemot za granulacija na 

feronikelot od holding pe~ka. Ovoj ednostaven sistem go prifa}a te~niot feronikel od 

holding pe~kata i so ednostaven voden sprej sistem proizveduva granuli, koi potoa, preku 

bazen i lentast transporter, se nosat na sistem od dve sita za seewe- podsitoviot proizvod 

pod 3 mm i nadsitoviot proizvod nad 30 mm se vra}aat povtorno vo procesot. Dobienite 

granuli od 3 do 30 mm se pakу vaat vo vre}i od po 1200 kg, ili se tovarat refus vo kamioni. 
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I.11 ДЕПОНИРАЊЕ НА ТРОСКА 

Троската претставува нус производ од процесот на топење на рудата. Троската што се 

отстранува од процес на шаржирање на рудата, се излева во специјални челични контејнери 

т.н. каци, а потоа со крес возила се носат на одлагалиште за троска во с. Возарци. На 

одлагалиштето во Возарци се врши дробење на троската во дробилничка постројка, а потоа 

истата се продава како полупроизвод/нус-производ. Инсталацијата врши депонирање на 

троска и на новата депонија во Шивец.  

 

II. POMO{NI OBJEKTI 

II.1 LABORATORIJA 

Лaboratorijaта e opremena so oprema za odreduvawe na fizi~kite karakteristiki na 

razli~ni vidovi na materijali (vlaga i granulometriska analiza). Tretman na mostri od 

ruda, metali i mostri od drugi materijali. Laboratorijata ima mo`nost za izrabotka na 

hemiski analizi na mnogu razli~ni vidovi na rudi, metali i drugi materijali so {irok 

dijapazon na elementi vo nivnite kompoziti. 

 Laboratorijata e snabdena so два X-ray analizatorи (kvantometarи), два C-S 

analizatorи i atomski absorbcionen spektometar. 

 

Vo laboratorijata isto taka mo`e da se simulira i del od tehnolo{kiot process vo 

topilnicata. 

 

II.2 PRIEM I DISTRIBUCIJA NA ELEKTRI~NA ENERGIJA 

Instaliranata моќност na Elektro- pe~kata e 84 MVA.   
 

Mo`nosta za snabduvaweto  so elektri~na energija se vr{i preku tri linii od po 110 kV : 
 

Termocentralata "Dubrovo", so instalirana моќност od 210 MW, oddale~ena 

okolu 30 km od Topilnicata,  snabduva dve linii, i, 

 

Hidrocentralata "Tikve{", so instalirana моќност od 96 MW, oddale~ena okolu 8 km od 

Topilnicata,  snabduva edna linija. 

 

Preku ovie linii elektri~nata energija doa|a do Trafostanicata vo Topilnicata- 110/ 

35/ 6 kV.  Od tuka, elektri~nata energija se distribuira: 

 

 preku dalekovod do Trafostanicata na Rudnikot (110/35/6 kV), za potrebite na 

glavniot transporten sistem i rudnikot,  
 

 dva transformatori od po 100 MVA (110/35) za sekoja elektro-pe~ka posebno, i  
 

 tri transformatori od po 20 MVA (110/6) za raspredelba do pogonskite 

transformatorski stanici. 

 

 Za sekoja Elektro- pe~ka postojat tri monofazni transformatori, so instalirana 

моќност od 28 MVA i napon  35/ 0.121- 0.600 kV. 

 

Instaliranata моќност na Elektro- pe~kata, prema transformatorite e 

28 x 3 = 84 MVA. 

 
Aktivnata моќност na Elektro- pe~kata e 74 MW. 

Optimalnata моќност na Elektro- pe~kata e 55 MW. 

 

Vo slu~aj na potreba, pri nedostatok na normalno snabduvawe so elektri~na 

energija, avtomatski se vklu~uvaat dva dizel agregata od po 6 kV (2.25MW). 
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II.3 STANICA ZA PROIZVODSTVO NA KOMPRIMIRAN VOZDUH I DISTRIBUCIJA 

Prizvodeniot komprimiran vozduh, pri 7 bari, preku ~ista~i za voda i maslo, se upauva kon 

su{a~ite koi ja absorbiraat vlagata. Ovaka pro~isteniot komprimiran vozduh, preku 

resiveri, se upatuva do potro{uva~ite. 

 

- 1 turbo komresor  Q = 6700 Nm3/h      P = 10 bar 

- 4 klipni kompresori Q = 1600 Nm3/h      P = 8,75 bar 

- - 4 ~ista~i na vlaga Q = 3200 Nm3/h      

- - 2 dva su{a~i na vozduh Q = 6400 Nm3/h      

- Kompletna linija i armatura 

- 3 rezervoari, so kapacitet od  8,7 m3 

- Kompletna elektri~na oprema 

- Instrumentacija 

 

Vkupniot kapacitet e 6 400 Nm3/h suv komrimiran vozduh pri 8.75 bar pritisok ili  

6700 Nm3/h od suv komprimiran vozduh pri 10 bar pritisok. 

 

 

II.4 PRIEM I DISTRIBUCIJA NA VODA 

Снабдувањето со техничка вода се врши од Дабнишка река so gravitacija, i od 

Tikve{ko ezero so pumpi se prenesuva do talo`nite bazeni za grubo talo`ewe. Od tuka, 

vodata se transportira do rezervoarite za PP voda i tehnolo{ka voda, od kade potoa, preku 

gravitacija, se donesuva do topilnicata do mre`ata za protivpo`arnata stanica i 

tehnolo{kiot proces. 

 

Vo oddelot za dekarbonizacija stignuva eden del od tehnolo{ka voda i vtor del od 

talo`nite bazeni. Ovaa me{avina od voda se tretira vo HPV reaktorot so hemiski reagensi 

i preku filtri se pra}a do potro{uva~ite. 

 Vo Kulata za ladewe se dodava dekarbonizirana voda. Razladniot sistem e zatvoren i 

ima nekoi gubitoci poradi nekoi isparuvawa. 

 Bazenite za talo`ewe se koristat za talo`ewe na suspendirani cvrsti ~esti~ki 

nastanati pri tehnolo{kiot proces ili pri ladeweto. Prelivot se ispu{ta vo 

kanalizacija, a del se koristi vo reaktorot. Cvrstite ~esti~ki ostanuvaat vo talo`nite 

bazeni. Se ~istat od vreme na vreme. 

Snabduvaweto so sanitarna voda e od gradskiot vodovod. Санитарните отпадни води во 

Инсталацијата се генерираат од тоалетите, одржување на хигиената на работниците, 

административните простории и кујната. Овие отпадни води преку посебен канализационен 

систем се собираат и одведуваат во станица за третман на санитарна вода – Путокс станица. 

Во оваа станица се врши механичко – биолошки третман со активна мил и истата е составена 

од 4 комори. Во првите две комори се врши таложење на цврстите честици од отпадните 

води. Потоа водите прелеваат во третата комора, каде што се врши биолошки третман со 

помош на активна мил. Последна фаза на третманот, која се одвива во четвртата комора е 

секундарна седиментација, по што пречистената вода се испушта во Јужен канал, кој се влева 

во Црна Река. 

Во Инсталацијата изграден е систем за собирање, третман и рециркулација на собраните 

технолошки и атмосферски води (систем на таложници, пумпна станица и сл.). Преливот, 

односно вишокот од овие води се испушта во Јужен Канал кој поминува во близина на 

Инсталацијата.  

 

Specifikacija na opremata i kapacitet 
 

- Pogon za dekarbonizacija, so kapacitet od 600 m3/h  p = 60 mH2O 

- Pogon za demineralizacija, so kapacitet od 70 m3/h 

- Kula za ladewe, so моќност od 90 MW 

- Pumpna stanica na kulata za ladewe, so instaliran kapacitet od 10000 m3/h   p = 65 mH2O 

- Pumpna stanica za vodata od Tikve{ko Ezero, so kapacitet od 940 m3/h. 

- Rezevoari za talo`ewe 
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- Dva rezevoara za tehnolo{ka voda, so vkupen kapacitet od 3000 m3 

- Rezevoari za snabduvawe so sve`a voda 

- Edna stanica za pre~istuvawe na fekalna voda  (PUTOX). 

 

 

II.5 PROIZVODSTVO I DISTRIBUCIJA NA VODENA PAREA SO MAZUTNA STANICA 

Stanicata za snabduvawe (proizvodstvo) na vodena parea proizveduva suvo nasitena 

parea pri pritisok od 8 bar. Ovaa parea se koristi za greewe na mazutot, i vo zime za greewe 

na kancelariite. 

Mazutot doa|a so cisterni (avto cisterni ili so voz) od kade so pumpi se prenesuva vo 

dva rezervoari, sekoj so kapacitet od 10 000 toni. Od tuka, so pumpi i cevovodi, se prenesuva 

do direktnite potro{uva~i. 

 

Specifikacija na opremata i kapacitet 
 

- 3 Tri grea~i so kapacitet od 12.5 toni/ ~as, pritisok od 8.8 bar so kompletna armatura 

- 1 Rezervoar 

- 2 Rezervoara za skladirawe. 

 

 

III. KRATKA ISTORIJA NA FABRIKATA 

 

Во текот на своето постоење, поточно од 1982 до денес, стопанисувањето во Инсталацијата 

е менувано многу пати во однос на операторот и сопственоста. Покрај ова, во различни 

периоди на стопанисување со Инсталацијата направени се низа промени во однос на 

начинот на управување со Инсталацијата, производните процеси, опремата, суровините, 

горивата и сл. Историјатот на стопанисување со Инсталацијата и настанатите промени за 

време на стопанисувањето на сите Оператори се дадени во следната табела. 

Табела 1 Историјат на стопанисување со Инсталацијата за производство на фероникел 

Година Оператор Сопственост Опис 

1979-1982  Изградба Државна  

Апр 1982- 

Јун 1984 

 

ФЕНИ Државна ФЕНИ започнува со пробно производство во март 1982 година. 

Вкупниот број на вработени лица во ФЕНИ, фабриката и рудникот 

Ржаново, изнесува повеќе од 2300. Во март 1982 година вклучена e 

едната печка. Во април e претопен првиот метал, а во јуни првиот 

никел во форма на фероникел. 

1984-1991 Застој Државна  

Сеп 1991 

- Фев 

1999 

 

ФЕНИМАК Државна Формирано е  Акционерско друштво од 12 компании ФЕНИМАК АД 

кое на 1 Септември 1991 започнува со производство. 

Фев 1999 

– Јун 2001 

Застој Државна / 

Јуни 

2001-2005 

 

ФЕНИ 

Индустри  

 

Приватна  ФЕНИ се рестартира под името ФЕНИ Индустри. На самиот почеток, 

Фени Индустри започнува да работи со 1 ротациона печка и 1 

електро печка, користејќи руда само од рудникот Р'жаново. ФЕНИ 

Индустри ја обнови дозволата за слободна економска зона (Donix = 

Долина на никелот). 
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2005 - Окт 

2017 

 

ФЕНИ 

Индустри 

CUNICO 

Приватна 2005: ФЕНИ Индустри е продаден на нови акционери, BSGR (Израел) 

и IMR (Англија) и стана член на новата рударска и металуршка 

групација Cunico Resources. 

2005: Почеток на увоз на побогата руда од Индонезија и Филипини. 

Содржината на никел од рудникот Р'жаново изнесува 0,91%. Со овие 

нови руди, содржината на никел сега изнесува околу 2%. Сепак, овие 

нови повлажни руди го принудија операторот да инвестира во 

дополнителни сушари. 

2006: Прва линија за гранулација. До 2006 година се произведуваа 

само инготи. Производството на гранули на фероникел има некои 

предности, како за производителот така и за клиентот.  

 2007: Една дополнителна сушара ‘Бернарди 1’. 

2008: Две  дополнителни сушари ‘Бернарди 2’ и ‘Бернарди 3’. 

2008: Инсталиран нов Електростатски филтер на Линија 2. 

2010: Јужен и Северен бајпас (сита, додавачи и трака). Северниот 

бајпас e инсталиран од компанијата Детал Велд, додека Јужниот 

бајпас e комплетно дизајниран во ФЕНИ/Нова Инжинеринг 

(поранешен ЦМЕР, поранешен ФИОРД). 

2011: Дозвола за согорување на иситнета гума до 15% од цврсто 

гориво (а потоа и до 25%). 

2012: Ситна фракција (од рудни греди до пелетизери преку К7). Ова 

овозможува да престанат да се користат сушари и млинови.  До оваа 

промена, рудата прво се дробеше и се сушеше, а потоа повторно се 

навлажнуваше за да се пелетизира. Бидејќи сега се користи 

повлажна руда ситниот дел од рудата директно се испраќа до 

пелетизерите. 

2012: Инсталиран нов Електростатски филтер на Линија 1. 

2013: Изграден Систем за рециркулација и прочистување на отпадни 

води. 

2013: Рекултивација на дел од Старото одлагалиште за троска. 

2013: Започнува да се користи биомаса (семки од маслинки), со цел 

да се заменат фосилните цврсти горива (лигнит, камен јаглен). 

2013 Септември: Нови бренери за ротациони печки од мазут до 

комбиниран микс мазут/петрол-кокс.  

2014 Мај: Бренер за петрол-кокс  за стара сушара. 

2014 Сеп: Бренер за петрол-кокс за линија 1 за комора за накнадно 

согорување. 

2014: Систем за водено отпрашување на електро печки. 

2014: Инсталиран систем за континуиран мониторинг на емисии на 

двете линии во РЕ Пелетизација. 

2015 Фев: Бренер за петрол-кокс за линија 2 за комора за накнадно 

согорување. 

2015: Престанок со работа на млинови и сушари. 

2015: Гасење на електропечка бр.1. 

Окт 2017 

– јануари, 

2019 

ФЕНИ 

Индустри 

во стечај 

Стечај производството на фероникел целосно запира на 19.09.2017 а во 

март 2018 година се рестартира процесот на производство на 

фероникел.   

2019: Изработка на Генерална еколошка ревизија и добивање на 

Решение за целосен пренос на А интегрирана дозвола за 

усогласување со оперативен план. 
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Јан 2019-
денес 

 

 
Еуроникел 
Индустри 

 

 
Приватна 

Основниот Суд Велес донесува правосилно судско Решение со кое 

се одобрува прифатениот План за реорганизација, согласно кој 

новоформираното Друштво ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО го 

стекнува имотот на Фени Индустри и претставува целосен превземач 

на Фени Индустри.   

2019: Извршен ремонт и пуштање во функција на електро печка бр.1. 

2020: Гасење на електропечка бр.2. 

 

 

 



 

 

 

Euronikel Industri                                 Prilog II                                      ISKZ Barawe za dozvola 

15 

 

IV. ANEKSI 

Aneks 1: Tehnolo{ka {ema na Topilnicata 
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Aneks 2: Op{ta karta 
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Aneks 3: Локација на објектите во кои се изведуваат производни и помошни активности 

 

  


