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XIV.1. ВОВЕД 

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци со седиште во с. Возарци, Кавадарци е 

инсталација која произведува фероникел, кој главно се употребува за производство на 

нерѓосувачки челик.  

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци е целосен преземач на Инсталацијата Фени 
Индустри АД Кавадарци-во стечај, назив кој поранешната Инсталација Фени Индустри АД 

Кавадарци, го добива во 2018 година како резултат на стечајна постапка.  

Во Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци продолжуваат да се изведуваат 

истите производни активности, како и во претходното работење на Инсталацијата која се 

водеше како Фени Индустри АД Кавадарци, со истата работничка структура, но со одредени 

промени во обемот на производство и секако промени во називот на Инсталацијата.  
Vo Инсталацијата која е изградена и pu{tena vo rabota vo 1981 godina, smestena blizu seloto 

Vozarci, 8 kilometri oddale~ena od Kavadarci, rabotat околу 800 lu|e.  
 

Во периодот кога стапува во сила Законот за животна средина и регулативата за 
интегрирано спречување и контрола на загадувањето, Инсталацијата Фени Индустри АД 

Кавадарци беше постојна оперативна инсталација, затоа Операторот на Инсталацијата 

подготви и до Министерството за животна средина и просторно планирање достави Барање 

за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план (бр. 11-5013/1 од 10.11.2006). Од 
тој период до денес извршени се повеќе промени и подобрувања на технолошкиот процес, за 
што се доставени дополнувања на првичното барање, Известувања, Елаборати, Мислења, 
Оцени на влијанието, како и Генерална еколошка ревизија. Во Продолжение е даден краток 
историјат на Топилницата: 
 
1979: Почеток на изградба. 

1982: Почеток на производството како Фени, во државна сопственост. 

1984: Запирање на производниот процес. 

1991: Рестартирање на производството како Фенимак, во државна сопственост. 

1999: Запирање на производниот процес. 

2001: Рестартирање на производниот процес како Фени Индустри, во приватна сопственост. 

2005: Промена на сопственоста. 

2005: Почеток на увоз на побогата руда од странство. Содржината на никел од рудникот Р'жаново 

изнесува 0,91%. Со овие нови руди, содржината на никел сега изнесува околу 2%. Сепак, овие нови 

повлажни руди го принудија операторот да инвестира во дополнителни сушари. 

2006: Инсталирана е прва линија за гранулација. До 2006 година се произведуваа само инготи.  

2007: Една дополнителна сушара ‘Бернарди 1’. 

2008: Две  дополнителни сушари ‘Бернарди 2’ и ‘Бернарди 3’. 

2008: Инсталиран нов Електростатски филтер (ЕСФ) на Линија 2. 

2010: Јужен и Северен бајпас (сита, додавачи и трака).  

2011: Дозвола за согорување на иситнета гума до 15% од цврсто гориво (а потоа и до 25%). 

2011: Инсталирање на дробилка MMD. 

2012: Ситна фракција (од рудни греди до пелетизери преку К7). Ова овозможува да престанат да се 

користат сушари и млинови.  До оваа промена, рудата прво се дробеше и се сушеше, а потоа 

повторно се навлажнуваше за да се пелетизира. Бидејќи сега се користи повлажна руда ситниот дел 

од рудата директно се испраќа до пелетизерите. 

2012: Инсталиран нов Електростатски филтер (ЕСФ) на Линија 1. 

2013: Изграден Систем за рециркулација и прочистување на отпадни води. 

2013: Рекултивација на дел од Старото одлагалиште за троска. 

2013: Започнува да се користи биомаса (семки од маслинки), со цел да се заменат фосилните цврсти 

горива (лигнит, камен јаглен). 

2013 Септември: Нови бренери за ротациони печки од мазут до комбиниран микс мазут/петрол-кокс.  

2014 Мај: Бренер за петрол-кокс  за стара сушара. 
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2014 Сеп: Бренер за петрол-кокс за линија 1 за комора за накнадно согорување. 

2014: Систем за водено отпрашување на електро печки. 

2014: Инсталиран систем за континуиран мониторинг на емисии на двете линии во РЕ Пелетизација. 

2015 Фев: Бренер за петрол-кокс за линија 2 за комора за накнадно согорување. 

2015: Престанок со работа на млинови и сушари. 

2015: Гасење на електропечка бр.1. 

2017: Стечајна постапка и запирање на производството и формирање на Фени Индустри во стечај. 

2018: Рестартирање на производството како Фени Индустри во стечај. 

2019: Завршување на стечајната постапка и формирање на Еуроникел Индустри  како целосен 

преземач на Фени Индустри. 

2019: Изработка на Генерална еколошка ревизија и добивање на Решение за целосен пренос на А 

интегрирана дозвола за усогласување со оперативен план. 

2019: Извршен ремонт и пуштање во функција на електро печка бр.1. 

2020: Гасење на електропечка бр.2. 

 

XIV.2. ОПИС НА ПРОЦЕСОТ 

 Tehnolo{kiot proces zapo~nuva sosnabduvawe na `elezno-niklonosna ruda, 

 Vo instalacijata, rudata se drobi dopolnitelno, vo dva stepena (sekundarno i 

tercijalno), a potoa se odlo`uva na dve otvoreni rudni gredi, 

 Od tuka, rudata se odzema i preku lentasti transporteri, se upatuva kon rotaciona 

su{ara koja koristi mazut i petrolkoks kako energetsko sredstvo. Postojat 4 

su{ari, no istite od 2015 godina ne se vo funkcija. 

 Osu{enata ruda se meli na dva kugli~ni mlina, koi istotaka od 2015 godina ne se 

vo funkcija. Od ovde rudata treba da se nosi vo mikser, no i ovaa oprema od 2015 

godina ne e vo funkcija, a rudata se nosi direktno na peletizirawe. 

 Rudata se peletizira (proizvodstvo na t.n. „zeleni peleti”), na {est disk- 

peletizeri, 

 Zelenite peleti pominuvaj}i niz trite komori od dvete Lepol re{etki 

(beskone~en metalen lanec, koi koristat mazut i petrolkoks kako energetsko 

sredstvo) se su{at, zagrevaat i `arat. Temperaturata na `arenite peleti pri 

izlezot od Lepol re{etkata se okolu 850 °C, 

 Ovie peleti se {ar`iraat vo dve Rotacioni pe~ki (koi koristat mazut i 

petrolkoks  kako energetsko sredstvo) kade {to se odviva procesot na 

predredukcija so pomo{ na lignit, koj se dodava od ~etiri mesta po dol`inata. 

Kako goriva ovde, osven lignit se koristat i isitneta guma i biomasa. 

 Peletite na izlezot od rotacionite pe~ki se predreducirani peleti, pri 850 °C, 

 Na krajot od rotacionite pe~ki se dodava metalur{ki koks, za da izvr{i naknadna 

redukcija, 

 Od rotacionite pe~ki predreduciranite peleti kontinuirano se praznat vo 

kontejneri, 

 Ovie kontejneri, preku poseben transporten sistem (`elezni~ki) se donesuvaat do 

elektro pe~ka, 

 A od tuka, kontejnerite se podigaat so kran do avtomatskiot {ar`iren sistem i se 

{ar`iraat vo elektro pe~kata, 

  Dva sistema Lepol re{etka- Rotaciona pe~ka hranat edna postoe~ka elektro 

pe~ka ({est elektrodi, od tipot Seder berg, so aktivna snaga od 55 MW). Vtorata 

elektro pe~ka na po~etokot na 2020 godina be{e izgasena. Glavnata funkcija na 

elektro pe~kata e da gi stopi predreduciranite peleti i da dade dva proizvoda: 

 Surov feronikel, so sodr`ina od 14% Ni, 
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 Troska, koja se sostoi od metalni oksidi, i koja vo te~na sostojba, so 

specijalni vozila, se nosi na deponijata za troska (godi{no se 

skladiraat od 800 000 do 900 000 toni). 

 Ispu{teniot feronikel, so kran, se {ar`ira vo konvertor, kade, so dodatok 

(duvawe) na kislorod i varovik (var) se vr{i rafinirawe na suroviot feronikel 

(otstranuvawe na ne~istotiite, prete`no na sulfurot), 

 Potoa, rafiniraniot feronikel se prenesuva vo holding (elektrola~na) pe~ka za 

homogenizirawe na hemiskiot sostav, a potoa, na leewe na  granulacija (granuli od 

3 do 30 mm), 

 Finalniot feronikel sodr`i okolu 22% Ni, i 80% Fe, 

 Proizvodstvo okolu 1000 do 1 600 toni nikel mese~no so obete elektro pe~ki, 

 Proizvodot se pra}a, vo glavno (so kamioni), do proizveduva~ite na ner|osuva~ki 

~elici, obogateni so nikel („prohrom” ~elici) niz cela Evropa. 

 

XIV.3. СУРОВИНИ 

 @elezoniklonosnata ruda e glavna surovina koja se koristi vo Euronikel 

Industri. Se koristi okolu 1 200 000 toni ruda godi{no, osven doma{na i ruda od 

stranstvo- Albanija, Grcija, Turcija, Indonezija, Gvatemala, Bregot na slonovata 

koska, 

 Cvrsti goriva kako lignit, biomasa i isitneta guma: okolu 150 000 toni godi{no, 

za predredukcija i zagrevawe (odr`uvawe) na rotacionata pe~ka, 

 Mazut i petrolkoks: okolu 60 000 toni godi{no, za zagrevawe na rotaciona pe~ka, 

lepol re{etka, su{ara na ruda i kotlara za proizvodstvo na vodena parea, 

 Varovik/ var: okolu 2 000 toni godi{no, za desulfurizacija vo konvertor, 

 Bentonit: okolu 1 000 toni godi{no, za podobruvawe na povrzanosta na ~esti~kite 

od rudata pri peletiziraweto, 

 Elektri~na energija: vo 2019 godina be{e potro{eno 500 000 MWh za celata 

fabrika, ili 400 000 MWh za elektro pe~ka. 

XIV.4. IZVORI NA EMISIJA 
 

XIV.4.1. ZAPOZNAVAWE 

 

 Glavnite izvori na emisija vo Еуроникел Industri se emisiite vo vozduhot. Vo 

baraweto za dozvola se pretstaveni 13 to~ki na glavni emisii vo vozduhot i edna 

to~ka od paren kotel (kotlara), 

 Пretstavenа  i  една емисиона точка vo povr{inska voda,  

 Еdna emisiона точка vo kanalizacijata, пosle tretman vo Putoks stanicata, 

 Nema drugi zna~ajni emisii vo Еуроникел Industri. 

 

XIV.4.2. EMISII VO VOZDUHOT 

 Glavnite emisii vo vozduhot se emisii od dvata sistemi Lepol re{etka- Rotaciona 

pe~ka. Ovie dve glavni emisii se tretirani so elektrostatski filtri pred 

otpadniot gas da bide ispu{ten vo atmosferata, preku dva visoki (60 metri) oxaci, 

Во 2008 е инсталиран нов ЕСФ на Линија 2, а во 2012 е инсталиран нов ЕСФ на Линија1. 

На истите овие две линии во 2014 година инсталиран е Систем за континуиран 

мониторинг на емисии. 

 Pripremata na ruda predizvikuva emisii vo vozduhot, so sledniot redosled: 

drobewe, su{ewe, melewe. Ovie tri sekundarni glavni emisii se tretiraat preku 

vre}asti filtri. Од 2015 година млиновите и сушарите не се во функција. 
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 Zavr{etokot na tehnolo{kiot proces vo elektro pe~ka i konvertor се третираат со 

системи со водено отпрашување, квенчер-скрубер. 

 

XIV.4.3. ЕМИСИИ ВО ПОВРШИНСКА ВОДА 

 

Еуроникел Industri ne predizvikuva direktni emisii vo vodata (nema voda koja se 

koristi direktno vo procesot, osven voda za ladewe, koja recirkulira, kako i voda za 

vla`newe na somelenata ruda pri proizvodstvo na zeleni peleti, koja isparuva u{te vo 

Lepol re{etkata, i so gasovite, preku elektrostati~kiot filter, se isfrla vo 

atmosferata). Me|utoa, vodata koja se koristi za perewe na platformite vo fabrikata, како 
и перење на улиците до 2013 година se upatuvaше  kon Ju`niot otvoren kanal. (ponatamu vo 

Crna Reka, na dva kilometri od Еуроникел Industri). Do`dovnata voda isto taka ja „pere” 

po~vata okolu fabrikata, nosej}i kon Ju`niot otvoren kanal sitni ~esti~ki od pra{ina, od 

ruda ili lignit. Во 2013 година е изграден Систем за рециркилација и прочистување на 
отпадни води со кој водата од најниската точка со помош на пумпи се враќа во згуснувачи и 
таложни базени на прочистување. Изградени се и 3 дополнителни таложни базени со 
сепаратори за масло во фабриката. 

 

XIV.4.4.  ЕМИСИИ ВО КАНАЛИЗАЦИЈА 

 

Sanitarnata voda od celata fabrika, preku posebna kanalizaciona mre`a, se upatuva 

kon posebna postrojka za tretman (Putoks). Ovaa stanica ja tretira (pro~istuva) 

sanitarnata voda pred ispu{tawe vo Ju`niot otvoren kanal. (ponatamu vo Crna Reka).  
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XIV.5. ПРИРОДА И КОЛИЧИНА НА ОВИЕ ЕМИСИИ 

 

 

Oblast Oprema Broja 
Priroda na 
emisijata 

Koli~ina 
(tons / year) 

Sistem na 
pro~istuvawe 

Efekt na @ivotnata 
sredina 

Emisii vo vozduhot 

Котлара Парен котел 1 гасови 

Податоци од 

2016(4) 

Вкупно: 

Прашина: 148.54 

SO2: 1279.63 

CO: 599.84 

NОx: 192.86 

/ 

Прашина и гасови во 
атмосферата 

 

Priprema na ruda 

Drobilkи  II/III 2 PM (1)  

Vre}astи filtри Su{ara za ruda 4 PM и гасови 

Mlinови 2 PM (1) 

Peletizacija i 

Predredukcija 

Lepol re{etka- 

Rotaciona pe~ka 
2 PM и гасови 

Elektrostатски 

filtри 

Topewe Elektro pe~ka (2) 2 PM и гасови sistem na водено 

pro~istuvawe 

(skruber- kven~er) 
Rafinirawe Kоnvertor 1 PM и гасови 

Emisii vo povr{inska voda 

Celata Fabrika 

(SW2) 

Систем за рециркулација 

и прочистување на 

отпадни води 

1 TSS и метали (3) 

Податоци од 

2020 

TSS: 66 

Fe:1.9 

Ni:0.2 

Cr:0.02 

рециркулација и 
таложење на 
отпадни води 

suspendirani tvrdi 

materii vo Ju`niot 

kanal и река Црна. 

Kanalizacija 

Sanitarna voda od 

celata Fabrika 

PutOx (tretman na 

sanitarna voda) 
1 Bakterii nema PutOx stanica 

bakterii vo Ju`niot 

kanal (crna Reka). 

 

(1) PM- cvrstи materii 

(2) Raboti edna elektro pe~ka.  

(3) TSS- vkupno suspendirani cvrsti materii 

(4) Податоците се за  2016 година, кога инсталацијата работи со полн капацитет. Податоците се доставени до Катастар на емисии.
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XIV.6. СОСТОЈБА НА ТЕРЕНОТ И СОСТОЈБА НА ИНСТАЛАЦИЈАТА – 

ПОЗНАТИ ПРИМЕРИ ЗА ИСТОРИЈАТОТ НА ЗАГАДУВАЊЕТО 
 

 Инсталацијата  e стара околу 40 godinи, и е propisno dizajnirana od Amerikanskata 

in`enering kompanija Mc Kee, vodej}i smetka za za{tita na @ivotnata sredina u{te na 

po~etokot на дизајнирањето. 

 Osven toa, tehnolo{kiot proces ne dozvoluva neo~ekuvano zagaduvawe. Според 

istorijatot na zagaduvaweto, neo~ekuvano zagaduvawe mo`e da se predizvika samo od 

mazutot i dizel gorivoto. Bilo kako, ovie skladi{ta se opremeni so sistem za za{tita 

(prifa}awe) na eventualnoto rasturawe (izlevawe). U{te pove}e, ovie skladi{ta se 

glavno nadzemni. Zagaduvaweto bi bilo vidlivo ako eventualno se slu~i. 

 Vo istorijatot na Еуроникел Industri ne postoi primer za vakvo zagaduvawe. 

 

XIV.7. ИДНИ ПЛАНИРАНИ МЕРКИ ЗА УСОГЛАСУВАЊЕ ДО ОПШТИТЕ 

ПРИНЦИПИ ОД ОСНОВНИТЕ ОБВРСКИ НА ОПЕРАТОРОТ 

 

Согласно Извештајот од Генералната еколошка ревизија предвидени се активности за 
подобрување на работењето на инсталацијата, согласно кои изготвена е Програма за 
подобрување со предлог активности. 

 

Ознака Активност Временски период на 

реализација 

Активност бр.1 Чистење и перење на сообраќајниците во 

топилницата.  

Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.2 Реконструкција на патот помеѓу пералната за 

камиони и вагата.  

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.3 Поставување на мобилна танкавана под сите 

садови кои содржат гориво и масла како и 

поставување на апсорбенски материјал и прибор за 

собирање.  

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.4 Испитување на присуство на масла и горива во 

отпадните води на точките на испуст. 

Еднократно/Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.5 Склучување договор со овластена компанија за 

преземање и третман на милта од пречистителната 

станица. 

Еднократно/Континуирано  

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.6 Подобрување на складирањето на хемикалиите во 

одделот Водостопанство.  

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.7 Санација на оштетениот згуснувач бр.1 и редовно 

отстранување на милта од згуснувачите и 

таложните базени.  

Еднократно/Континуирано  

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.8 Проширување на кровната конструкција на 

локацијата за собирање на отпадни масла и масти.  

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 

 

 


