
SODR@INA NA OPERATIVNIOT PLAN  
 
Opis 

Instalirawe na filter postrojka za fino otpra{uvawe  posle ciklonsko otpra{uvawe na oxak A4 vo pogon cinkara.

1. Predvidena data za po~etok na realizacija  -  vo faza e izbor na ponudi    

2. Predvidena data za zavr{uvawe na realizacija  -  maj 2008 god.  

3. Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacija  -  vo granici na poslednite  merewa od RI – OPUSPROEKT 
prilo`eni vo aplikacijata   

4. Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta – vo granici na MDK  

5. Vlijanie vrz efikasnosta  

So instalirawe na sistemot se o~ekuva izleznata cinkova pra{ina da bide vo ramkite na MDK. 

6. Monitoring –  merewe vedna{ po instalirawe na filterot zaradi kontrola na efikasnosta na istiot, po {to }e 
se utvrdi periodi~nosta na kontrolnite merewa, a vo se spored zakonskite propisi.    

Parametar Medium Metoda Za~estenost 

Cinkova pra{ina 

 

Vozduh gravimetrisko odreduvawe na sekoi 4 meseci 

7. Izve{tai od monitoring – Merewata }e gi vr{i ovlastena firma, a izve{taite }e bidat sekoga{ dostapni na uvid 
od ovlasteni lica  

8. Vrednost na investicijata    - okolu  100.000,00 EUR  

 
Pregled na realizacijata na aktivnostite od operativniot plan i finansiraweto 
 

Finansirawe po godini Red. br. Aktivnost 
Godina Godina Godina Godina Vkupno 

1 filter postrojka na 
oxak A4 vo pogon 
cinkara 

2007 2008    

       
       
       
Vkupno       
 



TABELA IV.1.2  Detali za surovini, me|uproizvodi, proizvodi povrzani so procesite, a koi se 
 upotrebuvaat ili sozdavaat na lokacijata 

Miris 
Materijal/ 

Supstancija 

Ref br. 
ili 

{ifra Mirizlivost
da/ne 

Opis 
Prag na 

osetlivost 
g/m3 

Prioritetni supstancii 

1.Toplo 
pocinkuvani 

cevki 

500010 
500030 
502070 

ne cvrst n.p. 
(ne primenlivo) 

~elik cink   

2. Toplo 
pocinkuvana 

lenta 
598901 ne cvrst n.p. ~elik cink   

3. Pocinkuvani 
spojnici 520010 ne cvrst n.p. ~elik cink   

4. ^eli~ni cevki 
(crni) 

500010 
500030 
502070 
502161 
502261 

ne cvrst n.p. ~elik    

1.Cevki so Ø159-
610mm 

503010 
503045 
502060 
502070 

ne cvrst n.p. ~elik    

2.Profili 
502160 
502260 ne cvrst n.p. ~elik    

3.Cevki so Ø1o8-
864mm so 

antikorozivna 
za{tita 

503010 
503045 ne cvrst n.p. ~elik PVC bitumen  

4. .Cevki so Ø610-
1620mm 

503010 
503045 ne cvrst n.p. ~elik    

1. ^eli~en lim, 
Toplovalana 

lenta 
110881 ne cvrst n.p. ~elik    



2. ^eli~en lim - 
tabli 

110706 
110721 
110731 
110740 

ne cvrst n.p. ~elik    

3. Cink vo 
blokovi 98,5 do 

99,996 % Zn 
 

121701 ne cvrst n.p. cink    

4.Sulfurna 
kiselina- 
tehni~ka 

214000 ne te~nost n.p. H2SO4 voda   

5.Rastvor od 18% 
kiselina (so 

sostav 50% HCl i 
50% H2SO4) 

214000 ne te~nost n.p.  HCl    H2SO4  voda  

6. Inhibitor 
(UNIKLEAN 501) 

214200 ne pra{kast n.p propalgil 
alkohol    

7. Odmastuva~ 
(UNIKLEAN 196) 

214200 ne pra{kast n.p. NaOH dinatrium 
metasilikat   

8. Cink hlorid- 
tehni~ki 

214100 ne pra{kast n.p. cink hlor   

9. Amonium 
hlorid- tehni~ki 

214100 ne pra{kast n.p. amowak hlor   

10. Legura 
“ZAMAK 5” (legura 
na ZnAl so 95% Zn) 

123900 ne cvrst n.p. cink aluminium   

11. Olovo vo blok 
89,985-99,99% Pb 

214300 ne cvrst n.p. olovo    

12. Emulziono 
maslo- mineralno 

210401 ne te~nost n.p. maslo 
mineralno    

13. Maslo za 
re`ewe 

214100 ne te~nost n.p. maslo 
mineralno    

14.Hidratizirana 
var Ca(OH)2 

210401 ne pra{kast n.p. kalcium voda   

15. Pra{ok za 
zavaruvawe 

216691 ne pra{kast n.p. aluminium 
tri oksid 

silicium 
dioksid 

kalcium 
fluorid  



16.Битуменски лак 213200 ne te~nost n.p. bitumen jaglevodorodi   

17.Битумен 213100 ne cvrst n.p. bitumen    
18.Армирана 
стаклена волна 213906 ne cvrst n.p. alkalen 

silikat metalna `ica   

1.^eli~en lim vo 
koturi 

110883 ne cvrst n.p. ~elik    

2. Cevki so Ø159-
508mm 

502091 ne cvrst n.p. ~elik    

3. Ibity – lak 
(bitumenski) 

213200 ne te~nost n.p. bitumen jaglevodorodi   

4.Maslo -
mineralno 

210406 ne te~nost n.p. maslo 
mineralno    

5. Boja na baza na 
cink oksid so 

epoksidna smola 
vo razreduva~ 

213000 
211906 da te~nost n.p. cink oksid epoksidna smola razreduva~  

6.^eli~ni sa~mi 
i granulat 2:1 

220600 ne cvrst n.p. ~elik    

7.Epoksi pra{ok 
(RESICOAT): 

213000 ne pra{kast n.p. cikli~ni 
estri    

9. Epoksid 
te~en - epoksidna 

smola vo 
razreduva~ 

213000 ne te~nost n.p. cikli~ni 
estri epoksidna smola razreduva~  

10.Lepak - 
akrilat 

216000 da te~nost n.p. akrilat    

11. Razreduva~  
sme{a od 

alifati~ni i 
aromati~ni 

jaglevodorodi 

211415 
211402 da te~nost n.p. alifati~ni 

jaglevodorodi 
aromati~ni 

jaglevodorodi   

12.Polietilenski 
granulat 

polimeriziran 
etilen 

213101 ne cvrst n.p. etilen 
polimeriziran    



(LUXENER) 

13.Lak (PROMIN) – 
hlor- kau~uk 

213202 da te~en n.p. hlor kau~uk   

14.Cement 213900 ne pra{kast n.p. cement    
1. Propan –Butan 
Sad pod pritisok 

20200 ne gas n.p. propan butan   

 


