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1. РАКУВАЊЕ СО МАТЕРИЈАЛИ И УПРАВУВАЊЕ СО ОТПАД 

1.1 Ракување со материјали 
Челични профили 

Челичните профили (L,U и I) и лимови пристигнуваат во инсталацијата со камиони во 
бали со тежина до 3000 kg, врзани со метални траки или жица. Се складираат со кран 
во отворен магацин до машинската хала. Од магацинот се носат исто така со кран и 
помошна количка во производство - машинска хала. 

ZАМАК 5 

Рачно се додава во кадата со цинк по потреба. 

Цинк хлорид (ZnСl2) 

Од магацинот вреќите по потреба (по добиените резултати од лабораторија) се носат 
со помош на количка до кадата со флукс по што рачно се додаваат во кадата. При 
манипулација со ZnСl2 се применуваат мерките за заштита при работа со хемикалии 
носење на заштитна кисело отпорна облека, заштитни нараквици, заштита на очи. 

Амониум хлорид NH4Cl 

Постапката за користење и ракување е иста како и кај ZnСl2. 

Солна киселина НСl 

Во инсталацијата доаѓа со цистерна од 18-23 t од која преку вентил под притисок се 
преточува во цистерна со волумен од 20 m3 сместена во просторијата со РеFe, РеZn, 
Galvakor единиците за пречистување,  во рамките на погонот за топлоцинковање. 
Подготовката на раствор од киселина се подготвува во кадите. 

Масти и масла 

Се чуваат во посебен затворен магацин, од каде по потреба се разнесуваат до 
местата на употреба. Хидрауличното масло се тура во резервоарот на хидрауличните 
машини и користењето е кружно. Во случај на дефект (пукање на црево) маслото оди 
во канал и собирна шахта од каде се црпе и складира во буриња. 

 

1.2 Управување со отпад 

Видовите и количините отпад што се создаваат во текот на работата во инсталацијата 
се дадени во табелите V.1.1 и V.1.2 од образецот за барањето за дозвола за 
усогласување со оперативен план. 

Протоип Цинкарна Кичево како создавач на отпад ги има следните обврски (согласно 
член 26 од ЗУО): 

- да го селектира; 
- да го класифицира според Листата на отпад; 
- да ги утврдува карактеристиките на отпадот; 
- да врши контрола на влијанијата на отпадот врз животната средина, животот и 

врз здравјето на луѓето; 
- да го складира отпадот на места предвидени за таа намена и 
- да го преработува отпадот, а доколку неговата преработката е технички 

неизводлива и економски неисплатлива, да го предаде на правното и на 
физичкото лице кое има дозвола за собирање и за транспортирање, 
преработка, отстранување и/или извезување на отпадот. 
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Ако отпадот има една или повеќе опасни карактеристики, создавачот и/или 
поседувачот е должен да го класифицира отпадот во категоријата опасен отпад и да 
постапува со него како со опасен отпад. 

Согласно член 21 од Законот за управување со отпад и вкупните годишните количини 
отпад што се создаваат во инсталациајта, Протоип Цинкарна Кичево е должен да 
подготви и реализира Програма за управување со отпад (за создавање на повеќе од 
200 килограми опасен отпад и/или повеќе од 150 тони неопасен отпад). Програмата се 
доставува до општина Кичево и до МЖСПП. Покрај тоа, како голем создавач на отпад, 
операторот има обврска да назначи стручно лице управител за отпад. Согласно 
обврските, лицето задолжено за прашања од областа на животната средина кај 
операторот, неопходно е да посети соодветна обука за управување со отпад со цел да 
се со сертификат Управител за отпад. 

Програмата на правните и на физичките лица за управување со отпадот особено 
содржи: 

• постојно ниво на создавање на отпад, по видови, количини и извори на 
создавање и предвидување на видот и на количеството отпад што се создава 
во наредната година; 

• постојни и планирани технички, организациони и други мерки за избегнување и 
за намалување на создавањето на отпад и намалување на штетноста на 
отпадот; 

• податоци за постојни и планирани организационо-техничките капацитети на 
правните и на физичките лица; 

• постојни и планирани технички, организациони и други мерки (вклучувајќи и 
инвестициони зафати) за постапување со отпадот (селектирање, третман, 
преработка искористување на енергијата, складирање и отстранување); 

• рокови за реализација на одделни барања од планот за управување со отпад и 
рокови за реализации на одделни фази од планот; 

• временска рамка за спроведување на стандардите кои се однесуваат на 
составот и изработката на одделни производи и пакувања и нивната 
соодветност за повторна употреба или преработка вклучително и 
рециклирањето; 

• мерки за заштита од штетното влијание на отпадот по животната средина, 
животот и здравјето на луѓето; 

• воведување на меѓународни системи за заштита на животната средина. (ИСО 
14000 и други); 

• планирани активности за едукација и за обука на кадарот што управува со 
отпадот и 

• други мерки што се од значење за реализација на програмата за управување со 
отпадот. 

Подготовката на Програма за управување со отпад е вметната како активност во рамки 
на Оперативниот план од ова барање. 

Описот на видовите на отпад, кои настануваат при нормално функционирање на 
инсталацијата е даден во продолжение. 

Шпон, челични струготини и пуцни  

Како неминовно при обработка и изработка на елементите од производите се јавува 
отпадно железо од разновидни профил со различна големина и форма. Отпадното 
железо се појавува од минимално отсекување на профиле со должина од 100-1000 
mm; користен отпад од 1000-6000 mm; пуцни од пробивање; струготини и жици. Овој 
отпад се создава од обработка со: рендисување, глодање, стружење, дупчење, со 
сечење на машинска ножица, екцентар преса, сечење со оксиген и др. Отпадот се 
собира во метални кутии кои со кран, па со виљушкар се носат во контејнер сместен во 
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отворен магацин до машинската хала. Сите овие отпадни елементи се складират 
посебно. 

Корисниот отпад се користи повторно за изработка на одредени позиции и се 
класифицира према видот во посебни корпи, складирани на посебно место за користен 
отпад. Парчињата 100-100 mm, се складираат во посебни шаржи, пуцните од 
пробивањето се збираат посебно во други корпи, а шпонот и жицата во посебни 
контејнери.  

Отсечени краеви од L, U, I, Ø профили и лимови 

Се создава поради минимален одпад од држење на клештата и се движи од 80- 120 
мм. Одпадот се складира во корпи кои стојат до линиските машини и машинската 
маказа. Кога ќе се наполнат корпите тие се складираат на плац - отворен магацин со 
кран и виљушкар. 

Челични жици, траки 

Овој одпад се создава од балите во кои е пристигнат репроматеријалот од начинот на 
паковање. Пред употреба на жиците, траките се одстрануваат. 

Целиот метален отпад се превзема како секундарна суровина од страна на 
надворешна фирма. Во Додаток 3 е даден договорот за превземање. 

Тврд цинк 

Најголемо влијание за создавањето на тврдиот цинк има пренесувањето на железото 
од флуксот во кадата со цинк, јачината - густината на флуксот (запазување на односот 
на солите) како и од реакцијата на конструкцијата со цинкот. Тврдиот цинк е потежок 
од цинкот и тој тоне на дното над слојот од олово. Отстранувањето се врши со 
зафаќање со помош на пнеуматски грајфер кој го излива во калапи, кој после ладење 
се складира привремено во простор за тврди цинк каде се реди тврдиот цинк на 
дрвени палети. Се чува до продажба за реупотреба во хемиска индустрија или обоена 
металургија. 

Цинкова пепел 

Се создава при оксидација на цинкот и од согорувањето на флуксот при потопување 
на предметите во кадата со цинк. Методот на одстранување на пепелта од 
површината на цинкот се врши со метални лопатки, со кои се собира на едниот крај од 
кадата, каде со перфорирани лопати се црпе во метален контејнер кој е до кадата. 
Кога контејнерот ќе се наполни, со виљушкар се носи во простор за складирање 
позади котлара. Овај отпад се чува во складиштето привремено до продажба за 
реупотреба во хемиска индустрија или обоена металургија. 

Составот на овој отпад е анализиран – во Додаток 2 е даден извештај од 
лабораториски анализи. 

Овој отпад, заедно со цврстиот цинк се превземаат како секундарни суровини од 
страна на надворешна фирма. Во Додаток 3 е даден договорот за превземање. 

Цинкова прашина 

Цинковата прашина се создава во процесот топлоцинковање. При потопување на 
челичната конструкција се јавуваат испарувања кои во основа содржат остатоци од 
флуксот и  цинкот. Овие гасови преку усисните шкрги на кадите се извлекуваат со 
посебен вентилациониот систем и се одведуваат на отпрашување со систем од 
вреќасти филтри. Прашината од отпрашувањето се собира во вреќи и се складира во 
складиштето заедно со цинковата пепел, привремено до продажба за реупотреба во 
хемиска индустрија или обоена металургија. 
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Феро II хлорид FеСl 

Феро II хлорид е зелена течност која се создава во процесот на бајцовање на 
материјалот како и од процесот на испирање на репроматеријалите. Бајцовањето е 
третирање на метали со киселина на собна температура или покачена заради 
одстранување на 'рѓата и валалничката згура (растварање на железните оксиди во 
киселина). 

Отстранување на железото од водата во кадата за промивање - испирање која се 
состои од програма за полнење - автоматски процес кој се прекинува по изведба на 
програмата на акумулирање. 

Процес на регенерација - обновување на јонскиот изменувач од програм за 
обновување. Процесот е автоматски и по исполнување на системот се враќа во 
резервен режим на работа. Се складира во резервоар од 20 тони лоциран во рамките 
на просторијата за ReFe, ReZn, Galvacor. По потреба се враќа во процесите на 
декапирање и децинкување. Се бара конечно решение за негово превземање од 
надворешна фирма. 

Масни наслаги од работа на GALVACOR единица 

Масти и масла кои се емулзирани од површински активните супстанци се запираат од 
мембраната, кога ќе се достигне висока концентрација на масло, единицата се 
исклучува. Тогаш маслото може да се одвои од водената фаза со помош на термички 
шок и да се обработи како отпад со висока калорична содржина. Се чува во собирен 
сад сместен во истата просторија.  

Искористени филтерски материјали – искористени плочести филтри од единиците 
Галвакор, ReZn и ReFe. Отстранување на тврдите честички од влезниот проток заради 
заштита на пумпите и спречување на поголемо загадување на мембраната. Се чуваат 
во собирен сад во истата просторија. 

Течен отпад од децинкување – претставува потрошен раствор за децинкување, што 
по состав претставува цинк хлорид. Како течен отпад тој се чува во кадата за 
децинкување. Со оперативниот план предвидено е организирање на посебно место за 
складирање се до негово конечно превземање. 

Пепел од котларата – привремено се складира на отворено веднаш покрај објектот за 
пакување. Крајно се отстранува како инертен отпад со депонирање на локалната 
комунална депонија.  

Комунален отпад -  се собира во посебни контејнери за комунален отпад. Отпадот се 
превзема од локалното комунално претпријатие. Во додаток 3 е даден договорот за 
превземање на комунален отпад. 

Во додаток 1 е даден преглед на начинот и условите на складирање на отпадите во 
рамките на инсталацијата. 

Отпадни масла, маст, филтри, акумулатори 
Не постојат точни податоци за количините на отпадни масла, маст и филтри. Со 
Програмата за управување со отпад ќе се направи детална инвентаризација и 
категоризација на сите видови отпади што се создаваат во инсталацијата и ќе се 
определат просечните количини отпад по тон производ. Согласно тоа, за истите ќе 
бидат предвидени соодветни мерки за управување и постапување. 
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Додаток 1 Начин и услови на складирање на отпадот – моментална состојба  
. 

  

Вид на отпад: Цинкова згура  Вид на отпад: Челични жици и траки 
Извор: процес на топло поцинкување Извор: Процес на преработка во машинска 

хала 
Локација: Позади котлара Локација: Плац за репроматеријали 

  
Вид на отпад: Крупен метален отпад  Вид на отпад: Отпад од машинска маказа 
Извор: Машини за кроење на метали Извор: Машини за кроење на метали 
Локација: Машинска хала Локација: Машинска хала 

  
Сад за отпад од рендисалка Сад за собирање и цедење на тврд цинк од 

када за поцинкување 
Извор: Машина за ренедисање Извор: Када за топло поцинкување 
Локација: Машинска хала, до рендисалка Локација: Позади котлара 
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Вид на отпад: Жица од топлно поцинкување 
(се користи за обесување на предмети за 
поцинкување) 

Вид на отпад: Цинкова прашина и пепел 

Извор: Процес на топлно поцинкување Извор: Отпрашување на гасови 
Локација: Плац за суровини Локација: Позади котлара 

  
Вид на отпад: жица и шпон Место за складирање на цинкова прашина и 

пепел 
Извор: Процес на топло поцинкување Извор: Процес на топло поцинкување 
Локација: Плац за суровини Локација: Позади котлара 

  
Вид на отпад: Пепел од котлара,  Вид на отпад: Ситен метален отпад 
Извор: Согорување на јаглен во котлара Извор: Машинска преработка на метали 
Локација: До објект за пакување Локација: Машинска хала 
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Вид на отпад:  отпад од сечење и кроење Вид на отпад:отпад од шпон од машина за 

глодање 
Извор: процес на преработка во машинска 
хала 

Извор: процес на преработка во машинска 
хала 

Локација: машинска хала, до машина за 
сечење и кроење 

Локација: машинска хала, до машина за 
глодање 

 

Вид на отпад: складиран корисен отпад 
Извор: преработка во машинска хала 
Локација: плац за суровини 
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Додаток 2 Извештај од лабораториски анализи на цинкова пепел 

 
  



Прилог V 
 
 

                                                                                                                                                                       12 од 18 

Додаток 3 Договори за превземање на отпад 

- Договор за превземање на тврд цинк и цинкова прашина 
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                                                                                                                                                                       13 од 18 

 

 

 



Прилог V 
 
 

                                                                                                                                                                       14 од 18 

- Договор за превземање на комунален отпад 
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                                                                                                                                                                       15 од 18 

 



Прилог V 
 
 

                                                                                                                                                                       16 од 18 

- Договор за превземање на метален отпад 

 



Прилог V 
 
 

                                                                                                                                                                       17 од 18 
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                                                                                                                                                                       18 од 18 

 


