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PRILOG  HIV 
 

Dejnosta na Makstil AD-Skopje e crna metalurgija-proizvodstvo na ~elik i 
toplo valan lim. Kako osnovna surovina vo tehnolo{kiot proces za dobivawe na 
~elik e staroto `elezo.  
 Instalacijata Makstil ja so~inuvaat pogonot ^eli~arnica i pogonot 
Valavnica za debel lim (VDL). 
 Postrojki vo pogon ^eli~arnica: 

• Podgotovka i procesuirawe na staro `elezo; 
• Elektro la~na pe~ka; 
• Kazanska pe~ka; 
• Postrojka za kontinuirano leewe-Konti liv so 3 livni ma{ini; 
• Transport i dorabotka na izleanite slabovi. 

Postrojki vo pogon VDL: 
• Plan i programirawe na materjal za valawe; 
• Potisni pe~ki - zagrevawe na slabovite na temperatura za valawe; 
• Vala~ka pruga so reverzibilen horizontalen i vertikalen stan; 
• Ravnalica; 
• A|usta`a; 
• Peskara, farbara i su{ara i 
• Otprema. 

Surovini i pomo{ni materjali 
Site surovini i pomo{ni materjali {to se upotrebuvaat vo 

tehnolo{kite procesi vo dvata pogona dadeni se vo aplikacijata vo delot IV. 
Izvori na emisii 

Kako izvori na emisii vo vozduhot, po~vata i vodata vo Makstil 
registrirani se vo: 

Pogon ^eli~arnica 
• Procesuirawe i podgotovka na staro `elezo, Melnica-otpadna voda; 
• Elektro la~na pe~ka i Kazanska pe~ka - emisija na pra{ina i gasovi vo 

atmosferata i cvrst tehnolo{ki otpad - troska; 
• Sistem za otpra{uvawe na Elektro i Kazanska pe~ka - filterska 

pra{ina i filterski vre}i; 
• Postrojka za kontinuirano leewe - kovarina i otpadna tehnolo{ka 

voda. 
Pogon VDL 

• Plan i programirawe na materjal za valawe - kovarina od flemawe; 
• Potisna pe~ka - emisija na gasovi vo vozduhot i kovarina sozdadena pri 

zagrevaweto na slabovite; 
• Vala~ka pruga - kovarina i otpadna voda; 
• A|usta`a - cvrst tehnolo{ki otpad; 
• Pe~ka za normalizirawe; 
• Peskara, Farbara i Su{ara - istro{eni metalni sa~mi, ambala`a od 

boi, rastvoruva~i i filtri; 
Vo Makstil na proektiranite postrojki za za{tita na `ivotnata sredina se 

prevzemaat potrebnite tehni~ko-tehnolo{ki merki za nivno efikasno 
funkcionirawe. Problem koj e nametnat kako rezultat na proektiraniot 
tehnolo{ki proces na Elektro la~nata pe~ka e fazata na tehnolo{kiot proces 
{ar`irawe, koga kapakot na Elektro la~nata pe~ka e otvoren i sozdadenite gasovi 
i pra{ina se disperziraat vo rabotnata i `ivotnata sredina kako fugitivni 
zagaduva~i. 
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Merki za spre~uvawe na nesre}i 
Zaradi spre~uvawe na nesre}ite predizvikani kako rezultat na pojava na 

po`ar i nekontrolirano istekuvawe na tehni~kite gasovi, prevzemeni se slednite 
merki: 

• postrojkite so najgolemo po`arno optovaruvawe se {titat so stabilni 
sistemi za gasewe so CO2; 

• soglasno planovite za protiv po`arna za{tita vo pogonite, sekade 
kade {to ima opasnost od po`ar predvidena e mobilna oprema 
(prenosni protivpo`arni aparati); 

• site vraboteni obu~eni se za intervencija pri eventualni po`ari; 
• vo neposredna blizina na Makstil ima profesionalnaindustriska 

protiv po`arna edinica, a na samo 2 km locirana e i gradskata protiv 
po`arna edinica; 

• na instalaciite za tehni~ki gasovi, soglasno tehni~kite propisi na 6 
godini se vr{i periodi~no ispituvawe na instalacijata na cvrstina i 
nepropustrlivost od ovlastena institucija, a edna{ godi{no 
tehni~kite slu`bi vo Makstil vr{at ispituvawe na nepropustlivost. 

Monitoring na emisiite 
Vo Makstil redovno se vr{i kontrola na emisijata na pra{ina i gasovi od 

sistemot za otpra{uvawe na Elektro i kazanska pe~ka i od oxakot na potisna pe~ka. 
Isto taka se vr{i merewe na imisijata (sedimentna pra{ina) na 4 merni mesta vo 
okolinata na Makstil. 

 
 


