
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VALAVNICA ZA TOPLO PREFORMIRAWE 

K1 Vizuelna kontrola i evidentirawe na cevki K3 Zavr{na merna kontrola i test uzorci 
217 Vlezen stol za cevki od proizvodna linija 310 Ma{ina za otsekuvawe na kraevi 
301 Stol za cevki so vlezen transporter 311 Transporter za grupirawe na profili 
302 Tunelska pe~ka za zagrevawe 312 Pe~ka za zagrevawe 
303 Odstranuva~ na kovarina 313 Peskara 
304 Valavnica od 6 stalka 314 Nagiben stol 
305 Izlezen i bo~en konveer 315 Kabina za farbawe 
K2 Vizuelna i dimenzionalna kontrola na prvi profili 316 Transporter za su{ewe 
306 Stol za ladewe 317 Stanica za slagawe 
307 Bo~en prenos  318 Pakuvawe, vagawe 
308 Ma{ina za ispravuvawe K4 Zavr{no kontrolno mesto 
309 Transporter za grupirawe na profili   
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LINIJA ZA ANTIKOROZIVNA ZA[TITA 

1 Pe~ka za su{enje 12 Generator za topl vozduh za su{enje 
2 Ured za nadvore{no peskarenje 13 Dupli ured za vnatre{no peskarenje 
K1 Kontrola na nadvore{no peskarena povr{ina K4 Kontrola na vnatre{na peskarena povr{ina 
3 Gasenici 14 Del za farbanje 
4 Indukciona pe~ka 1000 kW 15 Del za su{enje 
5 Kabina za elektrostatsko peskarenje K5 Vizuelna i dimenzionalna kontrola na vnatre{na povr{ina 
6 Zra~na pe~ka K6 Kontrola na cementen malter 
7 Kutija za nanesuvanje na prajmer 16 Del za podgotovka na cevki 
8 Ekstruder za polietilen 1500 kg/h 17 Centrifuga 
9 Stol za ladenje 18 Pe~ka za su{enje 
K2 Dijalektri~na kontrola K7 Kontrola 
11 Ma{ina za se~enje i lu{penje   
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VALAVNICA ZA HF ERW CEVKI  L-610 
K01 Kontrola na koturi 9 Ravnawe, ispravuvawe na cevki 
1 Vlezen del i predformirawe K06 Vizuelna kontrola na cevki 
K02 US kontrola na lenta 10 Obrabotka na kraevi 
2 Kontinuirano “cage roll” i zavr{no FP formirawe. 11 Hidrauli~en test 
3 HF - zavaruvawe K07 Kontrola na hidro test 
K03 US – kontrola na zavar 12 US kontrola na cevki 
4 Termi~ka obrabotka na zavar K08 Avtomatska US kontrola na cevki 
K04 Kontrola na termi~ka obrabotka K09 Ra~na  US konirola na kraevi na cevki 
5 Vozdu{no ladewe  13 Su{ewe, vagawe i obele`uvawe 
6 Kalibrirawe na cevki  K10 Zavr{na vizuelna i merna kontrola 
7 Otsekuvawe na cevki 14 Nauljuvawe ; lakirawe 

15 Termi~ka obrabotka na cevki 8 Otsekuvawe na prsteni za test na spleskuvawei uzorci 
za test na hemiski sostav i mehani~ki karakteristiki K11 Evidentna kontrola , pakuvawe i uskladi{tuvawe na cevki 

K05 Kontrola na spleskuvawe   
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