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I. INFORMACII ZA OPERATOROT / BARATELOT 
I.1 Op{ti informacii 
Ime na kompanijata Makstil AD-Skopje 

Praven status Akcionersko dru{tvo 

Sopstvenost na kompanijata Privatna 

Adresa na sedi{teto ul. 16ta Makedonska brigada. br.18 
1000 Skopje 

Po{tenska adresa - 

Mati~en broj na kompanijata 5166250 

[ifra na osnovnata dejnost  
spored NKD 

2710 

SNAP kod 040207; 040208 

NOSE kod 105.12.07; 105.12.11 

Broj na vraboteni 995 

Ovlasten pretstavnik 

Ime  Aleksandar Panov 

Edinstven mati~en broj 1805948450129 

Funkcija vo kompanijata Generalen direktor 

Telefon ++38923287023 

Faks ++38923287076 

e-mail aleksandar.panov@makstil.com.mk 
 
I.1.1. Sopstvenost na zemji{teto 
 
Ime na sopstvenikot Republika Makedonija 

Adresa - 

 
I.1.2. Sopstvenost na objektite 
 
Ime Praven subjekt Makstil AD-Skopje 

Adresa ul. 16ta Makedonska brigada. br.18 
1000 Skopje 

 
I.1.3. Vid na baraweto 
Nova instalacija  

Postoe~ka instalacija         9 

Zna~itelna izmena na postoe~kata 
instalacija 

 

Prestanok so rabota  
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I.2. Informacii vo odnos na instalacijata 
 

Ime na instalacijata Makstil AD-Skopje 

Adresa na koja instalacijata e locirana, 
ili kade }e bide locirana 

ul. 16ta Makedonska brigada. br.18 
1000 Skopje 

Podatoci od Nacionalen koordinativen 
sistem (12 cifri - 6I, 6 S) 

Vidi prilog I.2 

2.2 Kategorija na industriski aktivnosti 
koi se predmet na baraweto 2.3 

500 000 t/god te~en ~elik 
Proektiran kapacitet 

650 000 t/god debel lim 

 
Da se vklu~at kopii od site va`e~ki dozvoli na denot na apliciraweto 
vo Prilogot Br. I.2. 

Da se vklu~at site ostanati pridru`ni informacii vo Prilogot Br. I.2. 

 
I.2.1. Informacii za ovlastenoto kontakt lice vo odnos na dozvolata 
 

Ime  Nove Georgievski 

Edinstven mati~en broj 1006948450145 

Adresa ul. 16 Makedonska brigada br.18 

Funkcija vo kompanijata Pomo{nik na Generalen direktor 

Telefon ++389 2 3287043 

Faks ++389 2 3287076 

e-mail nove.georgievski@makstil.com.mk 
 
1  Se odnesuva na imeto na instalacijata kako {to e registrirana ili }e bide 
registrirana vo sudot. Da se vklu~i kopija na registracijata vo Prilogot I.2. 
2  Mapi na lokacijata so geografska polo`ba treba da se podnesat vo Prilogot  
3  Vnesi go(gi) kodot i aktivnosta(e) nabroeni vo Aneks 1 od ISKZ uredbata (Sl. 
Vesnik 89/05 od 21 Oktomvri 2005). Dokolku instalacijata vklu~uva pove}e tehnologii 
koi se cel na ISKZ, kodot za sekoja tehnologija treba da se ozna~at. Kodovite treba 
jasno da se odeleni me|u sebe. 
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II. OPIS NA INSTALACIJATA, NEJZINI TEHNI^KI DELOVI I 
    DIREKTNO POVRZANITE AKTIVNOSTI 
 

 
Opi{ete ja postrojkata, metodite, procesite, pomo{nite procesi, 

sistemite za namaluvaweto i tretman na zagaduavweto i iskoristuvawe na 
otpadot, postapkite za rabota na postrojkata, vklu~uvaj}i i kopii od 
planovi, crte`i ili mapi, (terenski planovi i mapi na lokacijata, 
dijagrami na postapkite za rabota), i ostanati poedinosti, izve{tai i 
pomo{na dokumentacija koi se potrebni da gi opi{at site aspekti na 
aktivnosta.  
 

Ovde treba da se vklu~i prikaz na razvitokot na procesite.  
   

Prilog II treba da sodr`i lista na site postapki/procesi od 
oddelnite delovi koi se odvivaat, vklu~uvaj}i dijagrami na postapki za 
sekoj od niv i so dopolnitelni relevantni informacii. 
 
 

ODGOVOR 
 
 
 Dejnosta na Makstil AD-Skopje  e proizvodstvo na ~elik vo 
slabovi  i toplo valan lim . Makstil se  sostoi od dva pogona i toa: 

- pogon ^eli~arnica - proizvodstvo na ~elik vo slabovi i 
- pogon Valavnica za debel lim - proizvodstvo na toplo 

valan lim. 
 

^ELI^ARNICA - PROCES PRIMI MATERIJALI PROIZVEDI SLAB  

 
Procesot vo ~eli~arnica od priemot na surovini i materijali do 

proizvodstvo na gotov proizvod  / slab / , mo`e da se podeli na slednive 
podprocesi: 

1. Podgotovka na staro `elezo , feroleguri i drugi materijali.   
2. Izrabotka na te~en ~elik vo Elektro la~na pe~ka. 
3. Obrabotka na te~en ~elik vo Kazanska pe~ka . 
4. Kontinuirano leewe na te~en ~elik na ma{inite za kontinuirano 

leewe(UNRS 1,2,3) i dobivawe slab. 
5. Transport i dorabotka na slabovi i nivna otprema vo Topla 

valavnica. 
  
1. Podgotovka na staro `elezo, fero leguri i drugi materijali. 
  Staroto `elezo / scrap /, e osnovna surovina za dobivawe ~elik i 
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ima najgolemo u~estvo od site materijali vo proizvodstveniot proces . 
Istoto se dobavuva od otpadite vo Makedonija, kako i od sosednite 
dr`avi : Bugarija, Srbija, Romanija itn. Eden del od staroto `elezo e 
povraten materijal - tehnolo{ki otpad od  Makstil. 

Staroto `elezo do Makstil se transportira so `elezni~ki i paten 
transport. Pri vleguvaweto vo Makstil ( na `elezni~ka stanica Jug i 
kapija Jug ) se vr{i merewe na  te`inata  i  kontrola na nivoto na 
radioaktivnost na Stacionarnite Mera~i SAF 2000. 

Ako izmerenoto nivo na radioaktivnost  e vo dozvolenite granici 
se dozvoluva vnesuvawe i istovar vo skladi{teto za staro `elezo vo 
pogon ^eli~arnica. 
 

- Kapacitet na placot( skladi{teto):    
Glaven raboten plac / sklad / , so povr{ina  7.680 m2 i kapacitet 

od 37.000 t                                            Pomo{ni skladovi                          
so kapacitet od 28.000 t 

Po vleguvaweto na kamionite i vagonite na placot se vr{at 
slednite aktivnosti: 

� Slu`bata za inspekcija vr{i vizuelen pregled i priem  na 
staroto `elezo vo vozilata , po rastovarot  povikuva odgovoren 
rabotnik od AD -Tehni~ka Kontrola   da zeme primeroci za  
analiza  od odredeni par~iwa. Vrz osnova  na izvr{eniot 
pregled i analizata `elezoto soglasno  utvrdenite standardi 
se  klasificira  . Potoa kotrolorot dava upatstva za 
segregacija i ostranuvawe na staroto `elezo so visok bakar,  
sulfur, nemetali i upatstvo za podgotovka i sortirawe na 
staroto `elezo . 

� Digalkarite so pomo{ na digalkite  vr{at istovar na staroto 
`elezo od vagonite ili kamionite i go prenesuvaat  na 
opredeleniot prostor od skladot soglasno so upatstvoto za 
sortirawe i skladirawe. 
- Tehni~ki karakteristiki na digalkite: 
- 3h digalka      digawe 30 / 10 t snabdeni so el. magnet  / 

grajfer 
- 1 h digalka      digawe 16 / 8 t   snabdena so el. magnet  / 

grajfer  
- 3 h grajfera  so  nosivost    17 t, snaga 30kW. 
- 3 h mobilni digalki "Liebherr-904  GMBH" 
 

� Staroto `elezo so pogolemi dimenzii od dozvolenoto se se~e 
so pomo{ na : 

- 2 x Hidrauli~ni no`ici tip "Shere Squalo 1500", so sila na 
pritisok od 10.000 kg. 
-  Ra~ni sekatori ( so priroden gas i kislorod). 

 
� Melnica za proizvodstvo na {reder tip "DRAKE 2000" 

Za povisok stepen na podgotovka na staroto `elezo za 
{ar`irawe vo elektro la~nata  pe~ka vo 2006 godina vo pogon 
~eli~arnica izgradena e i pu{tena vo rabota postrojkata za 
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melewe (drobewe) na staro `elezo i odvojuvawe na `elezoto od 
oboenite metali ( bakar , aluminium , cink i drugi nemagneti~ni 
metali) i  nemetalni primesi ( zemja , guma , plastika , i drugi 
nemetali ) .  

Vo prilogot VIII .1 dadena e tehnolo{ka {ema na celata 
postrojka.  

Tehnolo{ka linija  za melewe i separacija na staroto `elezo: 
1. Hidrauli~na no`ica tip "Shere Squalo 1500", so sila na 

pritisok od 10.000 kg. pogonuvana so dizel motor  h 1; 
2. Melnica za proizvodstvo na {reder tip "DRAKE 2000" so 

kapacitet od 40.000 t / godina.   h 1; 
3. Vibrododava~i . . . . . . . . . . . . . h 2; 
4. Vrtlivi magneti - barabani . . h  2; 
5. Transportna lenta za prifa}awe na izdrobenoto staro 

`elezo  h 1; 
6. Transportni lenti za prifa}awe na separiranite oboeni 

metali i nemetali ispod vibro dodava~ite h 2; 
7. Transportna lenta za prifa}awe na materijalot od dvete 

lenti  h1 ; 
8. Magnetna lenta za prifa}awe na  zaostanatite `elezni 

par~iwa h 1; 
9. Korpa za izdvoenoto staro `elezo h 1; 
10. Vibro sito h 1; 
11. transportna lente za nemetalite i za oboenite metali h 1; 
12. Korpa za nemetali h 1; 
13. Transportna lenta za oboenite metali h1 ; 
14. Korpa za pote{ki oboeni metali osven aluminium  h1; 
15. Korpa za aluminium:  
16. Sistem za prifa}awe na pra{inata i gasovite sozdadeni pri 

se~eweto i transportot so voden filter. 
Staroto `elezo i balite so vozila se transportirani  do no`icata , 

od kade so mobilnata digalka "Liebherr" se ufrlaat vo no`icata i se se~at 
. So istata mobilna digalka ise~eniot materijal se ufrla  vo melnicata 
i se mele (drobi). 

Izdrobeniot materijal od melnicata pa|a na vibro dodava~ite od 
koi vrtlivite magneti go  prifa}aat i preku  transportnata lenta go 
prefrlaat vo poleto opredeleno za izdrobeno staro `elezo  . 

Zaostanatite `elezni par~iwa  , nemetalite i oboenite metali 
preku sistemot na  transportni lenti  , magnetnata lenta i vibro sitoto 
u{te edna{ se separiraat i se isturaat vo: korpata za  staro `elezo , 
korpata za  nemetali i korpata za  oboeni metali .  

So transportnata mehanizacija korpite se transportiraat na 
opredelenite mesta : korpata so odvoenoto  staro `elezo se nosi vo 
halata za staro `elezo , korpata so nemetali se istura na opredelenoto 
mesto vo deponijata (halda) i korpata so oboeni metali se istura na 
opredeleno mesto kade {to u{te edna{ ra~no se odvojuva aluminiumot 
od bakarot, navedenite metali   se prodavaat na nadvore{ni firmi za 
recirkla`a.  
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Vo procesot na drobewe , transport i separacija na staroto `elezo 
se sozdava golema koli~ina na pra{ina , koja preku sistemot za 
otpra{uvawe - skruberot se pre~istuva i pre~istena se pu{ta vo 
atmosferata. sozdadeniot talog sekoj den se ispu{ta od kadata na 
skruberot i preku talo`nite jami ~istata voda odi vo kolektor  a 
talogot vo opredeleni vremenski intervali so cistrna se izvlekuva od 
jamata i se istura na opredelenoto mesto na halda. 

 
� Digalkarite , soglasno rabotno upatstvo , so pomo{ na 

digalkite vr{at polnewe na korpite so staro `elezo za 
{ar`irawe vo elektro la~nata pe~ka  
Tehni~ki karakteristiki na korpite  : 4 korpi  x 94 m3   i   5 

korpi x 56 m3 
 

� Vagarite, vr{at merewe na korpite  so staro `elezo za {ar`a 
so pomo{ na : 
1 h Mehani~ka vaga so kapacitet na merewe 200 t 
1 h Digitalna vaga so kapacitet na merewe  180 t 

 
2. Izrabotka na te~en ~elik vo Elektro la~na pe~ka / EAF / 

Tehni~ki karakteristiki na Elektro la~nata pe~ka 

− Elektro la~na pe~ka , proizvedena e od  Angliskata firma ,, 
Birlek  ,, 

− Godi{en kapacitet       370 000 t 
− Postignato godi{no proizvodstvo   325 000 t 
− Rabotna te`ina na {ar`a     110 t t. ~elik 
 

Vo 1990 godina izvr{ena e rekonstrukcija na Elektro la~nata 
pe~ka od strana na Francuskata firma ,, Klecim ,, i pri toa se vgradeni : 

− Sistem za avtomatska kontrola na topeweto i kompjutersko 
vodewe na {ar`ata; 

− Sistem za dodatoci vo elektro la~nata pe~ka i vo liven kazan; 
− Sistem za otpra{uvawe na izleznite gasovi i pra{ina . 

 
Vo 2001 godina od Italijanskata firma ,,Tekhint, napravena e  

modifikacija - vo procesot na topewe vovedena e hemijska 
energija (priroden gas , kislorod i koks) , so vgraduvawe na : 

− Sistem od 3KT - Kislorodni kopja, koi rabotat kako klasi~ni 
breneri za vreme na topeweto; 

− Sistem od 3KT  - Jaglenorodni kopja , za vnesuvawe jaglenorodna 
pra{ina vo Elektro pe~kata; 

− Kompjuterska oprema za Avtomatsko upravuvawe so vnesuvaweto 
na Hemiskata energija. 

Prilog II - Crte` na elektro pe~ka. 
Podprocesot na izrabotka na {ar`ata vo elektro pe~kata e 

podelen vo pet fazi i istiot se povtoruva pri izrabotka na 
sekoja {ar`a. 
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− Priprema za {ar`a 
− [ar`irawe Otpadno `elezo / scrap / vo elektro pe~kata. 
− Topewe na {ar`ata 
− Rafinacija so zagrevawe na {ar`ata 
− Izliv na te~niot metal. 

 
2.1. Priprema za {ar`a  
Vo ovaa faza se vr{at site pripremi i proverki, neophodni za 

odvivawe na procesot za izrabotka na {ar`ata vo narednite fazi i 
istite se vo soglasnost so rabotnoto upatstvo za taa cel. 
 

2.2. [ar`irawe otpadno `elezo vo eletro pe~kata 
[ar`iraweto na otpadnoto `elezo vo elektro pe~kata se vr{i so 

korpi i {ar`irni digalki so kapacitet na digawe 160/40/10 t. 
Procedurata na {ar`irawe se odviva soglasno so rabotno upatstvo za 
{ar`irawe. 
Za vreme na {ar`iraweto, kapakot e otvoren i elektro pe~kata e 
odvoena od Sistemot za otpra{uvawe na gasovi. Zaradi nemawe mo`nost 
sistemot za otpra{uvawe da gi prifati sozdadenite gasovi i pra{ina 
pri {ar`iraweto istite  se disperziraat  vo halata nad elektro 
pe~kata i vo atmosferata. 

2.3. Topewe na {ar`ata 
Topeweto na staroto `elezo vo elektro pe~kata se vr{i so 

vnesuvawe na Elektri~na i hemiska energija. Vnesuvaweto na energija e 
kompjuterski kontrolirano. Na displejot vo komandnata kabina vo sekoj 
moment mo`e da se prati kolku energija e potro{eno za {ar`ata. 

Tehni~ki karakteristiki:  
Snaga na transformatorot                    50 MVA   
3 x KT O2  kopja so dol`ina              1000 mm 
Protok na O2          000-2000 Nm3 / ~as 
Protok  na CH4                                     500 Nm3 / ~as 
Sistem za vnesuvawe S - pra{ina: 
Volumen na Silos                     40 m3 
Volumen na Dispenzer                       3 m3 
3 x KT  C - pra{ina kopja so dol`ina            1000 mm 
Protok na S - pra{ina       do 60 kg / min. 
Za vreme na topeweto, preku sistemot za dodatoci koj  preku PLC  

povrzan e so kompjuter se vnesuvaat potrebnite koli~ini na dodatoci. 
Za vreme na topeweto, kapakot e zatvoren i se vr{i kontrolirano 

iznesuvawe na gasovite i pra{inata preku sistemot za otpra{uvawe. 
 
2.4. Rafinacija so zagrevawe 
Po rastopuvaweto na {ar`ata se sozdava te~na kada od rastopen 

metal vo Elektro pe~kata. Operatorot / Smenskiot Rabotovoditel, 
vizuelno ja prati {ar`ata i potro{enata energija i vo odreden moment 
izdava naredba za merewe na  temperaturata na metalot vo Elektro 
pe~kata i za zemewe proba.  

Do komandnata kabina na Elekro pe~ka, R.@.Tehni~ka kontrola AD-
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Skopje ima rabotna prostorija opremena so : 
2 h Spektrometri za brza analiza. 
Po dobivaweto na analizata ako ima potreba, preku Sistemot za 

dodatoci se vnesuva potrebnata izmerena te`ina na dodatoci. 
So vnesuvawe S - pra{ina , preku Sistemot na KT kopja se odr`uva 

visoka Penliva troska vo Elektro pe~kata. Istata preku prednata vrata 
istekuva vo kaca. Za vreme na rafinacijata kapakot e zatvoren i se vr{i 
kontrolirano iznesuvawe na gasovite preku Sistemot za otpra{uvawe. 
Po zagrevaweto na {ar`ata na potrebna temperatura se vr{i izliv na 
{ar`ata vo liven kazan. 

  
2.5. Izliv na {ar`ata vo liven kazan 
Za vreme na izlivot na {ar`ata vo liveniot kazan, preku Sistemot 

za dodatoci se vnesuva  prethodno presmetanata i izmerena koli~ina na 
dodatoci i fero leguri. Za vreme na izlivot na {ar`ata Sistemot za 
otpra{uvawe e odvoen od Elektro pe~kata. 
 

3. Sistem za otpra{uvawe na gasovi od Elektro pe~ka  
 Sistemot za otpra{uvawe se sostoi od slednite glavni delovi: 

• Podvi`no koleno 
 So otvaraweto na podvi`noto koleno se vnesuva potrebna 

koli~ina na sve` vozduh za razladuvawe na toplite gasovi 
koi izleguvat preku 4 - tiot otvor / koleno /. Koli~inata na 
istiot iznesuva do 23000 Nm3 / ~as vo 1 faza. 

• Komora za sogoruvawe 
 Vo vleznoto koleno na Komorata za sogoruvawe, preku klapna 

se vsisuva do 37000 Nm3, sve` vozduh za razladuvawe na 
toplite gasoi i za sogoruvawe na SO. 

 Na vlezniot del od komorata preku ventilator se vduvuvaat 
do     25000 Nm3 sve` vozduh 1- faza . 

• Vodoladen cevovod so dol`ina od 45 m 
• Neladen cevovod so dol`ina od 35 m 
• Ladilnik / Razmenuva~ na toplina / 
 Vo nego se vr{i ladewe na gasovite so ladewe na cevkite so 

48 aksijalni ventilatori. Vo ladilnikot vleguvat okolu 
100000 Nm3 gasovi na T = 580 °C i izleguvaat na T = 130 °C 

 Tehni~ki karakteristiki na ladilnikot 
− Povr{ina na ladilnikot  4100 m2 
− Gubitok na pritisok           1000 Ra 
− Koli~ina na gasovi na izlez 35000 Nm3 / ~as  i Temperatura 

130 °C 
• Filter 
 Preku vlezna klapna, dimnite gasovi se vnesuvaat vo vre}ast 

filter. Vo dolniot del od komorite se izdvojuvaat krupnite 
~esti~ki na pra{inata, a sitnite ~esti~ki od pra{inata se 
digaat i pa|aat na nadvore{nata strana od vre}ite. 
Treseweto na vre}ite se vr{i so komprimiran vozduh. 

 Tehni~ki karakteristiki na opremata: 
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− Broj na vre}i       864 kom. 
− Povr{ina za filtrirawe  1510 m2 
− Protok na gasovi 160.000 m3 gas / ~as    na 130 °C  
− Pro~isteni gasovi i pra{ina        max 30 mg / Nm3 
− Ventilatori    VZR16  2 rabotni + 1 rezerva 
− Oxak / Visina  25 m,  Presek d=2300 mm 

 Preku Oxakot pro~istenite gasovi se ispu{taat vo atmosfera 
• Oprema za prenos i skladirawe na filterska pra{ina 
 Izdvoenata pra{ina vo filterot pa|a vo zbiren bunker, potoa 

se nosi vo  sistemot za pneumatski transport i od tamu se 
skladira vo silos so volumen od 75 m3. 

 Vo tekot na 1 {ar`a od Elektro pe~kata se fa}a i skladira, 
pribli`no 1700 kg filterska pra{ina. 

4. Rakuvawe so Troska od Elektro pe~ka 
Troskata od Elektro pe~ka , vo tekot na izrabotkata na {ar`a se 

ispu{ta vo kaca koja e postavena pod prednata vrata / pragot /, od 
Elektro pe~kata. Vo tekot na izrabotkata na 1 {ar`a se ispu{ta , 
pribli`no 11 t troska vo kaca. Po izlivot na {ar`ata, kacata so troska 
se zema so digalka i se nosi na odredeno mesto kade se ostava da otstoi 
2-3 smeni, vreme potrebno da ocvrsne te~nata troska. Potoa kacata se 
zema so digalka i se nosi, pri kraj na {ar`irna hala na prostorot me|u 
red V - S , stolb  - 3 ,4 ,5 kade troskata se istura. Ovoj prostor porano 
be{e del od tehnolo{kata linija za proizvodstvo na konvertorski 
~elik. Po nejzinoto prekinuvawe so rabota ovoj prostor se koristi kako 
pole za privremeno odlagawe na ocvrsnata troska. 

Karakteristiki na poleto 
Povr{ina     500 m2 
Volumen  2500 m3 
Kapacitet 1000 t Troska 
Troskata na ova pole se kr{i so pomo{ na digalka i metalna topka, 

a potoa se sobira so mehanizacija vo kamioni i se prenesuva na haldata 
za troska koja se nao|a na lokacija vo blizina na pogonot ^eli~arnica. 
Sostav na Troska od Elektro pe~ka 

Troska FeO SiO2 CaO MgO MnO Al2O3 
% 20-25 15-17 35-40 7-8.5 6-7 5-6 

 
5. Skladirawe materijali vo Sistemot za dodatoci 
-  Ferolegurite: FeSi, FeM, SiMn, po nabavkata i po prethodno 

drobewe / ako zrnoto e krupno / najprvo se skladiraat vo 
boksovi, a potoa na barawe so vozila se prenesuvat vo primniot 
bunker, i od nego po sistem od traki, soglasno so Rabotnoto 
upatsvo se Skladiraat vo Sistemot za dodatoci na Elektro 
pe~ka. 

- Pe~enata var i pe~en dolomit najprvo se skladiraat vo priemen 
bunker, a potoa  se prenesuvaat vo sootveten bunker od Sistemot 
za dodatoci na Elektro pe~ka. Od istite vo odreden moment od 
tekot na izrabotkata na {ar`ata, to~no izmereni potrebni 
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koli~ini od ovie materijali po sistem od traki i korita se 
prenesuvat avtomatski i se {ar`iraat vo Elektro pe~kata ili 
vo Livniot kazan.  

6. Remonti i planski zastoi na Elektro pe~ka 
Kampawata na rabotewe na Elektro pe~kata iznesuva prose~no 450 
{ar`i. Potoa pe~kata odi vo remont, pri {to se vr{i ru{ewe na 
oyidot i se prevzemaat drugi aktivnosti od odr`uvawe. 
Vremetraewe na 1 remont   48 - 72 ~asa   / prosek - 60~asa / 
Broj na remonti vo godinata   7 
Otpad od ru{ewe na pe~ka   40 t / 1 remont 
Otpad se reciklira      5 t  / 1 remont 
Otpad , {to se nosi na halda   35 t / 1 remont 
Planski zastoi    24 ~asa / mesec, / 6 ~asa / 

nedela / 
 
Otpadot od remont na Elektro pe~ka so vozila se nosi i se odlaga 

na Haldata  locirana vo blizina na pogon ^eli~arnica. 
 

7.   Obrabotka na te~en ~elik vo Kazanska pe~ka  / LF / 
Kazanskata pe~ka, {to zapo~na so rabota 2002 godina e proizvedena 

od firmata ST-S / Sensini TehnoSiderugika /, od Italija.  
Celiot podproces na Obrabotka na ~elikot vo Kazanskata pe~ka od 
pristignuvaweto na {ar`ata od Elektro pe~kata do nejzinoto predavawe 
na Konti leewe mo`e da se podeli na pove}e fazi koi ~esto pati se 
kombinirani od pove}e aktivnosti. 
� Zagrevawe na ~elikot i Argonirawe 
Zagrevaweto se vr{i so pomo{ na Elektri~niot lak koj se stvara 

me|u elektrodite.Transformatorot preku PLC e povrzan so kompjuter i 
potro{enata Elektri~na energija vo sekoj moment se meri i poka`uva. 

Tehni~ki karakteristiki na opremata za zagrevawe : 
- Snaga na Transformator  21 MVA 
- Brzina na zagrevawe    4 °C/ min 
- Dijametar na Elektroda     358 mm 
- Kapak (Vodeno laden)   3500 mm 
Zagrevaweto na {ar`ata se vr{i soglasno so Rabotnoto upatstvo za 

zagrevawe. 
Se meri temperaturata so pomo{ na kopje i termoelement soglasno so 

Rabotno upatstvo. 
Oprema za Argonirawe 
- Set za Argonirawe  na dno od liven  kazan 
- Kopje za Argonirawe 
- Instalacija za Argon   pritisok 12 bar 
Obrabotka na t. ~elik Se vr{i so Argon so pritisok soglasno so 

rabotnoto  upatsvo za Argonirawe. 
� Desulfuracija so Argonirawe. 
Preku Sistemot za dodatoci se vnesuva vo Livniot kazan potrebnata 

izmerena koli~ina na dodatoci: Var, Boksit.  Ra~no se vnesuva potrebna 
koli~ina CaC2, CaF2. Se prati i kontrolira narasnuvaweto na troskata. 
� Fino podesuvawe na sostavot na ~elikot 
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Se zema 2-3 probi i se vr{i brza analiza na Spektometar. Preku 
sistemot  za dodatoci vo Livniot kazan se vnesuva potrebnata izmerena 
koli~ina na  feroleguri soglasno so barawata na specifikacijata na 
{ar`ata {to se izrabotuva i rabotnoto upatstvo  za podesuvawe. 
� Globularizacija na ~elikot 
So Ma{inata za ufrlawe `ica, se vnesuva potrebna dol`ina na `ica 

CaSi vo ~elikot za da se izvr{i globularizacija, soglasno so rabotnoto 
upatstvo za taa namena. 
 

8. Troska od Kazanska pe~ka 
Vo tekot na obrabotkata na ~elikot vo Kazanska pe~ka nastanuva, 

pribli`no 1800 kg troska / {ar`a. Istata po odlivaweto na {ar`ata na 
Konti liv se istura na prostorot me|u stolb B5-B6. Potoa istata so 
vozila se prenesuva i odlaga na Haldata locirana vo blizina na pogon 
^eli~arnica. 
 
 

 
Sostav na Troska od Kazanska pe~ka  

Troska FeO CaO SiO2 MgO Al2O3 
% 0.5-3 55-60 8-12 7-9 18-27 

 
 
 

9. Sistem za otpra{uvawe na Kazanska pe~ka. 
Preku otvorot na  vodeno ladeniot kapak i cevovodot za 

otpra{uvawe , gasovite i pra{inata {to se sozdavaat vo procesot na   
obrabotkata  na ~elikot vo Kazanskata pe~ka   (20.000 m3/~as) ,  se 
prenesuvat i vklu~uvat vo postoe~kiot sistemot za otpra{uvawe  na  
Elektro pe~kata. Povrzuvaweto e napraveno vo delot na Komorata za 
sogoruvawe. 
 

10. Kontinuirano leewe na te~en ~elik vo  Konti livni ma{ini 
[ar`ata se zema so edna od dvete digalki so nosivost 160 / 40 /10 t 

od Kazanska pe~ka, se podiga i se postavuva na vrtlivoto postoqe 
(stend) na edna od ma{inite za kontinuirano leewe . 

   
Vo Konti livnite ma{ini se vr{i kristalizacija na te~niot ~elik 

i negovo preveduvawe vo proizvod slab so dimenzii: 
[irina na slab   900- 1550 mm 
Debelina na slab    175-250 mm 
Tehni~ki karakteristiki na Konti livnite Ma{ini 
Proizvoditel    Uralma{ 
Broj na Ma{ini    3 h 1 `ila 
Kapacitet  / vkupen /   850000 t 
Tip na Ma{ina     Radijalno krivoliniski 
Radius na Ma{ina   10000 mm 
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Dol`ina na Ma{ina   23000 mm 
 Prilog II - Cte` na Konti livna ma{ina. 

Te~niot ~elik od livniot kazan se ispu{ta vo me|u kazan / Tandi{ / 
Kapacitetot na Me|u kazanot e  12 t 
Broj na Me|u kazani  24 
Vo me|u kazanot vo tekot na leeweto se meri temperatura na 

~elikot so pomo{ na kopje i termoelement i se zema proba za analiza. 
Probata po vozdu{na po{ta se ispra}a vo labaratorija kade {to pokraj 
drugite elementi se vr{i i analiza na H2, O2, N2, so pomo{ na - 
Determinator, ELTRA-2000. 
  

Te~niot ~elik od me|u kazanot pominuva vo kristalizator kade 
{to se vr{i primarna kristalizacija na ~elikot . 

Kristalizator e oblo`en so  bakarni plo~i vo dol`ina od 1200 mm  
ladeni so voda. 

Voda za ladewe    300 m3 / h 
 

Pod kristalizatorot se smesteni Vle~ni gredi za sekundarno 
ladewe  

Dol`ina na Vle~ni gredi  3400 mm 
Voda za ladewe    300 m3 / h 
 
Vo 2002 godina be{e izvr{ena rekonstrukcija na Konti livnata 

ma{ina br.3, od starana na Germanskata firma "Demag" koja opfati : 
Vgraduvawe "0" i "0A"  sekcija na mestoto na Vle~nite gredi 
"0" sekcija  10 reda h 2 val~iwa  145 mm 
"0A" sekcija   6 reda h 2 val~iwa 190 mm 
Oprema za Avtomatsko upravuvawe so vodata za sekundarno ladewe 

preku  PLC povrzano so kompjuter. 
Pod"0A" sekcijata se smesteni 22 kaseti so valci 
Vkupen broj na valci    50 + 50 

 
Po izleguvaweto na Konti izlienata `ilata od ma{inata se vr{i 

se~ewe na istata na primarni dol`ini na slabovi soglasno so barawata 
na specifikacijata od dnevniot nalog i rabotnoto upatstvo . 

Ma{ina za gasno se~ewe opremena e so 2 vertikalni breneri 
O2 za se~ewe     P = 10 bari 
O2 za podgrevawe     P =1-1,5 bari 
Priroden gas 
Primarnite slabovi se obele`uvat, soglasno so upatstvoto za 

identifikacija. 
 

11. Transport i dorabotka na slabovi 
Obele`anite slabovi so pomo{  na kle{tni digalki se prenesuvat vo 

bunkeri za sporo ladewe kade odle`uvat odredeno vreme soglasno so 
rabotnoto upatstvo. 
Odle`anite slabovi so pomo{ na kle{tni digalki,  koli~ki i druga 
transportna oprema se prenesuvat na poleto L,M,N –11, za dorabotka: 
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• Primarnite slabovi se preobele`uvat so boja. 
• So flemawe se pravi zmija test na ednata, pa na drugata strana od 

slabovite. 
• Inspektorite vr{at pregled i ozna~uvawe na povr{inski gre{ki 
• Flema~ite vr{at ostranuvawe na prisatnite povr{inski gre{ki 

na slabovite so pomo{ na  : 
Flema~ki pi{tol   tip CD-63 Messer – Griesheim 
O2 ~istota  min  99.5 %   R = 10-12 bari. 
Priroden gas;   R = 4 bari 

• Reza~ite gi se~at primarnite slabovi na sekundarni slabovi; 
• Obele`uva~ite gi obele`uvat sekundarnite slabovi soglasno so 

upatstvoto za identifikacija; 
• Se priprema propratna dokumentacija za slabovte i istite se 

otpremaat za pogon VDL ; 
Vo tekot na 2005 godina proizvedeni se 3091 {ar`i i istite se 

odleani na postrojkata za kontinuirano leewe  vo vremetraewe od okolu 
3100 ~asa. Pritoa se potro{eni okolu 25000 m3 voda za sekundarno 
ladewe od koi okolu 30% izlegle kako parea vo atmosferata. Za istite 
{ar`i potro{eni se 248 toni liven pra{ok so sodr`ina na jaglerod 
(S=10%), od koe del reagira so vodata pri {to pareata dobiva i 
zgolemena kiselost. (N2 SO3). 
 
 
SISTEMI ZA VENTILIRAWE NA LIVNITE MA[INI 
 Vo procesot na leewe na ~elikot vo ma{inite za kontinuirano 
leewe vo procesot naleewe  se sozdavaat pogolemi koli~ini na parea i 
i drugi isparuvawa . 
 Za da se spre~i sozdadenite isparuvawa da se pro{irat na 
livnata platforma predvideni se sistemi za ventilirawe , posbno za 
sekoja ma~ina . 
 Kako {to e dadeno vo tehni~kite karakteristiki na postrojkata za 
kontinuirano leewe  izgradeni tri ma{ini  UNRS 1. , UNRS 2. i UNRS 3 
za kontinuirano leewe. 
 Vo tehnolo{kiot proces na proizvodstvoto na ~elik vo slabovi 
sekoga{ rabti samo edna linija .  

LIVNA 
MA[IN 

OZNAKA 
NA 

MERNOTO 
MESTO 

VENTILATOR  
POGONSKA 

OZNAKA 

KAPACITET NA 
VENTILATOROT  

[ m3 / h ] 

 SNAGA NA 
VENTILATOROT  

[ KW ] 

UNRS 1 A.5. V1 / 1 100.000 110 
A.6. V1 / 2 100.000 110 

UNRS 2 A.6.1. V 8 30.000 15 
A.7. V1 / 3 100.000 110 

UNRS 3 
A.7.1 V2 / 2 55.000 55 

 
Transport i dorabotka na slabovi 
Obele`anite slabovi so pomo{  na kle{tni digalki se prenesuvat vo 

bunkeri za sporo ladewe kade odle`uvat odredeno vreme soglasno so 
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rabotnoto upatstvo. 
Odle`anite slabovi so pomo{ na kle{tni digalki,  koli~ki i druga 
transportna oprema se prenesuvat na poleto L,M,N –11, za dorabotka: 

• Primarnite slabovi se preobele`uvat so boja. 
• So flemawe se pravi zmija test na ednata, pa na drugata strana od 

slabovite. 
• Inspektorite vr{at pregled i ozna~uvawe na povr{inski gre{ki 
• Flema~ite vr{at ostranuvawe na prisatnite povr{inski gre{ki 

na slabovite so pomo{ na  : 
Flema~ki pi{tol   tip CD-63 Messer – Griesheim 
O2 ~istota  min  99.5 %   RO2 =10-12 atm. 
Priroden gas 

• Reza~ite gi se~at primarnite slabovi na sekundarni slabovi 
• Obele`uva~ite gi obele`uvat sekundarnite slabovi soglasno so 

upatstvoto za identifikacija 
• Se priprema propratna dokumentacija za slabovte i istite se 

otpremaat vo VDL. 
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POGON VALALNICA ZA DEBEL LIM 
 
PRIPREMA NA SLAB 
 

Aparati i postrojki {to se koristat vo transport dorabotka i 
otprema i programirawe i podgotovka na slabovi : 

1. Postrojki za prenesuvawe slabovit (digalki i prenosni koli~ki-
prevla~nici) 

2. Poluavtomatski sekator za plameno se~ewe na slabovi i debeli 
limovi Prilog II sl.1 

3. Ra~en flemarski pi{tol  CD - 63 Prilog II sl.2 
4. Ra~en flema~ki pi{tol  S - 65 E  i  S - 59 Prilog II sl.3 

 
Postrojki za prenesuvawe na slabovi 
 

Izleanite slabovi na  ma{inata za kontinuirano leewe 
("UNRS1,2,3")  odi na ma{inata za gasno se~ewe, kade se se~e na 
primarni dol`ini po odnapred dadena programa. Ise~eniot slab se 
obele`uva so : broj na {ar`a, broj na livna ma{ina i broj na slab ise~en 
od konti leanata `ila. Ise~eniot i obele`an slab vo zavisnost od 
kvalitetot na ~elikot se transportira vo skladot za slabovi. Slabovite 
od edna ista {ar`a se skladiraat eden vrz drug i taka prirodno se 
ladat. 

Manganskite {ar`i se nosat na stala`i vo bunker i tamu se ladat. 
Skladiranite slabovi se obele`uvaat so boja, a potoa se rasturaat 

za flemawe. Se propaluva povr{inata na slabot za da se vidi 
kompaknosta, a vidlivite gre{ki se otstranuvaat so flemawe. 
Flemanite slabovi se ocenuvaat po klasa od strana na inspektor i vo 
zavisnost od ocenkata slabot so `elezni~ki vagoni se transportiraat 
rabotnata edinica za podgotovka i programirawe vo pogonot Valavnica 
za debel lim. 

Za prenesuvawe na primarnite i sekundarnite slabovi vo 
tehnolo{kiot proces  vo VDL se koristat digalkite, a za prenesuvawe od 
edno vo drugo pole, specijalni kolici so nosivost od  ≈ 100 t. 

Podgotovkata na slabovi spored baraweto na kupuva~ot se vr{i so 
poluavtomatski sekator za plameno se~ewe i ra~ni flema~ki pi{toli. 
Poluavtomatskiot sekator se upotrebuva za pravolinisko, krivolinisko 
i kru`no se~ewe na ~eli~ni slabovi. Otstranuvaweto na gre{kite na 
slabovite e so pomo{ na  ra~en flema~ki pi{tol. Taka podgotvenite 
slabovi odat na zagrevawe vo potisna pe~ka 
 

Poluavtomatskiot sekator za plameno se~ewe na slabovi i debeli 
limovi e daden vo Prilog II. 
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Poluavtomatskiot sekator se upotrebuva za pravolinsko, 
krivolinisko i kru`no se~ewe na ~eli~ni slabovi i debeli limovi so 
debelina od 5 do 250 mm. So specijalna zgolemena dizna mo`e da se se~e 
marterijal i do 300 mm debelina. Normalna rabota na  sekatorot imame 
pri  temperatura na vozduh od - 2O°C do + 40°C. 

Sekatorot ima specijalna glava koja mo`e da se podesuva taka da 
gorilnikot (diznata) se postavuva normalno ili se naklonuva vo  pravec 
na rezot za +/- 45°. Naklonuvaweto na glavata so brenerot mo`e da se 
izvr{i i popre~no od pravecot na rezot za +/- 45°. Za normalna rabota na 
sekatorot na instalacijata  za gas mora da bidat instalirani slednite 
uredi i instrumenti: 

- Reducir ventil; 
- Filter za pro~istuvawe; 
- Voden osigura~. 

 
Sekatorot se sostoi od slednite delovi: 

1. Ku}i{te; 
2. Reduktor; 
3. Elektromotor; 
4. Potencimetar; 
5. Prav brener. 

Tehni~ki podatoci 
a) Brzinata na se~ewe zavisno od debelinata na materijalot 

iznesuva 50 do 650 mm/min. 
b) Potro{uva~ka na priroden gas od 400 do 800 dm3 / h, pri 

pritisok od 40000 Pa. 
v) Potro{uva~ka na kislorod od 2000 do 12000 dm3/h, pri 

pritisok od 294000 do 686000 Pa 
 

 
Potisni pe~ki 

Opis na tehnologijata na zagrevawe na slabovite vo  
 
      [emata na potisnite pe~ki dadena e vo prilog II sl.4  odgovara na 
orginalniot crte` na potisna pe~ka so referenten broj  DRG.8216/103 r. 
    
 

Z  A  G  R  E  V  N  I    E  D   I  N  I  C  I 
Vo sostav na zagrevni edinici pripa|aat; dve potisni pe~ki, (megu 

0 i 3 stolb, pole BC i CD). 

Mazutna stanica (nadvor od halata blizu do stolb A0) , dovodni 
transportni valci  (stolb 1-4, vo pole C-D)  i odvodni transportni valci 
(stolbovi   1- 4 vo pole  B-C), deskalaciona stanica (megu stolbovite 3 i 
4 vopole B-C) i sistem za podma~kuvawe na dovodni i odvodni 
transportni valci, Farval 3 A, (stolb  4 B - 4 C). Vo eksploatacija e 
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potisnata  pe~ka broj 2 koja e rekonstruirana i kako energetsko gorivo 
koristi priroden gas, potsnata pe~ka broj 1  kako energetsko gorivo 
koristi mazut. 

POTISNA PE^KA 

  Profilot na potisna pe~ka e daden vo Prilog II sl.5. 
Slabovite pred valawe se zagrevaat vo potisnite pe~ki. Va`no 

pri zagrevaweto e ednakva zagreanost po presekot {to ovozmo`uva 
prvilna  plasti~na deformacija pri valawe na limot. ^elici so 
pogolema sodr`ina na jaglerod i mikro legiranite ~elici se zagrevaat 
na poniska tempertura.  Temperaturata na zagrevawe na ~elikot se 
dvi`i od 12000S do 12500S.   

Slabovite so digalka se nosat na dovodnite transportni valci, a 
so  niv pred otvorot na potisna pe~ka. Tuka se centriraat na kliznite 
cevki i so potiskuva~ se vlo`uvaat (butkaat) vo pe~kata. Pred 
vlo`uvawe se vr{i identifikacija i proverka na pravoagolnata forma. 
Neusoglasenite slabovi za vlo`uvawe se vra}aat vo Priprema.  
 Pred da se {ar`ira slabot vo  potisnata pe~ka se vr{i  kontrola 
na  nivoto na  radioaktivnost na slabovite so mera~ za radioaktivnost 
SAF - 2000, postaven nad po~etnite dovodni trasportni valci.  

Evidencija na slabovite koi se vlo`uvaat vo dva reda se pravi so 
zapis - lista na vlo`eni slabovi - nalog za potisna pe~ka vo koj se 
zapi{ani parametrite za slabovite {to se evidentiraat. Evidencijata 
se vr{i po rabotno upatstvo za vlo`uvawe.   
        Slabovite go popolnuvaat aktivniot pod na pe~kata i se 
pridvi`uvaat niz nea pri  ulagaweto na  nov slab. Istovremeno drug 
zagrean slab se prazni od pe~kata niz kosinata na krajot na pe~kata. 
 Vo VDL ima dve isti trozonski potisni pe~ki, proizvedeni od  
“WELMAN” – Anglija. 
 
Dimenzii na potisnite pe~ki  

 
Potisnite pe~ki gi imaat slednite dimenzii: 

 - gabaritna povr{ina   232,200 m2 
 - gabaritna dol`ina               30,157 m 
 - aktivna povr{ina   184,200 m2 

 - aktivna {irina        6,700 m 
 - aktivna dol`ina     27,492 m 
 

Aktivni dol`ini po zoni 
- predgrevna zona     11,805 m 
- zagrevna zona        9,675 m 
- izedna~uvalna zona       6,012 m 
- izlezna kosina        1,850 m 

Maksimalna visina po zoni od cevki do patos 
- predgrevna zona       1,264 m 
- zagrevna zona        2,900 m 
- izedna~uvalna zona                   1,450 m 
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 Toplinata za zagrevawe na slabovite se dobiva so sogoruvawe na 
priroden gas ili mazut so vozduh. Optimalno gorivo za pe~kata e gasno 
gorivo. Ednata pe~ka ima instalacija za gas, a drugata za mazut.     
     Koli~inata na toplina  potrebna za zagrevawe na eden ton slab 
iznesuva 450.000 kcal / t slab. 
 Potisnite pe~ki vo zavisnost od dimenziite (te`inata) na slabot 
mo`at da zagreat 50 - 70 t slab na ~as. 

   
 Toplotno - temperaturen re`im.  
 
 Temperaturata vo pe~kata po nejzinata dol`ina e razli~na.  

Prvata zona (po hodot na metalot) vo koja se menuva temperaturata  
po dol`ina e nare~ena  p r e d g r e v n a  zona. Vo nea metalot postepeno 
se predgreva do 5500S do zonata so visoki temperaturi, za da se izbegnat 
nagli termi~ki napregawa. Dimnite gasovi i metalot koj se dvi`at eden 
prema drug ja razmenuvaat me|usebno toplinata i metalot se zagreva 
iskoristuvajki ja temperaturata na dimnite gasovi izlezeni od zonite so 
visoki temperaturi. Vo zonite so visoki temperaturi taa e 12800S, a na 
krajot na predgrevna zona pred vlez vo dimniot kanal 700-7500S. 

Vtorata (po hodot na metalot) zona se narekuva zona na visoki 
temperaturi ili  z a g r e v n a  zona. Vo taa zona se vr{i brzo zagrevawe 
na metalot do kone~nata temperatura od 1200-12300S. Za intenzivno 
zagrevawe do taa temperatura potrebna e temperaturna razlika od 500S 
pome|u metalot i gasot. Temperaturata na dimniot gas vo taa zona 
dostignuva do 13000S. 
 Tretata (po hodot na metalot) zona e zona za izedna~uvawe na 
temperaturata po presekot na materijalot t.n. i z e d n a ~ u v a l n a 
zona. Tuka poradi nezadovolitelna zagreanost po presekot na metalot vo 
zagrevna zona se izedna~uva tempertutata na povr{inata so 
tempereturata po celiot presek. Temperaturata vo izedna~uvalna zona e 
20-400S pogolema od temperaturata na zagrevawe na metalot. 
Temperaturata na povr{inata na metalot vo ovaa zona ne se menuva i se 
dr`i na nivo na zagrevna zona. 

Poradi takviot na~in na zagrevawe vo 3 zoni, {to e neophoden za 
izedna~uvawe na temperaturata na metalot po presek, pe~kata se vika 
trozonska potisna pe~ka. 

 
Na~in na zagrevawe 
Vo Potisna pe~ka ima zagrevawe od dvete strani na 

polufabrikatot i zatoa dol` pe~kata se vgradeni specijalni klizni 
cevki koi se ladat so voda, vkupno 6. Poradi oladuva~koto dejstvo na 
cevkite vo dolniot del na zagrevna zona, neophodno e dodavawe na 
pove}e toplina otkolku vo gorniot del kako {to e prika`ano vo%: 

Dolna zagrevna zona      .  .  .  .  .  .    55-60 
Gorna zagrevna zona       .  .  .  .  .  .    30-40 
Izedna~uvalna zona       .  .  .  .  .  .    10-15 
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Klizni cevki ima samo vo predgrevna i zagrevna zona. Vo 
izedna~uvalnata zona klizni cevki nema, za da temnite ne dobro 
zagreanite mesta na slabovite poradi kontaktot so cevkite na dolnata 
povr{ina od slabot se izgubat. Dvi`eweto na slabovite niz pe~kata  
vo predgrevna i zagrevna zona se vr{i po kliznite cevki a vo 
izedna~uvalna zona se dvi`at po patos od ognootporna opeka. 

Sistem na zagrevawe  
Zagrevaweto vo potisna pe~ka se vr{i vo tri zoni i toa: 

Gorna zagrevna zona           so 5 gorilnici 
Dolna zagrevna zona           so 4 gorilnici 
Izedna~uvalna zona           so 7 gorilnici 

Pri rabota so priroden gas se koristi samo vozduh za sogoruvawe, a 
pri rabota na pe~kite na mazut osven vozduh se koristi i parea za 
raspr{uvawe na mazutot. 

Mazutna stanica 

 Mazutnata stanica ima dva rezervoari za mazut so kapacitet od po 
100 toni i tri pumpi. Sekoja od pumpite postignuva pritisok od 12 bar. 
Temperaturata na mazutot vo rezervoarite e od 60 - 800S. Skica na 
mazutnata stanica e daden vo prilog II sl.6. 

Instalacija na mazut 

 Vo VDL mazut kako energetsko gorivo se korist samo za potisnata 
pe~ka broj 1 koja nee rekonstruirana i se korist samo kako rezerva pri 
remont na potisnata pe~ka broj 2 ili pri prekin na snabduvaweto so 
priroden gas. . 

 Instalacijata za mazut ja so~inuvaat : mazutna instalacija, bojleri 
i gorilnici. 

Mazutnata instalacija za transport na mazutot od mazutnata 
stanica do gorilnicite e od ~eli~ni cevki izolirani so kaolinska 
volna, i taa e pratena so instalacija na parea za zagrevawe na mazutot 
(prate~ka parea). Pred pe~kata instalacijata se razgranuva vo tri voda 
za dovod na mazut vo sekoja zona. Skica na mezutnanata instalacija e 
poka`ana na sl. br 18.   

 Potisna pe~ka broj 1 kako  energetsko gorivo korist mazut i istata 
ima  3 bojleri za zagrevawe na mazutot do temperatura od 80 - 1200S. 
Mazutot vo boljerite se zagreva so parea. Pred i  posle sekoj bojler ima 
grubi i fini filtri za pro~istuvawe na mazutot. 

Me{aweto na mazutot, vozduhot za sogoruvawe i pareata za 
rasprskuvawe na mazut za sogoruvawe se vr{i vo gorilnicicite. Sekoj 
gorilnik ima dovod za mazut, vozduh za sogoruvawe i vodena parea, i 
mo`e da ja sogori slednata koli~ina na mazut po zoni 

Gorna zagrevna  zona    480 kg / h 
  Dolna zagrivna  zona   730 kg / h 

  Izedna~uvalna zona    140 kg / h 
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Instalacija na tehnolo{ka parea 

Instalacijata za tehnolo{ka parea slu`i za dovod na pareata za 
rasprskuvawe na mazutot vo mazutnite pu{ki  na gorilnicite. Pareata e 
so slednite karakteristiki: 

Temperatura         160 - 2000S 

Pritisok         7.0 bar 
Sekoj gorilnik posebno po zoni mo`e da potro{i: 

Gorna zagrevna zona  240kg / h 
 Dolna zagrevna zona   365kg / h 

 Izedna~uvalna zona     70kg / h 

Instalacija za priroden gas 

 Vo 2001 godina mazutot  kako energetsko gorivo za potisna pe~ka 
broj 2  e zamenet so priroden gas.  

Prirodniot gas od gasnata podstanica ( merno regulacionata 
stanica  locirana vo izme|u upravnata zgrada i pogonot ) do potisnata 
pe~ka i razvod do gorilnicite po zoni. Vo prilog II sl. br. 7  prika`an  e 
na {emata na gasnata instalacija na potisna pe~ka. 

Instalacija na sve` vozduh 

Za doveduvawe na vozduh za sogoruvawe slu`i ventilator so motor 
od 257 KS. maksimalen kapacitet e 1272 Nm3/min  vozduh so temperatura 
od 200S i pritisok do 710 mmH2O. Od ventilatorot ladniot vozduh se 
razgranuva na dva cevovoda, koi vodat do dve paraleni sekcii na 
rekuperatorot. Od obete sekcii, zagreaniot vozduh se doveduva do 
zaedni~ki vod koj pred pe~kata se razdeluva na tri voda za dovod na 
vozduh do gorilnicite na site tri zoni. 

Temperaturata na vozduhot za sogoruvawe se regulira na 3800S, so 
skrenuvawe na del od zagreaniot vozduh za sogoruvawe vo kanalite na 
dimnite gasovi pred vlez vo rekuperatorot. 
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VALA^KA PRUGA 

Sostavni delovi na vala~ka pruga se : priem na slabovi od potisna 
pe~ka 1 i potisna pe~ka 2 , deskaling stanica , vertikalen vala~ki stan, 
horizontalni vala~ki stan, mera~ na debelina, ladilna naprava , 
ramnalica br.1 i ladilnik za limovi. 
 

Dispozicijata za Vala~kite stanovi, sistemite i opremata na 
prugata se dadeni vo Instrukciite za rabota i odr`uvawe od DAVY 
and UNITED  engineering company limited sheffield SKOPJE 
39**and60**x132** PLATE MILL vo VOLUME 1;2;3,4;5i6 rasporedeno 
po SECTION i dopolnuvawa APENDIX  vo koi se dadeni site podatoci 
so br. na crte`i. 

Horizontalniot vala~ki stan e univerzalen kvarto - 
reverzibilen i e namenet za valawe na brami i slabovi, posle 
rekonstrukcijata namenet e  samo za valawe na  slabovi vo lim. 
 

Potporni valci: 
dol`ina na cilinderot              3350 mm 
maksimalen pre~nik                    1525 mm 
minimalen pre~nik                      1422 mm 
 
Rabotni valci: 
dol`ina na cilinderot               3350 mm 
maksimalen pre~nik                       990 mm 
minimalen pre~nik                         946 mm 
Pogonot se vr{i so dva elektromotori 
-tip:  DLC 108/175 
-napon  Un: 1300 V DC 
-snaga: 5000 Hp 
-brzina: 40/80 min-1 

-napon na vozbuda: 110 V  DC 
-nominalna struja: 3130 A 
-opteretuvawe za 2 ~asa: 3920 A 
-maksimalna vrvna struja pri rabota: 7050 A  
-struja na isklu~uvawe: 8600 A 
-broj na obrtai/min.: 0/40/80/100 
 
Podesuva~ na horizontalen vala~ki stan 
-pogon:  2 elektromotori: 
-tip : CMR 1618p 
-napon: 230 V  DC 
-snaga: 200 Hp 
-brzina: 420 min-1 

-struja: 700 A  DC 
 

Maksimalen otvor me|u rabotni valcite iznesuva 844,5 mm a po 
rekonstrukcija  353 mm. 
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Vertikalniot vala~ki stan ( EXER )  se sostoi od eden par valci 
od legiran lean ~elik so slednite dimenzii: 

- rabotna dol`ina 762 mm 
- osnoven pre~nik  1016 mm 
- minimalen pre~nik na valcite vo upotreba 246 mm 
- iskoristuvawe na valcite 70 mm 
- pogon:  2  elektro motori 
- tip: DLC  54/75 
- napon:  650 V DC 
- snaga: 1250 Hp 
- brzina na vrtewe: 117/ 284 min.-1 

- napon na vozbuda:  110 V DC 
- nominalna struja: 1580 A  
-opteretuvawe za 2 ~asa: 1980 A 
- maksimalna vrvna struja pri rabota:  3560 A  
- struja na isklu~uvawe: 4350 A 
- maksimalna sila za razdvojuvawe na valcite: 700 KN 
- pogon za popre~no dvi`ewe na valcite  - dva motori od po 37 kV 
so               550  vrt./ min. 
- maksimalen otvor  me|u valcite: 3500 mm 
- minimalen otvor:                               610 mm 
Podesuva~ na vertikalen vala~ki stan 
- pogon:  2 elektro motori 
- tip: CMR  parsons peeblies – Englad 
- napon: 230 V  DC 
- snaga: 74,6 kW 
- struja: 356 A 
- napon na vozbuda: 230 V 
- brzina: 485 min-1 

Bo~ni lineali  - vodilici 
Pred i posle vala~kite stanovi se montirani strani~ni lineali za 

podesuvawe na valanecot (slabot {to se vala) so centralnata podol`na 
linija na valaweto i toa: 

- Exerski lineali 
- Sredni lineali 
- Izlezni lineali 

    Linealite se dvi`at so brzina od  30,2 m/ min. 
Sistem za deskalacija 

Sistemot za desklacija ima funkcija da otstrani  primarnata kovarina 
od slabovite i sekundarnata kovarina od limot {to se vala. 
 Se sostoi od: Rezervoar za voda e so kapacitet od 32000 l , ima 4 pumpi so  
protok           Q =2000 l/min, pritisok   P = 120 bar od tip Mather&Plat, Elektro 
motori so snaga od 1000 kW za sekoja pumpa, dva akomulatorski sadovi od koi 
edniot se koristi kako hidrauli~en sad , a drugiot kako sad za komprimiran 
vozduh so kapacitet od 7,2 m3, 3 sistemi na dolni i gorni kolektori so 
mlaznici za otstranuvawe na kovarina : eden na  deskalingot i dva na 
vala~kiot stan na vlez i izlez od horizontalniot kvarto. Ostranetata 
kovarina i vodata se sobiraat vo tehnolo{kite kanali pod sistemot za 
deskalacija , stanovite i prugata. Zaedno so vodata za ladewe, otpadnite masti 
i masla se transportiraat so vi{okot na voda do talo`nite jami. 



Makstil AD-Skopje                                                                                                         Duferco 

 25

Prilog II  sl.8 Sistem za deskalacija. 

 
SISTEM ZA PODMA^KUVAWE SO MASTI I MASLA 

Sistemot za podma~kuvawe so maslo e podelen na nekolku podsistemi, 
pri {to sekoj od niv podma~kuva odreden del od postrojkata: 

 
  SISTEM ZA PODMA^KUVAWE 773 

Ovoj del se koristi za podma~kuvawe na reduktori od grupni kotrqa~i i 
lineali. Koristi maslo za podma~kuvawe EPOL220. 

 
  SISTEM ZA PODMA^KUVAWE 386 

Ovoj del se koristi za podma~kuvawe vertikalen vala~ki stan (exer). 
Koristi maslo za podma~kuvawe EPOL460. 

 
  SISTEM ZA PODMAKUVAWE 195A 

Ovoj del se koristi za podma~kuvawe na morgoil le`i{ta od 
horizontalen vala~ki stan. Koristi maslo za podma~kuvawe CIRKOL460. 

 
  SISTEM ZA PODMA^KUVAWE 195B 

Ovoj del se koristi za podma~kuvawe na potisni vretena od 
horizontalen vala~ki stan. Koristi maslo za podma~kuvawe EPOL460. 

 
SISTEMI ZA PODMA^KUVAWE SO MAST 
Vo pogonot postojat 10 avtonomni sistemi za podma~kuvawe so mast. Mast 

za podma~kuvawe se koristi LIST EP 2. 
 Sistemite za podma~kuvawe se koristat za podma~kuvawe na le`i{tata 
od vrtlivite elementi na vala~kata pruga.  

MEREWE NA DEBELINA NA LIM  

Avtomatsko merewe na debelina na lim od  
 Avtomatskoto merewe na debelinata na limot se vr{i so pomo{ na 
H-MERA^ (opseg od 4 mm do 40 mm).  

Crte` br. 1842A04V и A79011-A08-A001 

Tehni~ki podatoci za H-MERA^ , RM215T-225, G1842 
 

Spojna kutija  Elektro oprema 

Glavna konzola G1842 
(Kompjuterska soba) Disketna edinica 

Operatorski ured Monitor 

Visoko naponsko trafo(GOLMEJ) Transformator i diodi 

Razmenuva~ na toplina  
(^iler) CA 17S –CRESTA 22 kW 

Motor za ventilator 0.55 kW 
Motor za pumpa 0.9 kW 

S -ramka 

Detektor 
H-Cevka -Tuba (KOMET)AG MXR-226 
Visokonaponski kabel (GOLMEJ): 
Standarden magazin Pirometar  

 
C-ramkata e locirana vo zagraden prostor 4000mm x 10000mm 

pome|u stolb br. 7 i 8, desno od prugata i se dvi`i nad prugata do 
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grani~nikot.Ostanatata oprema e vo zagradeniot prostor koj e za{titen. 
Mera~ot za debelina raboti po posebna procedura, a prostorot okolu 
mera~ot e posebno za{titen i ozna~en. 
 

Ra~no merewe na debelina  

Ra~noto merewe na debelina na limot se vr{i so ra~ni mera~i Тип 
MessWELK so opseg  3 mm do 70 mm. Lokacija za merewe  e sproti stolb 
br.7, pred ladilnata naprava. 
Prostor za ladewe i ostranuvawe na kovarina 

Postapkata za zabrzano ladewe i kontrolirano valawe se vr{i na 
del od ladilnata naprava  pome|u stolb br. 7 i 8. 

Tretirawe na povr{inata na limovite so me{avina od neorganski 
soli i ostranuvawe na kovarinata se vr{i na del od prostorot pome|u 
stolb br 7 i 8.  

Tretiraweto na povr{inata od limot so me{avina od neorganski 
soli se vr{i ra~no so posipuvawe na mestata kade {to se pojavuva 
primarna i sekundarna kovarina. Proizvodot od soedinenieto se 
deskalira i pa|a vo tehnolo{kiot kanal. Vodata od zatvoreniot sistem 
so pritisok od 6 bar se pu{ta vo maksimalna koli~ina, gi ispira 
kanalite od kovarinata izme{ana so masti i masla i sitni ~esti~ki i gi 
transportira vo talo`nata jama locirana vo A-B pole. Potoa so bunarski 
pumpi i so odvoden kanal se nosi vo talo`nite bazeni kaj pumpna stanica 
J 32. 
 Celiot sistem na kanali za voda, objekti i ma{inska oprema se 
prestaveni na crte`ite: 
                Crte` br.            Opis 

960/510-302-А-H-01             nadvore{na i vnatre{na jama 

960/510-503/1-NВ-00           nadvore{en vod od jama do J 32  

960/510-503/6-NВ-00      nadvore{en vod od jama do J 32 

     960/510-503/2-NВ-04    pumpna stanica i talo`ni bazeni 

   960/510-503/2-NВ-22    pumpna stanica i talo`ni bazeni 

ЛАДЕЊЕ НА ЛИМОВИ 

Ladilna naprava 

Procest na valawe se odviva po odreden termomehani~ki re`im na 
valawe pri {to eden od va`nite parametri e temperaturata na 
valanecot pri zavr{nite provlaki. Za taa cel posle vala~kiot stan na 
grupnite kotrqa~i postavena e ladilna naprava za  valanecot po 
potreba me|u fazno da se ladi. 
 
РАМНЕЊЕ НА ЛИМОВИ 
Ramnewe na limovi so debelina od 5 mm do 40 mm 

Toplata ravnalica proizvoditel - HEAD WRNGHTSON LDT: 
MIDDLES BROUGH nameneta e za ravnawe na limovi od mek ili legiran 
~elik so edno pominuvawe, no po potreba mo`e i da se reverzira. 

-temperaturata na limot minimum 600°S za site ~elici; 
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-debelina na limot od 5 - 40 mm; 
-maksimalna {irina na limot 3150 mm; 
-brzina na ravnawe: 50 m/min. za limovi debeli do 22 mm 

                                              16,5 m/min. za limovi debeli od 22 - 40 mm. 
 
Crte` br.   Opis 

102460    Arrangement of Leveler i site drugi crte`i  

 
SREDSTVA ZA VNATRE[EN TRANSPORT 
Digalki 
 Vala~ka pruga opremena e so 2 digalki (digalka br.51 i digalka 
br.46). 

 Digalka br. 51.  ima  nosivost od 150 t glavno digawe i 30 t pomo{no 
digawe. Se upotrebuva za prenos i promena na potporni i rabotnite 
valci. Se koristi i za odglavuvawe na zaglaveni slabovi na potisna 
pe~ka, prenos na delovi, istovar i opslu`uvawe na ma{insko odr`uvwe 
pri redovni zada~i i servisirawe na ma{inskata oprema. 

 Poluportalnata digalka br.46 ima nosivost od 10 t i istata e 
locirana od nadvore{nata strana na redot  A  i slu`i za vadewe na 
kovarinata od nadvore{nata jama  i istovar na oprema pristignata so 
`elezni~ki transport. 

OPIS NA POSTROJKITE ZA OTPADNA VODA: JAMI I KANALI 
 Seta voda od deskalingot za otstranuvawe na kovarinata na 
slabovite, vodite od : exerot, horizontalniot vala~ki stan, ravnalicata 
za ladewe i od deskalacijata za otstranuvawe na kovarina od limot, se 
sliva vo tehnolo{kiot kanal pod transporniot del za slab i lim od 
potisnite pe~ki do ravnalicata. Kanalot ima nagib za prirodno slivawe 
na vodite i kovarinata koja  so perewe so jaki mlazovi od dvete strani 
na kanalot se sliva vo drug kanal so nagib koj vodi do nadvore{na jama. 

Od nadvore{nata jama, vodata so mal del na mnogu sitna ne 
istalo`ena kovarina se preliva i doa|a vo vnatre{nata jama. 
Vnatre{nata jama ima sistem od pet pumpi - aktivni pumpi i pumpi vo 
rezerva. Ovoj sistem na pumpi ja ispumpuva tehnolo{kata voda  vo 
nadvore{enniot sistem na talo`ni bazeni(talo`nici) - pumpna stanica J 
42. Pre~istenata voda od sitnata kovarina povtorno so sistem na pumpi 
se vra}a i kru`i vo procesot na valawe , a del od nea kako vi{ok preku 
prelivnata {ahta preku zaedni~kiot kolektor  odi vo Vardar . 

 Vodata za ladewe na potisnite pe~ki, zaedno so  vodite za 
ladewe na motorna sala i no`icite (gravitaciska voda) se vra}a vo 
ezeroto i povtorno preku pre~istitelen sistem i sistem na pumpi kru`no 
se vra}a vo tehnolo{kiot proces. 
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A   \   U   S   T   A   @   A 

( LINIJA ZA SE^EWE NA DEBELI LIMOVI ) 

Izvalanite limovi posle toplata ravnalica se transportiraat na 
linijata za se~ewe kade {to se vr{i a|ustirawe na limovite, koe 
opfa}a : priprema za se~ewe i se~ewe na limovite. Pred i po se~eweto 
slu`bata za verifikacija na proizvod vr{i inspekcija na limovite.  

Vo prilog II sl. br.9 e dadena {ema na rabotnata edinica (zona) 
A|usta`a, a dispozicijata na istata e dadena vo istiot prilog sl.10. 

OSNOVNI SREDSTVA ZA RABOTA VO A\USTA@A : 
- Transportni valci (od 14-18 i 14-38); 

                 - Digalki broj : 48, 120  i 45 (pole AB);  
- Ladilnik na limovi (pole AB i BC od stolb 14 do stolb18); 
- Marker (stolb 24pole AB);    
- Linija na no`ici (pole AB stolb14 do stolb 33); 
- Poluaftomatski sekator (pole AB stolb 21) i avtomatski 

sekator (AB stolb 38 do stolb 39) za plameno se~ewe na limovi; 
- Prevla~nik za ise~eni limovi(poliwa AB i BC  stolb 36 do 
stolb 38);    

                 - Pe~ka za normalizacija (pole BS stolb 22 do stolb 32, i eden 
del vo pole CD  od stolb 22 do stolb 24 ); 
                 - Farvali (pole AB stolbovi 9, 13 i 14 ).   
 

TRANSPORTEN DEL 
Transportniot sistem za dvi`ewe na limovite vo 

tehnolo{kata linija za se~ewe na limovi, se sostoi od nekolku grupi na 
transportni valci na poedine~en pogon : 2 grupi za priem po toplata 
ravnalica: 

- grupa na odvodni kotrqa~i {to gi transportiraat limovite od 
ladilnikot do markerot i prvata ~elna no`ica - 5 sekcii i  

-grupa na transportni valci za dvi`ewe od prva no`ica do 
prevla~nik na limovi - 7 sekcii. 

 

 Digalki 

So digalkite se izvr{uvat slednite raboti; prenos-transport na 
limovite nad 40 mm do sekatorite i prevl~nikot za limovi i nivno 
vrtewe za inspekcija, podigawe na korpite od strani~nite no`ici br. 1 i 
2, tovarawe na tehnolo{kiot otpad, simnuvawe na limovite za brusewe i 
zavaruvawe i prenos do prevla~nikot i za prenos na ostanatite limovi 
za bilo kakva manipulacija so niv.   

Digalkata br. 48 ima nosivost 15 toni, br. 120 ima nosivost od 13 
toni i br. 45 e so nosivost od 10 toni.  

Poluprtalnata digalkata br. 45  locirana e nadvor od halata i 
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slu`i isklu~ivo za rabota so tehnolo{ki otpad, nastanat so se~ewe na 
limot vo bunkerite na strani~na no`ica br. 1 i prva i vtora pomo{na 
no`ica.    

 
Ladilnik na limovi 
Ladilnikot na limovi e sostaven od dva ednakvi dela, so slednite 

dimenzii: 

[irina   27 m 
Dol`ina   31,5 m 
Povr{inata 866.25m2 e od specijalni lieni re{etki, me|u koi se 

dvi`at lanci za prenesuvawe-transportirawe na limovite. 
Sekoj del ima tri zoni 

- V l e z n a  zona vo koja se postaveni  9 sinxiri podeleni na dva 
dela, edniot del so 5, a drugiot del so 4, koi toplo valaniot lim go 
butkaat do zonata na ladewe. 

- L a d i l n a  zona so 9 sinxiri. Ladilnite re{etki se sostojat od 
19 pozicii na re{etki, izraboteni od sivi liv. Na del od re{etkite se 
montiraat ~eli~ni kliza~i. 

- I z l e z n a  zona so 9 sinxiri so koi limot se prefrluva na 
linijata na odvodnite transportni valci. Vo izleznata zona od dvete 
strani od ladilnokot vgradeni se prevrtuva~i, za prevrtuvawe na 
limovite so cel inspektirawe na limovite od dolnata strana. 

Na ladilnikot po priemot i ladeweto na limovite se izvr{uvaat 
slednite  aktivnost :  

- Identifikacija, merewe i obele`uvawe na limovite za 
se~ewe, 

-  Markirawe i `igosuvawe i 

-  Inspekcija (kontrola)  na limovite. 

Po identifikacija, mereweto na dol`ina i {irina, se vr{i to~no 
obele`uvawe (ozna~uvawe) za se~ewe na no`icite po nara~anite  
dimenzii na limot. Na toj na~in vedna{ se otkrivaat otstapuvawata na 
limot vo {irina i dol`ina {to zna~i neusoglasenost vo odnos na 
nara~anite dimenzii na limot. Merno sredstvo e lenta (pantlika) od 24 
m, a obele`uvaweto se vr{i so kreda. 

Markiraweto se vr{i avtomatski na marker ma{inata. Vo slu~aj na 
defekt na markerot, markiraweto i `igosuvaweto se vr{i ra~no 
(markirawe so ~etka i mrsna boja, ili so {pricawe so pneumatski pi{tol 
so pomo{ na {ablon, `igosuvawe so ~eli~ni brojki i bukvi so ~ekan).   

Inspekcijata na slu`bata za verifikacija opfa}a: vizuelna 
kontrola na povr{inata, formata i rabovite na sekoj lim, povremena 
proverka na dimenziite (dol`ina, {irina i dijagonala), a debelinata za 
sekoj lim se proveruva so mera~ na debelina i {ubler. Za kontrola  na 
ravnosta na limot se koristat letvi so dol`ina od 1 i 2 m. Ovaa  
megufazna inspekcija - proverka na limovite se vr{i po soodvetno 
upatstvo i internacionalni standardi za grani~ni otstapuvawa na 
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povr{inata, formata i dimenzii na limovite. Se koristat slednite 
internacionalnite standardi: EN–10029–91, EN-10163–1 1991, JUS–
CB.4.110,  ASTM  A – 6, DIN   1543 / 81, GL,LLOYD`S   REGISTER   OFF  
SHIPPING, NV, BV, RINA, ABS. 

Pritoa se vnesuva i me|ufazna ocenka na limot (dobar , LVN – lim 
von nara~ka, II klasa - neramen lim, III klasa-lim so povr{inski gre{ki, 
{kart). Za neusoglasenite limovi (LVN, II i III klasa) se pi{uva  
pri~inata za neusoglasenost.  

Limovite so povr{inski gre{ki vidno se obele`uvat, za popravka 
so brusewe ili zavaruvawe i treba dopolnitelno da se inspektiraat. Po 
linijata na se~ewe isto taka  mo`ni se o{tetuvawa na limovite. Zatoa, 
neposredno pred predavaweto vo sklad i otprema se vr{i reinspekcija i 
finalna inspekcija na limot.  

 
 Marker 

Markerot e namenet za obele`uvawe (markirawe) i `igosuvawe na 
limovite - proizvoditel  “Green projekt” od Italija. 

Raboti avtomatski i e voden od komjuter. Vo kompjuterot se 
vnesuvaat site podatoci za limot.  
 Markerot se sostoi od pogonski del i krak na koj na krajot se 
montirani dve glavi, od koi edna za obele`uvawe so mrsna boja i edna za 
vtisnuvawe na suvi `igovi. 
  Pri obele`uvawe so mrsna boja se spu{ta glavata za obele`uvawe 
potprena na trkalca na limot. Pri dvi`ewe na limot so mala brzina se 
obele`uvaat - is{pricuvaat slednite podatoci predhodno memorirani 
vo kompjuterot:   

• Nalog i pozicija, 
• Lot  (odreden broj na pozicii od nara~kata koj mo`e da imaat 

posebna destinacija na isporaka), 
• Kod, {ifrirana oznaka na nara~uva~ot za mestoto na 

ugraduvawe pri negovata upotreba,  
• Kvalitet, 
• Dimenzii na limot, 
• Broj na lim, 
• Broj na {ar`a, 
• i eventualni posebni barawa. 

Otkako }e se povle~e prethodnata glava, so drugata glava za suv 
`ig na isti na~in, so spu{tawe na glavata pri miruvawe na limot i 
dvi`ewe na glavata se vtisnuvaat (stampiraat) slednite podatoci: 

• Kvalitet, 
• Broj na lim, 
• Broj na {ar`a i 
• Logot na Makstil. 

Potro{uva~ka na boja za markirawe e okolu 150-200 l mese~no.  
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Linija na no`ici 
 Linijata na no`ici se sostoi od slednite no`ici  po redosled; 

prva ~elna no`ica, prva pomo{na no`ica, strani~na no`ica br. 1, 
strani~na no`ica br. 2, vtora ~elna no`ica, i vtora pomo{na no`ica. 

No`icite se proektirani da se~at  limovi  so slednite  dimenzii: 
 -  debelina na lim                   7 - 40 mm 
 -  {irina na lim        1000 - 3000(3150) mm 
 -  dol`ina na lim      3000 - 16000 mm 

       Na linijata na no`ici se obrezuvaat site ~etiri strani na 
sirovite limovi i se zimaat primeroci za probi.  

Pred site no`ici vgradeni se magneti za donesuvawe na limot vo 
polo`ba na se~ewe. Ima vkupno 14 magneti. Posle I-V no`ica vgraden e 
mehani~ki mera~, za merewe na dol`inata na limot. 

^ e l n i t e no`ici (prva ~elna i vtora ~elna) slu`at za ~elno 
se~ewe na limot. Tuka se se~at i lenti i taloni za probi.  Mo`at da 
vr{at 16 rezovi vo minuta. Dol`inata na no`evite e 3400 mm, {irinata 
178 mm i  debelina 50 mm.  Maksimalna snaga na kinewe pri se~ewe e 60 
kg/mm2. So vreme no`evite se abat i se brusat za povtorna upotreba. 

S t r a n i ~ n i t e no`ici slu`at za strani~no se~ewe na limot. 
Tie mo`at da napravat 16 reza vo minuta. No`evite se montiraat vo 
~eli~ni dr`a~i. Gorniot no` e podesliv. Pogonet e so elektrmotor, 
remen, potpolno zatvoren pol`en prenos so zamaec i vozdu{na ko~nica.  
Otpadot od strani~nite no`ici se sobira vo korpi, koi po polneweto se 
zamenuvaat so prazni. 

P o m o { n i  no`ici.  Tehnolo{kiot otpad od prva i vtora ~elna 
no`ica od glavata i petata na limot so traki se nosi do pomo{nite 
no`ici  i po se~ewe odi vo bunkeri.  

Tehnlo{kiot otpad  koj iznesuva okolu 11% od te`inata na limot, 
se tovari na vagoni i se transportira vo ^eli~arnicata za prerabotka vo 
~elik. 

Sekatori za plameno se~ewe na limovi      
 (Se~ewe na limovi so debelina nad 40 mm) 

Limovite so debelina nad 40 mm se se~at so poluavtomatski i 
avtomatski sekator za plameno se~ewe, koi za se~ewe koristat priroden 
gas i kislorod. Debelite limovi po valaweto se simnuvaat zaradi 
oladuvawe  i po nivnoto oladuvawe se obele`uvaat i se~at na baranite 
dimenzii. Manipulacijata so ovie limovi do predavawe vo otprema e so 
digalki.  Tie limovi se podlo`ni na pogolema kontrola poradi pogolema 
prisutnost na povr{inski gre{ki.  
 

Popravawe so brusewe i navaruvawe 

Limovite so povr{inski gre{ki slu`bata za verifikacija na 
proizvodot, gi obele`uva i propra}a na brusewe i navaruvawe. 
Bruseweto se vr{i so ra~na brusalica.  Ima standardi so koi e 
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propi{ana dlabo~inata i povr{inata na brusewe. Povr{inskite gre{ki 
se otstranuvaat i so zavaruvawe na limovite, so aparat za avtogeno 
zavaruvawe po {to se brusat. Po ovaa operacija nastapuva povtorno 
slu`bata za verifikacija i sega izvr{uva reinspekcija na popraven 
lim so ocena dali gre{kata e otstraneata ili ne. 

Ispituvawe na limovi od AD-Tehni~ka kontrola 

Vo A|usta`a od strana na AD-Tehni~ka kontrola, se vr{i ultra 
zvu~no ispituvawe - UZI100% so ultra zvuk. 

 Ova ispituvawe se vr{i za  ispituvawe  na vnatre{ni gre{ki na 
limot - puknatini i nemetalni uklu~oci. Limovite  so vakvi gre{ki 
imaat tretman neusoglasen proizvod. Ova ispituvawe se vr{i na posebno 
barawe na kupuva~ite i e se poprisutno kako dopolnitelno ispituvawe 
pokraj standrdnoto ispituvawe na mehani~ki osobini. Ima i ispituvawe 
so magneten fluks za otkrivawe na fini povr{inski puknatini. Ovoj vid 
na ispituvawe e pomalku prisuten vo praktikata.  

Verifikacija na proizvod - finalna inspekcija  

 Po se~eweto na ~etvrta no`ica se vr{i detalna inspekcija na 
limovite pred da se predadat vo otprema. Ovaa inspekcija opfa}a 
proverka na dol`ina, {irina i povr{ina na limovite pred pominuvawe 
vo Sklad i Otprema. Prevla~nik za limovi 

Prevla~nikot za limovi slu`i za prefrluvawe na ise~enite 
limovi vo poleto za skladirawe i otprema.   

 Prevla~nikot na limovi se sostoi od polni i `lebasti gredi  i gi 
ima slednite dimenzii: 

- dol`ina          34,5 m 
- {irina             16,8 m 
- povr{ina       579,6 m2 

Niz prevla~nikot limot go dvi`at 8 sinxiri so brzina na dvi`ewe 
od   15 m/min.  

 
Normalizirna pe~ka 
Vo tehnolo{kiot proces za proizvodstvo na debeli limovi na 

barawe na kupuva~ite se vr{i normalizacija na limovite. So ovaa 
postapka se podobruvaat mehani~kite karkteristiki na valanite limovi. 

 Normalizacijata se izveduva vo pe~ka za normalizacija. 
Normaliziranite limovi se ravnat na toplata ravnalka br. 2. Od 
ravnalkata preku prevla~nik limovite se prefrluvaat vo skladot.  

Normalizirnata pe~ke e proizvedena od firmata "WELLMAN" od Anglija. 
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PESKARA, FARBARA I SU[ARA 
 
Peskarata so farbara i su{ara (pole "DE" stolb 35 do stolb 40) 

prestavuva postrojka koja  vo kontinuitet vr{i avtomatsko peskarewe, 
farbawe i brzo su{ewe na isfarbaniot lim so boja. Skica za peskara, 
farbara i su{ara  dadena e vo prilog II sl. br. 11. 

Peskareweto e proces vo koj so ~eli~ni top~iwa (sa~mi) so 
dijamear od 0.8mm, 0.9mm, 1mm i 1.1mm, pod  pritisok od 20 bari se ~isti 
povr{inata  na limot od zaostanata kovarina za dobivawe fina ramna 
povr{ina na limot. Taka is~isten limot vedna{ se farba so osnovna boja 
za za{tita od korozija i mo`nost za drug premaz vo narednite fazi na 
eksploatacija na limot.     
 

P E S K A R A 
 
Positnite sa~mi davaat pofina povr{ina na limot i od baraweto  

na kupuva~ite zavisi so kakvi sa~mi se peskari.  

Avtomatskoto peskarewe zapo~nuva otkako limovite se postavat na 
transportnite valci.  

Limovite se postavuvaat eden po eden na transportnite valci, koi 
gi transportiraat niz tunelot za peskarawe. Pred izleguvawe od tunelot 
delot za ~istewe go otstranuva zaostanatoto sredstvo za peskarawe od 
gornata strana na limot. 

Brzinata na dvi`ewe mo`e da se podesuva, za da se dobijat 
posakuvanite rezultati.       

Distribucijata na peskarnoto sredstvo niz turbinite za peskarewe 
zavisi od signalot za prisustvo  na lim na vlez od tunelot.  

 
Ciklus na peskarewe. 
Ciklusot na peskarawe e kompleto avtomatski, zagubata na 

abraziv (sa~mi) avtomatski se nadopolnuva. Abrazivot e smesten vo 
bunker vo gorniot del od peskarata kombiniran so separator za abraziv. 
Abrazivot se nosi do turbinite za peskarewe so koi se vr{i 
peskareweto. Posle peskareweto upotrebeniot abraziv se sobira i nosi 
do elevatorot i se transportira do separatorot za abraziv. Abrazivot 
{to mo`e povtotrno da se iskoristi se vnesuva vo bunkerot za povtoro 
koristewe. 

Kolektor za pra{ina 
Kolektorot za pra{ina ja otstranuva prakti~no seta pra{ina {to 

nastanuva so peskareweto, pri {to se po~ituvaat standardite za 
emisiite za prav. Kolektorot za pra{ina e isto taka potpolno 
avtomatiziran. Isfrlaweto na otpadot se odviva kontinuirano i 
avtomatski. 

Peskarata e sostavena od slednite delovi:  
Transporteri - arhimedovi, tunel za peskarewe so dol`ina od 

8100mm, turbini, ventili za snabduvawe na turbinite, elevator, bunker, 
separator, ~etka za ~istewe, ventilatori, platforma za inspekcija i 
pnevmatski sistem. 
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Tehni~ki karakteristiki: 
Limovi: 

- Debelina : 6 - 25 mm 
- [irina: 3150 (3300) mm 
- Dol`ina: 3000 - 18000 mm 
- Te`ina:  12000 kg  

Brzina na peskarewe: 
- Rabotna brzina 1.06 m/min 
- Opseg na brzina  0.5 - 2.0 m/min 

Potro{uva~kata na abrazivno sretsvo - sa~mi, iznesuva 2 t  
mese~no pri postojana eksploatacija. 

 
F A R B A R A 
Farbarata e komora {to se koristi za avtomatsko farbawe na 

peskareniot lim. Poseduva filter za pro~istuvane na vozduhot vo dve 
etapi. Za{titena e od mo`nosta za izbivawe na po`ar so sozdavawe na 
nad pritisok vo ormarot  kade {to se motorite za robotite. 

Sostavena e od: 
Komora, reciprokatori - 2 roboti so 4 pi{toli za farbawe i 

mikroprocesor so foto kelii za ~itawe na formata na limot {to se 
farba.  

Tehni~ki karakteristiki: 
Komora 

- {irina 7500 mm 
- dol`ina 4000 mm 
- visina 3400 mm 

Maksimalni dimenzii na limot 
- {irina 3150 mm 
- visina   100 mm      

  
 
S U [ A R A 
Slu`i za su{ewe na nanesenata boja na limot vo farbarata so 

brener na priroden gas. Obezbedena e so edna vrata za  servisirawe. 

Sostavena e od: pred su{ara so zavesi, edinica za ventilacija i 
su{ewe i avtomatska kontrola na temperaturata vo rabotniot interval 
pome|u dvete postaveni temperaturi. 

Tehni~ki karakteristiki: 
Dimenzii: 

- [irina  4500 mm 
- Dol`ina  6000 mm 
- Visina  2340 mm 
- Instalirana termi~ka moknost 150000 Kkal/h  
- Maksimalna temperatura            700 C 
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Potro{uva~ka na peskara so farbara i su{ara  
Struja za site procesi zaedno 207 kW/h 
Sa~mi prose~no mese~no 2000 kg 
Boja za farbawe 1 l / 10 m2 
Priroden gas za su{ewe na bojata 16 m3 / h 

S K L A D  I  O T P R E M A 
 
Rabotnata edinica skladirawe  i otprema raspolaga so  7 digalki 

i 2 koli~ki (prevla~nici ) za manipulacija i transport na limovite. 
[ema na sklad i otprema e prika`ana vo prilog II sl. br 12.  

Digalkite slu`at za priem, odnosno simnuvawe na limovite od 
prevla~nikot za limovi, utovar , prefrluvawe na koli~ki, maipulacija 
so limovite i utovar  pri nivnoto otpremawe.   

 Koli~ki: Dvete koli~ki slu`at za prenos na limovite od pole vo 
pole i  prenos na limovite za peskarawe. Imaat nosivost od 100 t.        
 Cel na ovaa rabotna edinica e otpremawe na site nara~ani limovi 
po nara~kite od kupuva~ite vo utvrden rok bez o{tetuvawa, soglasno 
transpornite barawa za na~in na utovar i obezbeduvawe na limovite so 
transportnite sredstva. 

Ako rezultatite od mehani~kite ispituvawa se dobri limot ima 
tretman na usoglasen lim, vo sprotivno se tretira kako neusoglasen 
proizvod.  
 Transportot na gotoviot proizvod-lim se vr{i preku `elezni~ki i 
paten transport. 
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III UPRAVUVAWE I KONTROLA NA INSTALACIJATA 
 
 Treba da se navedat detali za strukturata na upravuvaweto so 
instalacijata. Prilo`ete organizacioni {emi, kako i site va`e~ki 
izjavi na politiki za upravuvaweto so `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i ja 
tekovnata ocenka za sostojbata so `ivotnata sredina. 
 Navedete dali postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so 
`ivotnata sredina za instalacijata. 
 Dokolku postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so `ivotnata 
sredina za instalacijata, navedete za koj standard stanuva zbor i 
vklu~ete kopija od sertifikatot za akreditacija. 
 Ovie informacii treba da go sodr`at Prilog III. 
 

ODGOVOR 
 
 Organizacionata struktura vo Makstil AD-Skopje, i site va`e~ki 
izjavi vo vrska so politikata na upravuvaweto so `ivotnata sredina   
dadeni se  vo Prilog III. 

Makstil AD-Skopje raboti neprekinato 24 ~asa, so 995 vraboteni. 
Organizacionata {ema i organogramot se nao|aat vo Prilog III. 

Administracijata raboti vo I dnevna smena, a proizvodstvoto i 
odr`uvaweto 24 ~asa, odnosno vo tri smeni. 

Generalniot direktor kako izvr{en ~len na odborot na direktori 
ja sproveduva politikata za `ivotna sredina i odgovara pred dr`avata 
vo ime na Makstil AD-Skopje. 

Vo Makstil postoi menaxerski tim (Generalen direktor, 
Pomo{nici na generalniot direktor, Direktori na pogoni i funkcii) za 
gri`a za `ivotnata sredina, koj edna{ mese~no se sostanuva i gi 
preispituva postojnite aspekti i vlijanieto vrz `ivotnata sredina od 
istite. Sekoj od pomo{nicite po svoite funkcii odgovara pred 
Generalniot direktor, a Direktorite na pogonite konkretno odgovaraat 
za performansite na postrojkite. 

Generalniot direktor opredeluva pretstavnik t.e. 
Pom.Gen.Direktor za za{tita ekologija i osiguruvawe koj gi ima site 
odgovornosti vo vrska rabotnata, `ivotnata sredina i osiguruvaweto na 
imotot i rabotnicite, a voedno e i pretstavnik od vrvnoto 
rakovodstvoto za site pra{awa okolu Zakonot za `ivotnata sredina.  

Vo Makstil AD-Skopje postoi rabotna edinica za za{tita ekologija 
i osiguruvawe koja na ~elo so Pom.Gen.Direktor za za{tita ekologija i 
osiguruvawe se gri`i za obuka na vrabotenite od oblasta na za{titata 
pri rabota, za{titata od po`ari i svesnosta i gri`ata za `ivotnata 
sredina. 

So Pravilnikot za za{tita pri rabota opfateni se: planirawe i 
organizirawe na za{titata pri rabota, pravata i obvrskite na organite 
na upravuvawe i rakovodewe i merkite za za{tita pri rabota. 
Pravilnikot e potpi{an od Pretsedatelot na oborot na direktori, 
zaveden pod broj OD.br.02-013 od 10.05.2001 godina. 

Vo Makstil AD-Skopje vrabotenite se so soodvetna kvalifikacija 
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i osposobeni za stru~no i bezbedno izvr{uvawe na rabotnite zada~i. Za 
sekoe rabotno mesto postoi Opis na rabotite i rabotnite zada~i vo koj 
vrz regularna osnova i vo sorabotka so Kadrovsko oddelenie pri 
R.@.KPOR AD-Skopje to~no e daden opisot na site rabotni zada~i za 
sekoe rabotno mesto. Rabotnicite se rasporeduvaat spored odobrena 
Sistematizacija na Makstil AD-Skopje O.D. br.02-031 od 12.05.2005 god. i 
O.D. br.02-050 od 30.08.2005 god. 

 
Na rabotnicite rasporedeni na rabotni mesta so posebni uslovi na 

rabota soglasno zakonot za za{tita pri rabota se vr{i kontrola na 
osposobenosta na sekoi 3 godini. Ovie rabotnici soglasno Pravilnikot 
za rabotni mesta so posebni uslovi na rabota zadol`itelno se ispra}aat 
na preventivni zdravstveni pregledi na sekoi 12 odnosno 24 meseci, vo 
zavisnost od opasnostite i {tetnostite na rabotnoto mesto. 

Novite vrabotuvawa se izvr{uvaat soglasno priznata i potvrdena 
metodologija, specifi~no za sekoe rabotno mesto. Sekoj novovraboten se 
ispra}a na prethoden zdravstven pregled i zadol`itelno se zapoznava 
so opasnostite i {tetnostite vo rabotnata sredina i merkite za 
bezbedno izvr{uvawe na rabotnite zada~i. 

Vo tek e implementacija na sistem za upravuvawe so `ivotna 
sredina po metod na svetski priznat standard - ISO 14001, koj vo 
ponatamo{nata faza }e bide integriran vo ve}e postojniot Sistem za 
kvalitet ISO 9001. 

Implementacijata na ISO 14001 e vo sorabotka so BSI (British 
Standard Institution) - kancelarija vo R.Makedonija - Stopanska komora na 
R.Makedonija (dogovor br.03-4364/1 od 01.11.2005god.-Prilog III). Vo 
Prilog III pokraj ostanatite informacii }e bidat vklu~eni Politikata 
za kvalitet, Sertifikatot za ISO 9001 i Politikata za @ivotnata 
sredina. So impementacijata na ISO 14001 ve}e izrabotuvame programa za 
upravuvawe so @ivotnata sredina koja }e gi opfati site barawa na 
standardot, analizite na merewata i ocenkata na vlijanieto vrz 
`ivotnata sredina. Ovaa programa }e bide sostaven del od godi{niot 
plan za rabota na Makstil AD.  

 
 
Osobeno vnimanie vo planot }e bide posveteno na: 
 

• to~no opredeluvawe i razgrani~uvawe na odgovornostite vo 
vrska so aspektite; 

• idetifikacija, ocenka i upravuvawe so zna~ajnite aspekti; 
• usoglasuvawe so zakonskite i drugi barawa aplikativni za 

aktivnostite na Makstil AD; 
•  sproveduvawe na politikata za `ivotna sredina i 

odreduvawe na celi i targeti; 
• plan za kontinuirano unapreduvawe so cel da se postignat 

celite i targetite; 
• operativna kontrola za da se minimizira vlijanieto na 

zna~ajnite aspekti; 
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• preventiven program za odr`uvawe na odredena postrojka 
ili oprema; 

• plan za itni situacii i prevencija od istite; 
• monitoring i merewa; 
• monitoring i sistemi za kontrola; 
• obuka; 
• komunikacija i izvestuvawe za incidentni ili mesta na 

neusoglasenost; 
• interni proverki; 
• korektivni akcii i analizi na neusoglasenosta; 
• pregled i izvestuvawe za performansite za `ivotnata 

sredina; 
• kontrola na dokumenti i podatoci. 

 
Soglasno planot i programata za upravuvawe so `ivotnata sredina 
}e bidat 

opredeleni i dodeleni zada~i soodvetno na sekoj od pomo{nicite na 
Generalniot Direktor so cel da se postignat celite zacrtani vo 
Politikata za `ivotnata sredina. 
 Vo ramkite na integrirawe na dvata priznati sistemi }e bidat 
prevzemeni site proceduri i rabotni upatstva, a po potreba }e bidat 
izraboteni specifi~ni proceduri i rabotni upatstva. 
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IV SUROVINI I POMO[NI MATERJALI I DRUGI SUPSTANCII I 
ENERGII    UPOTREBENI ILI PROIZVEDENI VO INSTALACIJATA 
 
IV.1 Da se dade lista na surovini i pomo{ni materjali, supstancii 

preparati, goriva i energija koja se proizveduva ili upotrebuva 
preku aktivnosta 

 
 Listata (-tite) koja e dadena treba da bide sosema razbirliva i 
treba da se vklu~at site upotrebeni materjali, goriva, me|uproizvodi, 
laboratoriski hemikalii i proizvod (i). 
 Posebno vnimanie treba da se posveti na materjalite i 
proizvodite koi se sostaveni ili sodr`at opasni supastancii. Spisokot 
mora da gi sodr`i spomenatite materjali i proizvodi so jasna oznaka 
soglasno Aneks II od dodatokot na upatstvoto. 
 Tabelite IV.1.1. i IV.1.2. mora da se popolnat. 
 Dopolnitelnite informacii treba da se dadat vo prilogot IV. 
 
 

ODGOVOR 
 
 Detalite za site surovini, pomo{ni materjali, proizvodi, energii 
koi se upotrebuvaat ili se proizvedeni vo instalacijata se dadeni vo 
tabelata IV.1.1. Koli~inite se dadeni za 2005 godina, a sostavot na 
materjalite, R i S frazite se zemeni od sertifikatot za kvalitet i 
za{tita.  
 Vo tehnolo{kite procesi na Makstil AD-Skopje osnovni energensi 
se: 

- elektri~na energija; 
- priroden gas i  
- hemiska energija (O2, koks, priroden gas).  

 
Ostanatite podatoci za potro{uva~kata na energensi }e bidat 

dadeni vo Prilog IV.1. 
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V RAKUVAWE SO MATERJALITE 
 
V.1. Rakuvawe so surovini, me|uproizvodi i proizvodi 
 
 Vo tabelite IV.1.1. i IV.1.2. od sekcijata IV treba da se nabrojat 
site matrjali. 
 Ovde treba da se istaknat detali za uslovite za skladirewe, 
lokacija vo objektot, sistemot za segregacija i transportnite sistemi vo 
objektot. 
 Prilo`ete informacii koi se odnesuvaat na integriranosta, 
nepropustlivosta i finalnoto testirawe na cevkite, rezervoarite i 
oblastite okolu postrojkite. 
 Dopolnitelnite informacii treba da bidat del od Prilogot V.1. 
 

ODGOVOR 
 

Site detali za materjalite sodr`ani se vo tabela IV.1.1. vo 
sekcija IV surovini i pomo{ni materjali i drugi supstancii i energii 
upotrebeni ili proizvedeni vo instalacijata. 

 
 V.1.1. Staro `elezo 
 Priemot na staroto `elezo se vr{i preku magacin 105. Staroto 
`elezo od ispora~uva~ite do Makstil se transportira so `elezni~ki i 
paten transport. Istovaruvaweto na staroto `elezo od kamionite i 
vagonite se vr{i so mostni digalki (magnetni i grajfer) i mobilni 
digalki-Liebherr. Staroto `elezo vo zavisnost od vidot i kvalitetot se 
skladira vo opredelenite mesta - vo pokrienata hala E-F i otkrienata 
hala F-G ili na novo izgradenoto plato i `elezni~ka linija 38 b. 
 V.1.2. Ognootporen materjal 
 Priemot na ognootporniot materjal e vo magacinot 105. 
Transportot se vr{i so kamioni, a istovarot so pomo{ na vilu{kar. Del 
od materjalot se skladira vo magacinskiot prostor, a pogolemiot del 
direktno se vgraduva vo toplotnite agregati. 
 V.1.3. Fero leguri , karbonski goriva (antracit i koks ) i 
topiteli 
 Priemot na fero legurite , karbonskite goriva  i topitelite e vo 
magacin 105. Transportot e kamionski , skladiraweto se vr{i vo 
priemni bunkeri koi se od poluotvoren tip i zatvoren tip. 

Priemnite bunkeri se od poluotvoren ili zatvoren tip.  
Poluotvorenite priemni bunkeri se betonirani i pregradeni , 

transportot od bunkerite do potro{uva~ite se vr{i kamionski so 
samoutovaruva~i.  

Kaj zatvorenite bunkeri transportot od bunkerite do sitemite za 
dodatoci se vr{i so transportni lenti. 
 V.1.4. Masti i masla 
 Priemot na mastite i maslata se vr{i vo magacin 313. Istite se 
skladiraat vo specijalno nameneti rezervoari vo zavisnost od nivnata 
namena. Rezervoarite se smesteni vo podrumite za maslo. Maslata i 
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mastite koi nema da bidat skladirani vo rezervoarite se ~uvaat vo 
spcijalno namenet prostor (betoniran i zagraden). 
  

V.1.5. Fluidi 
 Vo Makstil se koristat slednite fluidi: tehnolo{ka tvrda voda, 
tehnolo{ka meka voda, gravitaciona voda, higienska voda i tehni~ki 
gasovi (acetilen, kislorod, priroden gas, azot,  argon i komprimiran 
vozduh).   Upravuvawe so vodite  {to se koristat vo Makstil e vo 
nadle`nost na R.@. Uslugi AD-Skopje.  

 Tehni~kite gasovi (komprimiran vozduh, kislorod, azot i argon) 
preku centralen razvod direktno se distribuiraat do potro{uva~ite vo 
pogonite. Distribucijata ja vr{i T.G.S. Tehni~ki gasovi-Skopje.  

Distribucijata na prirodniot gas ja vr{i Makpetrol-Skopje preku 
merno-regulacionite stanici postaveni vo krugot na Makstil. 
 V.1.6. Boi i razreduva~i  
 Priemot na boite i razreduva~ite se vr{i preku magacin 313.  
 V.1.7. Ostanati potro{uva~ki materijali 
 Priemot na ostanatite materijali se vr{i preku magacin 313. 
  

Instalaciite za tehni~ki gasovi redovno se odr`uvaat soglasno 
tehni~kite propisi i upatstvata za koristewe (edna{ godi{no se vr{i 
kontrola na hermeti~nost, a na sekoi 6 godini se vr{i periodi~no 
ispituvawe na hermeti~nost i pritisok). 
  

Prilog V.1. Rabotni upatstva  
 
V.2. Opis na upravuvaweto so cvrst i te~en otpad vo 
instalacijata 

 
Za sekoj otpaden materijal, dadete celosni podatoci; 

 
(1) Imeto; 
(2) Opis i priroda na otpadot; 
(3) Izvor; 
(4) Kade e skladiran i karakteristiki na prostorot za skladirawe 
(5) Koli~ina/volumen vo m3 i toni  
(6) Period ili periodi na sozdavwe 
(7) Analizi (da se vklu~at metodi na testirawe i Kontrola na 

Kvalitet) 
(8) Kodot spored Evropskiot katalog na otpad 

 
Vo slu~aj koga odreden otpad se karakterizira kako opasen, vo 

informacija treba toa da bide jasno naglaseno, soglasno definicijata za 
opasen otpad od Zakonot za otpad (Slu`ben vesnik 68-04). 
 

Sumarnite tabeli V.2.1 i V.2.2 treba da se popolnat, za sekoj otpad 
soodvetno. Potoa, treba da se dade informacija za Registraciskiot broj 
na Licencata/dozvolata na pretpriema~ot za sobirawe na otpad ili na 
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operatorot za odlo`uvawe/povtorna upotreba na otpadot, kako i datumot 
na istekuvawe na va`e~kite dozvoli. 
 
Dopolnitelnite informacii treba da go so~inuvaat Prilogot V.2 
 

ODGOVOR 
 
 Celokupniot opis na neopasniot otpadot sozdaden pri 
proizvodstveniot proces vo Makstil AD-Skopje e daden vo tabela V.2.2, a 
opasniot otpad daden e vo tabela V.2.1. 
 Pogolemiot del od cvrstiot tehnolo{ki otpad (troska, filterska 
pra{ina) se sozdava pri proizvodstvo na ~elik vo Elektro la~nata 
pe~ka i se odlo`uvaat na sopstvena na lokacija. 
 Dopolnitelnite podatoci se vo Prilog V.2. 

 
V.3. Odlo`uvawe na otpadot  vo krugot na instalacijata   
(sopstvena deponija) 
 

Za otpadite koi se odlo`uvaat vo krugot na instalacijata, treba da 
se podnesat celosni detali za mestoto na odlo`uvawe (vklu~uvaj}i me|u 
drugoto proceduri za selekcija za lokacijata, mapi na lokacijata so jasna 
nazna~esnost na za{titenite vodni zoni, geologija, hidrogeologija, 
operativen plan, sostavot na otpadot, upravuvawe so gasovi i iscedokot 
i gri`a po zatvorawe na lokacijata).   
 

Dopolnitelnite informacii da se vklu~at vo Prilogot V.3. 
 

ODGOVOR 
 
 Tehnolo{kiot otpad sozdaden vo tehnolo{kiot proces selektivno 
se odlo`uva na sopstven prostor vo krugot na Makstil AD-Skopje. 
Skicata na Haldata e prikazan vo Prilog V.3. 
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VI EMISII 
VI.1. Emisii vo atmosferata 

Detali za emisija od to~kasti izvori vo atmosferata 
 
Site emisii od to~kasti izvori vo atmosferata treba detalno da bidat 
objasneti. Za emisii od parni kotli so toploten vlez nad 5 MW i drugi 
kotli nad 250 kW treba da se popolni Tabela VI.1.1. Za site glavni 
izvori na emisija treba da se popolnat Tabelite VI.1.2 i VI.1.3, a 
tabelata VI.1.4 da se popolni za pomali izvori  na emisija. 
 
Potrebno e da se vklu~i spisok na site izvori na emisii, zaedno so mapi, 
crte`i, i pridru`na dokumentacija kako Prilog VI. Informacii za 
visinata na emisiite, visina na pokrivite, i dr. , isto taka treba da se 
vklu~at, kako i opisi i {emi na site sistemi za namaluvawe na emisiite.  
 
Baratelot treba da go navede sekoj izvor na emisija od kade se emitiraat 
supstanciite navedeni vo Aneks II od Dodatokot na Upatstvoto. 
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi celosna 
procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na emisiite. 
Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe naso~en kon 
postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa 
treba da se ozna~a-t konkretni celi i vremenski respored, zaedno so 
opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat 
emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. Sekoj neuspeh vo 
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da 
bide objasnet i opravdan.  
 

VI.1.1.1.  Fugitivni i potencijalni emisii 
Vo Tabela VI.1.5. da se dade lista na detali za fugitivnite i 
potencijalni emisii. 
 
Soglasno aktivnostite navedeni vo Aneks III od Dodatokot od Upatstvoto 
za podgotvuvawe na baraweto (ponatamu vo tekstot Dodatokot od 
Upatstvoto) vo vrska so ograni~uvaweto na emisiite na od isparlivi 
organski soedinenija pri upotreba na organski rastvori vo poedine~ni 
aktivnosti i instalacii: 
�� poso~i ja relevantnata kategorija na aktivnost; 
�� navedete kako }e se dostignat barawata koi se odnesuvaat na 

fugitivnite emisii. 
 
Celosni detali i site dopolnitelni informacii treba da go so~inuvaat 
Prilogot VI.1.2 
 



Makstil AD-Skopje                                                                                                         Duferco 

 44

VI.2. Emisii vo povr{inskite vodi     
 
Za emisii vo povr{inskite vodi treba da se popolnat tabelite VI.2.1 i 
VI.2.2. 
 
Lista na site emisioni to~ki, zaedno so mapite, crte`ite i pridru`nata 
dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.2.  
 

Baratelot treba da navede  za sekoj izvor na emisija posebno dali se 
emituvaat supstancii navedeni vo Aneks II od Dodatokot na Upatstvoto. 
 
Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo site 
emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifickacija 
vodite (Sl. Vesnik 18-99). Mora da bidat vklu~eni site povr{inski 
tekovi i site kanali so porojni vodi koi istekuvaat vo povr{inskite 
vodi. Za site to~ki na istekuvawe treba da bide dadena geografska 
polo`ba po nacionalniot koordinativen sistem (10 cifri, 5 I, 5 S). 
Treba da se navede identitetot i tipot na recipientot (reka, kanal, 
ezero i dr.)  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi celosna 
procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na emisiite. 
Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe naso~en kon 
postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa 
treba da se ozna~a-t konkretni celi i vremenski respored, zaedno so 
opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat 
emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. Sekoj neuspeh vo 
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da 
bide objasnet i opravdan.  
 

VI.3. Emisii vo kanalizacija     
 
Potrebno e da se kompletiraat tabelite VI.3.1 i VI.3.2. 
 
Sumarna lista na izvorite na emisii, zaedno so mapite, crte`ite i 
dopolnitelnata dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.3.  
Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo bilo koi 
emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifickacija 
vodite (Sl. Vesnik 18-99). Isto taka vo Prilogot VI.3. treba da se 
vklu~at site relevantni informacii za kanalizacijata priemnik, 
vklu~uvaj}i i sistemi za namaluvawe/tretirawe na otpadni vodi koi ne 
se dosega opi{ani.  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi celosna 
procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na emisiite. 
Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe naso~en kon 
postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa 
treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored, zaedno so 
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opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat 
emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. Sekoj neuspeh vo 
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da 
bide objasnet i opravdan. Dadete detali za site emisii koi mo`e da 
imaat vlijanie na integritetot na kanalizacijata i na bezbednosta vo 
upravuvaweto i odr`uvaweto na kanalizacijata.   

 

 
 
 

VI.4. Emisii vo po~vata     
 
Za emisii vo po~va da se popolnat Tabelite VI.4.1 i VI.4.2. 
 
Opi{ete gi postapkite za spre~uvawe ili namaluvawe na vlezot na 
zagaduva~ki materii vo podzemnite vodi, kako i postapkite za spre~uvawe 
na narau{uvawe na sostojbata na bilo koi podzemni vodni tela.  
 
Baratelot treba da obezbedi detali za vidot na supstancijata 
(zemjodelski i nezemjodelski otpad) koj treba da se rasfrla na po~vata 
(otpadna mil, pepel, otpadni te~nosti, kal i dr.) kako i predlo`enite 
koli~estva za aplikacija, periodi na ispu{tawe i na~inot na ispu{tawe 
(ispustna cevka, rezervoar).  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi celosna 
procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na emisiite. 
Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe naso~en kon 
postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa 
treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored, zaedno so 
opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat 
emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. Sekoj neuspeh vo 
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da 
bide objasnet i opravdan. Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite 
vrednosti od Bele{kite za NDT treba da bide objasnet i opravdan.  
 

 

VI.5. Emisii na bu~ava 
 

Dadete detali za izvorot, lokacijata, prirodata, stepenot i periodot ili 
periodite na emisiite na bu~ava koi se napraveni ili }e se napravat. 
 
Tabela VI.5.1 treba da se kompletira, kako {to e predvideno za sekoj 
izvor.  
 
Pridru`nata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI. 5   
Za emisii nadvor od opsegot predviden so Odlukata za utvrduvawe vo koi 
slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en mirot na gra|anite od 
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{tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), potrebno e da se napravi 
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na 
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe 
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT. 
So toa treba das e ozna~t konkretni celi i vremenski respored, zaedno 
so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za da se 
dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT.  
 

VI.6. .Vibracii  
Podatoci (i opis na vibraciite) treba da se predvidat ili da se 

odnesuvaat na izminatata godina. 
Identifikuvaj gi izvorite na vibracii koi vlijaat na `ivotnta sredina 
nadvor od granicite na postrojkata i zabele`i gi rezultatite na 
merewata ili presmetkite koi se izveduvale. Vo izvori na vibracii 
mo`e da se vklu~at i bu~avata od transportot {to se odviva vo 
instalacijata. Za novite  instalacii ili za izmenite vo instalaciite se 
vklu~uvaat site izvori na vibracii i bilo koi vibracii koi nastanuvaat 
za vreme na gradbata. Site izvori treba da se opi{at vo grafi~ki 
aneksi. 
Dopolnitelnata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI. 6   
 

VI.7. Izvori na nejonizira~ko zra~ewe 
Identifikuvaj gi izvorite na nejonizira~ko zra~ewe (svetlina, 

toplina i dr.) koi vlijaat na `ivotnta sredina nadvor od higienskata 
zona na postrojkata i zabele`i gi rezultatite na merewata ili 
presmetkite koi se izvr{eni. 
 

ODGOVOR 
 
 
 Opisite na site emisii se napraveni od strana na ovlastena institucija 
RI.OPUSPROEKT d.o.o-Skopje. Opisite dadeni se vo Prilog VI i VII. 
 Vo pogon ^eli~arnica na Elektro la~nata pe~ka se pravat 7-8 remonti vo 
tekot na godinata (2005god.). Pri prvoto pu{tawe na pe~kata posle remontot se 
javuvaat pogolemi emisii vo vozduhot od voobi~aenite. 
 Vo pogon VDL na potisnite pe~ki br. 1 i br. 2 se pravat  po 2 remonti 
godi{no.  

Za emisiite vo po~va i podzemni vodi dadeno e pismo br.0906/433 od 
12.04.2006god. do Upravata za hidrometeorolo{ki raboti na R.Makedonija, za 
opredeluvawe na merni mesta za kontrola na podzemnite vodi t.e. postavuvawe 
na piezometri. Pismoto se nao|a vo Prilog VI i VII. 
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VII SOSTOJBI NA LOKACIJATA I VLIJANIETO NA 
AKTIVNOSTA 

VII.1.  Opi{ete gi uslovite na terenot na instalacijata 
 

Obezbedi podatoci za sostojbata na `ivotnata sredina (vozduhot, 
povr{inskata i podzemna voda, po~vata, bu~avata) koi se odnesuvaat 
na izgradbata i zapo~nuvaweto na instalacijata so rabota. 
 
Obezbedi ocenka na vlijanie na bilo koi emisii vo `ivotnta 
sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite vo koi ne se napraveni 
emisiite. 
 
Opi{i, kade e soodvetno, merki za minimizirawe na zagaduvaweto na 
golemi dale~ini ili na teritorijata na drugi dr`avi. 

 

VII.2.  Ocenka na emisiite vo atmosferata 
 
Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitetot na vozduhot so 
posebena napomena na standardite za kvalitet na ambientalniot vozduh. 
 
Da se navede dali emisiite od glavnite zagaduva~ki supstancii od 
Pravilnikot za maksimalno dozvoleni konstracii i koli~estvo i za 
drugi {tetni materii {to mo`e da se ispu{taat vo vozduhot od oddelni 
izvori na zagaduvawe (Sl.vesnik 3/90) vo atmosferata mo`at da 
na{tetat na `ivotnata sredina. Ako e detektiran miris nadvor od 
granicite na instalacijata da se obezbedi ocenka na mirisot vo odnos na 
frekvencijata i lokacijata na pojavuvawe. 
 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Vo Prilogot VII.2 treba da se dadat modeli za disperzija na emisiite vo 
atmosferata od razli~nite procesi vo instalacijata.  
 

VII.3. Ocenka na vlijanieto vrz povr{inskiot recipient 
 
Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitet na vodata so posebno 
vnimanie na standardite za kvalitet na `ivotna sredina (Uredba za 
klasifikacja na vodite, Sl. Vesnik br.18 od 1999 godina). Treba da se 
popolni Tabelata VII.3.1.  
Navedete dali emisiite na glavnite zagaduva~ki supstancii (kako {to se 
definirani vo Aneks IV od Dodatokot na Upatstvoto) vo vodata mo`at da 
na{tetat na `ivotnata sredina. 
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Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Detalite od ocenkata i bilo koi drugi relevantni informacii za 
recipientot treba da se podnesat vo Prilog VII.3.  

VII.4.  Ocenka na vlijanieto na ispu{tawata vo kanalizacija 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Detalite od ocenkata i bilo koi drugi dopolnitelni informacii treba 
da se podnesat vo Prilog VII.4. 
 

VII.5.  Ocenka na vlijanieto na emisiite vrz po~vata i podzemnite vodi 
 
Opi{i go postoe~kiot kvalitet na podzemnite vodi. soglasno Uredbata za 
klasifikacija na vodite (Sl. Vesnik 18-99). Tabelite VII.5.1 treba da se 
popolnat. 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo po~vata (propuslivi sloevi, po~vi, polupo~vi i 
karpesti sredini), vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od onie vo koi 
emisiite bi se slu~ile.  
Ova vklu~uva rasfrlawe po povr{inata, injektirawe vo zemjata i dr. 
  
Detalite za ocenkata vklu~uvaj}i hidrogeolo{ki izve{taj (da se vklu~at 
meteorolo{ki podatoci i podatoci za kvalitetot na vodata, 
klasifikacija na vodopropusliviot sloj, osetlivost, identifikacija i 
zoniraweto na izvorite i resursite), kako i pedolo{ki izve{taj treba da 
se podnesat vo Prilogot  VII.5. Koga emisiite se naso~eni direktno na ili 
vo po~vite treba da se napravat ispituvawa na po~vite. Treba da se 
identifikuvaat site osetlivi vodni tela (kako rezultat na povr{inski 
emisii).  

 VII.5.1. Rasfrlawe na zemjodelski i nezemjodelski otpad 
 
Tabelite VII.5.2 i VII.5.3 treba da se kompletiraat onamu kade {to e 
soodvetno. Pove}e informacii se dostapni vo Upatstvoto za ova barawe. 
Dokolku otpadot se rasfrluva na zemji{te vo tu|a sopstvenost, da se 
prilo`i soodveten dogovor so sopstvenikot.  
 

VII.6.  Zagaduvawe  na po~vata/podzemnata voda 
Treba da bidat dadeni detali za poznato minato ili sega{no zagaduvawe 
na po~vata i/ili podzemnata voda, na ili pod terenot. 
 
Site detali vklu~uvaj}i relevantni istra`uva~ki studii, ocenki, ili 
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izve{tai, rezultati od monitoring, locirawe i proektirawe na 
instalacii za monitoring, planovi, crte`i, dokumentacija, vklu~uvaj}i 
in`enering za spre~uvawe na zagaduvawa, remedijacija i bilo koi drugi 
dopolnitelni informacii treba da se vklu~at vo Prilogot VII.6. 
 

VII.7. Ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina na 
iskoristuvaweto na otpadot vo ramkite na lokacijata i/ili 
negovoto odlagawe  

Opi{i gi postapkite za spre~uvawe na sozdavawe otpad i iskoristuvawe 
na istiot. 

Dadete detali i ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina  na 
postoe~koto ili predlo`enoto iskoristuvawe na otpadot vo ramkite na 
lokacijata i/ili negovoto odlagawe, vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni 
od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
Ovie informacii treba da se del od Prilogot VII.7. 
 

VII.8.  Vlijanie na bu~avata 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na site postoe~ki ili predvideni 
emisii vrz `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od 
onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
Merewa od ambientalnata bu~ava 
Popolnete ja Tabela VII.8.1 vo vrska so informaciite pobarani podolu:  
 

1. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se pojavat 
na karaktersti~ni to~ki na granicite na instalacijata. (navedete go  
intervalot i traeweto na mereweto) 

2. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se pojavat 
na posebni osetlivi lokacii nadvor od granicite na instalacijata. 

3. Navedete detali za postoe~koto nivo na bu~ava vo otsustvo na 
bu~avata od instalacijata.  

Vo slu~aj koga se nadminata grani~nite vrednosti dadeni so Odlukata 
za utvrduvawe vo koi slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en 
mirot na gra|anite od {tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), vo 
Prilogot VII.8 treba da se prilo`at modeli na predviduvawe, mapi, 
dijagrami i pridru`ni dokumenti, vklu~uvaj}i detali za namaluvawe i 
predlo`enite merki za kontrola na bu~avata. 
 

ODGOVOR 
Ocenkata na vlijanieto vrz `ivotnata sredina od site emisii 

napravena e od strana na ovlastena institucija RI.OPUSPROEKT d.o.o-
Skopje. Ocenkata na vlijanieto vrz `ivotnata sredina dadena e vo 
Prilog VII. 
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VIII OPIS NA TEHNOLOGIITE I DRUGITE TEHNIKI ZA 

SPRE^UVAWE ILI DOKOLKU TOA NE E MO@NO 
NAMALUVAWE NA EMISIITE NA ZAGADUVA^KITE 
MATERII 

 
Opi{ete ja predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za 

spre~uvawe ili, kade toa ne e mo`no, namaluvawe na emisiite od 
instalacijata. 

 
VIII.1.  Merki za spre~uvawe na zagaduvaweto vklu~eni vo procesot 

Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman / 
namaluvawe (emisii vo vozduh, voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no. 

Za sekoja identifikuvana emisiona to~ka popolnete Tabela 
VIII.1.1. i vklu~ete detalni opisi i {emi na site sitemi za namaluvawe. 

Prilog VIII.1. treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni 
informacii. 
 
VIII.2. Merki za tretman i kontrola na zagaduvaweto na krajot od 
procesot 

Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman / 
namaluvawe (emisii vo vozduh, voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no. 

Prilog VIII.2. treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni 
informacii. 
 

ODGOVOR 
 
VIII.1. Merki za spre~uvawe na zagaduvaweto vklu~eni vo procesot 
VIII.1.1. MELNICA-DROBILKA 

 
Za povisok stepen na podgotovka na staroto `elezo za {ar`irawe 

vo elektro la~nata  pe~ka vo 2006 godina vo pogon ~eli~arnica 
izgradena e i pu{tena vo rabota tehnolo{ka linija  za melewe (drobewe)  
i separacija na staroto `elezo  od oboenite metali (bakar , aluminium , 
cink i drugi nemagneti~ni metali)  i  nemetalni  primesi (zemja, guma, 
plastika, i drugi nemetali).  
Kako rezultat na  vakvata priprema  na staroto `elezo  namalen e brojot 
na korpi za {ar`iraw od 4 korpi na 3 korpi po {ar`a, namaleni se 
problemite vo hemiskiot sostav na ~elikot predizvikani od oboenite 
metali , koli~inata na gasovi sozdadeni pri {ar`iraweto i 
potro{uva~kata na elektri~na i hemiska energija potrebna po edna 
{ar`a.Proizvoditel na melnicata drobilkata za staro `elezo e 
Bonfiglioli-Italija.  
 Melnicata e postrojka za drobewe na metalni materjali so 
posledovatelno oddeluvawe na metalniot materjal od ostanatiot koj ne 
podle`i na drobewe.  
[ematski prikaz na melnicata e daden vo prilog VIII.1.1. 
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VIII.1.2. SISTEMI ZA VODA 
 
 Za tehnolo{kite potrebi na voda vo Makstil AD-Skopje se 
koristat sistemi na voda koi se pod kontrola na R.@.Uslugi AD-Skopje. 

Vo pogon ^eli~arnica tehnolo{kata voda se koristi isklu~ivo za 
ladewe na Elektro la~nata pe~ka i Konti liv. 

Sistemot za ladewe na Elektro la~nata pe~ka e zatvoren sistem 
za ladewe so meka voda. Mekata voda doa|a od pumpnata stanica PS-5, 
preku reducir stanici se reducira na potrebniot pritisok, cirkulira 
niz pomo{ni uredi, gi ladi i potoa istekuva (se sobira) vo bazen za meka 
voda vo pogonot ^eli~arnica. Od bazenot so 3 horizontalni 
centrifugalni pumpi se vra}a vo bazenot za meka voda na pumpnata 
stanica PS-5. [emata e dadena vo Prilog VIII.1.2. Elektro pe~ka-{ema 
voda. 

Sistem za ladewe na Konti Liv se sostoi od: primaren i 
sekundaren sistem. Od primarniot sistem se ladat kristalizatorot, 
oblogite na vle~nite gredi i ma{ini i ekrani. Ladeweto se vr{i so 
cirkulacija na meka voda, odnosno preku pumpnata stanica PS-1 doa|a do 
Konti Liv, a preku pumnata stanica PS-2 se vra}a vo R.@ Uslugi AD-
Skopje. [emata e dadena vo Prilog VIII.1.2. [ema Konti Liv. Sekundaren 
sistem: Od jama za kovarina (PS-3) se ispumpuva vodata i del odi vo 
talo`nikot (PS-4), a pogolemiot del kru`i na Konti liv za ispirawe na 
kanalite i dopolnuvawe na kadite na gasoreskite. Za sekundarno ladewe 
na slabovite se koristi vodata od PS-4 koja preku sekundarniot sistem 
odi vo diznite za prskawe, a potoa pre kanalite po priroden pat se 
vra}a vo jamata za kovarina (PS-3). Vi{okot na voda preku PS-4  se vra}a 
vo R.@.Uslugi AD-Skopje. 

Sistemite za voda vo pogon VDL se koristat za: 
- vodata od 3 atm se koristi za ladewe na potisna pe~ka, 

motorna sala, no`ici i deskalacija; 
- vodata od 6 atm se koristi za ladewe na potisna pe~ka, 

exer, vala~ki stan, ramnalica, ladilnik i za ~istewe na 
tehnolo{ki kanali. 

Dvete vodi se distribuiraat od R.@.Uslugi AD-Skopje so toa {to 
vodata za ladewe na potisna pe~ka se vra}a vo ezeroto na R.@.Uslugi 
AD-Skopje, drugata voda preku tehnolo{kiot kanal, nadvore{na i 
vnatre{na talo`na jama se ispumpuvaat vo talo`nite bazeni kade {to 
del se vra}a nazad, a vi{okot istekuva vo glavniot kanal. [emata e 
dadena vo prilog VIII.1.2. [ema VDL. 
 
VIII.1.3. Breneri so nizok NOx 
 2000 godina napravena e rekonstrukcija na Potisna pe~ka br.2, 
odnosno izvr{ena e supstitucija na mazutot kako energetsko gorivo so 
priroden gas. Pri rekonstrucijata instalirani se breneri so nizok     
NOx-proizvoditel BLOOM (Germany). Crte`i na brenerite se nao|aat vo 
prilog VIII.1.3. 
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VIII.2. Merki za tretman i kontrola na zagaduvaweto na krajot od 
procesot 

 
VIII.2.1. FILTER POSTROJKA ZA TRETIRAWE NA OTPADNITE GASOVI OD 

ELEKTRO I KAZANSKA PE^KA 
  

 Za prifa}awe na gasovite i pra{inata od tehnolo{kiot proces vo 
Elektrla~nata i Kazanskata pe~ka vo funkcija e sistem za otpra{uvawe 
izveden po proektot TOZD IKON - KR[KO . 

 Sistemot za otpra{uvawe : 

Funkcija na sistemot za otpra{uvawe  e da gi prifati gasovite i 
pra{inata {to nastanuvaat vo procesot vo elekto i kazanskata pe~ka, 
istite da gi oladi na odredena temperatura a potoa vo vre}astiot 
filter  da izvr{i odvojuvawe na cvrstite ~esti~ki (pra{inata) i 
pro~istenite gasovi da gi isfrli vo atmosferata bez istata da ja 
zagaduva. Odvoenata pra{ina preku pnevmatskiot sistem se skladira vo 
silosot i ponatamu treba da se prerabotuva vo peletizerot (sistemot za 
peletizirawe sega ne e vo funkcija me|utoa se prevzemaat merki za 
negovo osposobuvawe i stavawe vo funkcija). Pra{inata od silosot se 
ispu{ta vo kontejner i so transportno vozilo (utovaruva~) se 
transportira na opredelenoto mesto na haldata. Proektantski 
performansi na sistemot za pre~istuvawe e 30 mg/Nm3 soglasno 
Francuskite standardi. Sistemot za otpra{uvawe se sostoi od: 

Sobirnik na primarni gasovi 

• Koleno na kapak usisen izlez; 

• Kontrolen mehanizam za usisniot izlez os koli~ka; 

• Priklu~en vod za komorata za sogoruvawe; 

• Ventilator za sogoruvawe so vozduh; 

• Brener (gorilnik) 

• Komora za sogoruvawe so vod za povrzuvawe; 

• [iber-zasun za regulirawe na provev; 

• Vod so suva vrska. 

  
Ladewe na sobirnata oprema 

• Cevovod za dovod na voda; 

• cevki za povratna voda za ladilna oprema; 

• Ventil, slavini i armaturi. 
 

 

Oprema za ladewe na dimni gasovi 
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• Razmenuva~ na toplina - vozdu{en ladilnik; 
• Razmenuva~ (ventilatori povrzani so voda za nizvodno 

struewe); 
• Sigurnosna klapna; 

• Komezator na vodot za povrzuvawe. 

Karakteristiki na ladilnikot (razmenuva~ na toplina) 
• Protok na gas    132000m3 
• Temperatura na gas -vlez  580 °C 

• Izlez - razmenuva~   130 °C 

• Povr{ina na ladilnik   4100 m2 

• Gubitok na pritisok na gasno kolo 1000 Pa 

• Koli~ina na protok na gas  35000 Nm3/h na 130 °C 

Pro~istuvawe na gasovi i nivno prazmewe 

• Filter; 
• Oprema za otpra{uvawe na filter 
• Prevoz na pra{ina; 

• Silos za skladirawe; 

• Kondicionirawe na pra{inata - peletizer. 

Gasovi i filtri 
• Protok      100000 Nm3/h 
• Temperatura    130 °C 

• Efektiven protok    160000 m3/h 
Filter - vre}est 

• Povr{ina na filtrirawe   1510 m2 
• Gubitok na pritisok    2100 Pa 

• Broj na vre}i     864 

• ^istewe na vre}i (kesi) se vr{i so  

            komprimiran vozduh 

• Sodr`ina na pra{ina vo pro~isteni  

          gasovi(pri temperatura 0 °C i pritisok 1 bar) 30 mg/Nm3 

Oprema za dvi`ewe na gasovi 

• Izduven ventilator; 

• Fleksibilen rakavec; 

• Izolacionen kontrolen ured; 

• Vod za povrzuvawe na ventilatorot i filtrite; 

Skica od Filter postrojkata se nao|a vo prilog VIII.2.1. sl.1. 
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VIII.2.2. POSTROJKA ZA PRO^ISTUVAWE NA OTPADNI VODI - POGON    
             ^ELI^ARNICA-TALO@NIK PS-4 
 Na postrojkata za pro~istuvawe na otpadni vodi doa|a vodata od 
sekundarnoto ladewe na Konti Liv. 

1. Otpadni vodi od Konti liv  
Otpadnata voda od Konti liv so cevkovod NO 3+00  doa|a do 

rasteretnata komora. Ovaa voda preku betonski kanal doa|a vo 
primarniot talo`nik. Na vlezot na primarniot talo`nik se nao|a 
predkomora so {est vlezni cevki na koi se nao|aat stengel elementi. 
Tie vr{at ramnomerna raspredelba na vodata vo presekot na talo`nikot 
i ja poni{tuvaat kineti~kata energija na vodata. So toa se ubrzuva 
izdvojuvaweto na maslo na povr{inata, a so toa se ovozmo`uva i podobro 
talo`ewe. Po celata dol`ina na primarniot talo`nik se dvi`i 
translatoren sobira~ na talog.k 

Izdvoenite povr{inski ne~istotii so cevovod NO 150 odat vo 
bazenot za zamateni vodi. Talogot i vodata pominuvaat vo del od bazenot 
od kade so pumpa se transportiraat do betonskiot kanal. Talogot od jama 
se vadi so digalka i se deponira vo ~eli~en kontejner koj se nao|a na 
betonska podloga.       kontejnerot so vozilo se prenesuva i odlo`uva na 
deponijata - halda. 

Grubo pro~istenata voda pominuva pod  pregradata i preku tri 
nazabeni aluminiumski lenti odi vo kanalot vo koj se nao|a mera~za 
protok na voda . Vrz osnova na na izmerenata koli~ina na voda , preku 
komandniot ormar se regulira doziraweto na pumpite so bentonit i 
poliakrilamid. 

Ovoj sistem e kompletno zatvoren i  nema istekuvawe na otpadna 
voda vo kolektorot. Istekuvawe na otpadna voda mo`e da se slu~i samo 
pri eventualna  havarija. 

[emata e dadena vo Prilog VIII.2.2. 
VIII.2.3 PREGLED NA TALO@NICI NA KOVRINA, MASLA I MAZIVA 
 

Vo proces na valawe od zagreaniot slab se ostranuva stvorenata 
valalni~ka kovarina-primarna na deskaling stanica i pa|a vo 
tehnolo{ki kanal pod Potisna pe~ka. 

Na prugata na site valci na transportnata lenta od PP2 do 
ramnalica pa|a primarna i sekundarna kovarina. 

Na vertikalniot i horizontalniot stan se ostranuva ostatokot od 
primarna kovarina , sekundarna kovarina,par~iwa i pucni, se sobira vo 
tehnolo{ki kanal. Kovarinata, zaedno so vodata od 
deskalacija,industriska voda za ladewe na valci, masti i masla od 
sistemite za podma~kuvawe,hidraulika,emulzii i razli~en otpad se 
natrupuva vo tehnolo{kite kanali. 

Del od ovie supstanci so standardna industriska voda za ladewe 
se nosi vo talo`ni jami i so dodatno perewe vo zastoi na valawe so 
zgolemena koli~ina se transportira do nadvore{na jama,so prelivawe 
odi vo vnatre{na jama i so pomo{ na crpni pumpi vodata so sitnite 
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frakcii na kovarina, masti i masla se transporira preku odvoden kanal 
do talo`nite bazeni. 
 
Nadvore{na talo`na jama 

Odstranuvawe na krupnata frakcija od kovarinata, otpadot i del 
od iste~enite masla i maziva od sistemite za podma~kuvawe i 
hidraulika so grajfer se crpi od nadvore{na jama,koja se nao|a do halata 
i skladira pod digalkata.Re`im na vadewe na kovarina e po procedura 
na perewe na kanali i odr`uvawe na nisko nivo. Prilog VIII.2.1 sl.2 

Vnatre{na talo`na jama 
Industriskata voda od recirkulacioniot sistem od prelivniot 

kanal od nadvore{nata talo`na jama se vliva  po kos kanal vo 
vnatre{nata talo`na jama, koja {to e locirana vnatre vo pogonot vo"AB" 
pole do motorna sala. Prilog VIII.2.1 sl.2 

Vo vnatre{nata talo`na jama se odviva: 
-Talo`ewe na sitnata frakcija kovarina od nadvore{nata 

talo`na jama, otpadot i natalo`uvawe kako siten talog na del od 
iste~enite masla i masti do nivoto na crpnite pumpi.  

So crpni pumpi vodata,zaedno so najsitnite frakcii od cvrstiot 
otpad,kovarina i mazivata se ispumpava vo odvoden kanal do talo`nite 
bazeni. 
Natalo`enata kovarina vo vnatre{nata jama se ~isti na odredeno vreme 
po potreba so mal grajfer i redovno na planski remonti. 
Sitnata kovarina i talogot so korpi se skladiraat na predvidena 
deponija za otpad na MAKSIL. 

Re`imot na ispumpavawe na otpadnata voda i odr`uvawe na 
nivoto na voda vo jamite i kanalite se vr{i po propi{ana procedura vo 
zavisnost od koli~inata na upotrebena voda i sostojba na pumpite. 
 

TALO@NI BAZENI I PRO^ISTUVA^I NA INDUSTRISKA VODA 
 
 Postojat 4 talo`ni bazeni od koi 2 se na Makstil, a 2 se na 
MITTAL STIL. Bazenite tehnolo{ki se povrzani i vi{okot na voda 
izleguva preku eden odvoden kanal, a sekoj bazen ima poseben vlez na 
tehnolo{ka ne tretirana voda. 
 Upotrebenata voda vo procesot na valawe  po pat na crpni pumpi 
od vnatre{nata talo`na jama vo pogonot se doveduva vo talo`nite 
bazeni kade {to se osloboduva od neistalo`enite ~esti~ki na kovarina, 
masla i maziva i povtorno se vra}a vo pogon . 

Potrebna koli~ina na voda vo recirkulacioniot sistem za 
tehnolo{kiot proces na ladewe i valawe vo pogon VDL  se koristi 
povratna voda od talo`nite bazeni i taka kru`i kontinuirano za 
ladewe i talo`ewe. 

Talo`nikot za industriska voda so crpna stanica lociran e vo 
triagolnikot na `elezni~kata pruga, Valavnica za lenti i  Ladnata 
valavnica. 

Dimenzii na vkupniot talo`nik se: 4,0 h 10,0 h 60,0 m i dlabo~ina 
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na svetla povr{ina x=7,10 m. Strani~nite yidovi na talo`nikot se so 
promenliva debelina i toa vo dnoto 80 cm a na vrvot 50 cm. Debelinata 
na dnoto iznesuva 80 cm. 

Iste~enite koli~ini na masla i maziva koi {to plivaat po 
povr{inata  na vodata vo bazenite so digalki so specijalni grabilki gi 
otstranuvaat od talo`nikot. 

 Istalo`enata kovarina vo inspekciona {ahta se ~isti so 
mal grajfer-koles, tranportira i se skladira na predvidena deponija za 
otpad na MAKSTIL. Prilog VIII.2.1 sl.3. 
 
 
VIII.1.3. Peskara i Farbara 
 

Kolektor za pra{ina 
Peskarata poseduva kolektor za pra{ina koj ja otstranuva 

prakti~no seta pra{ina {to nastanuva so peskareweto, pri {to se 
po~ituvaat standardite za emisiite za prav. Kolektorot za pra{ina e 
isto taka potpolno avtomatiziran. Isfrlaweto na otpadot se odviva 
kontinuirano i avtomatski. 

Farbarata e komora {to se koristi za avtomatsko farbawe na 
peskareniot lim. Poseduva filter koj e sostaven od 32 vre}i, a 
pro~istuvaweto na vozduhot e vo dve etapi. Za{titena e od mo`nosta za 
izbivawe na po`ar so sozdavawe na nad pritisok vo ormarot  kade {to 
se motorite za robotite. 

Filtrite od peskarata i farbarata se menuvaat po preporaka od 
proizvoditelot t.e. od peskarata na sekoi 2 godini, a na farbarata 72 
rabotni ~asa. 
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IX MESTA NA MONITORING I ZEMAWE PRIMEROCI 
 

Identifikuvajte gi mesta na monitoring i zemawe na primeroci i 
opi{ete gi predlozite za monitoring na emisiite. 
Popolnete ja tabelata IX.1.1 (onamu kade {to e potrebno) za emisiite vo 
vozduh, emisii vo povr{inski vodi, emisii vo kanalizacija, emisii vo 
po~va i za emisii na otpad. Za monitoring na kvalitetot na `ivotnata 
sredina, da se popolni  tabelata IX.1.2 za sekoj medium na `ivotnata 
sredina i merno mesto  poedine~no. 
 

Potrebno e da se vklu~at detali za lokaciite i metodite na 
monitoringot i zemawe primeroci . 
 

Prilogot IX treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
 

ODGOVOR 
 
 Tabela so mernite mesta i parametrite koi treba da se merat 
zaedno so mapata za merni mesta, dadeni vo prilog IX. Za sekoe merno 
mesto opredeleni se koordinati po x,y. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje                                                                                                         Duferco 

 58

X.  EKOLO[KI ASPEKTI I NAJDOBRI DOSTAPNI TEHNIKI 
 
Opi{ete gi nakratko glavnite alternativi na predlozite sodr`ani 
vo baraweto, dokolku postojat takvi.  
 
Opi{ete site ekolo{ki aspekti koi bile predvideni vo odnos  na 
po~isti tehnologii, namaluvawe na otpad i zamena na surovinite. 
 
Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki, so cel da se obezbedi 
deka: 
 

1. Najdobrite dostapni tehniki se ili }e se upotrebat za da se spre~i 
ili eliminira ili, onamu kade {to ne e toa izvodlivo, generalno 
da se namali emisijata od aktivnosta; 

2. ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe; 
3. sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost so Zakonot za otpad; 

koga otpad se sozdava, se vr{i negovo iskoristuvawe, ili koga toa 
tehni~ki i ekonomski e nevozmo`no, se vr{i negovo odlagawe i vo 
isto vrme se izbegnuva ili se namaluva negovoto vlijanie vrz 
`ivotnata sredina;  

4. energijata se upotrebuva efikasno; 
5. prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i i 

namaluvawe na nivnite posledici (kako {to e detalno opi{ano vo 
Delot XI); 

6. prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na 
aktivnostite so cel izbegnuvawe na site rizici od zagaduvawe i 
vra}awe na lokacijata vo zadovolitelna sostojba (kako {to e 
detalno opi{ano vo Delot XII); 

 
Prilogot X treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 

Obrazlo`ete go izborot na tehnologijata i dadete obrazlo`enie 
(finansisko ili drugo) za{to ne e implementirana tehnologija 
predlo`ena so Bele{kite za NDT ili BREF dokumentite. 

 
ODGOVOR 

Vo tek se analizi i sporedba so Najdobrite dostapni tehniki kako 
i izgotvuvawe na celosen operativen plan.
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XI OPERATIVEN PLAN  
 
 
Operatorite koi podnesuvaat barawe za dozvola za usoglasuvawe so 
operativen plan prilo`uvaat predlog-operativen plan spored ~l. 134 od 
zakonot za `ivotna sredina (Sl. V. RM 53/05). 

 

 
ODGOVOR 

Vo tek se analizi i sporedba so Najdobrite dostapni tehniki kako 
i izgotvuvawe na celosen operativen plan. Vidi prilog XI.
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XII OPIS NA DRUGI PLANIRANI PREVENTIVNI MERKI  
 
XII.1 Spre~uvawe na nesre}i i itno reagirawe 
 
Opi{i gi postoe~kite ili predlo`enite merki, vklu~uvaj}i gi 
procedurite za itni slu~ai, so cel namaluvawe na vlijanieto vrz 
`ivotnata sredina od emisiite nastanati pri nesre}i ili istekuvawe. 
 
Isto taka navedete prevzemenite merki za odgovor vo itni slu~ai nadvor 
od normalnoto rabotno vreme, t.e. no}no vreme, vikendi i praznici. 
 
Opi{ete gi postapkite vo slu~aj na uslovi razli~ni od voobi~aenite 
vklu~uvaj}i pu{tawe na opremata vo rabota, istekuvawa, defekti ili 
kratkotrajni prekini.  

    
Prilogot XII.1 treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 

 
ODGOVOR 

 
Zaradi spre~uvawe i otstranuvawe na opasnostite za nastanuvawe 

na po`ar, za{tita na lu|eto, materjalnite sredstva, kako i za{tita na 
`ivotnata sredina od incidentni emisii, Makstil AD-Skopje ima 
izgotveno planovi za za{tita od po`ar. 

Dopolnitelni informacii se dadeni vo Prilog XII.1. 
 
 
XII.2. Drugi va`ni dokumenti povrzani so za{titata na `ivotnata 
sredina 
 
Komentarite za drugi pridru`ni dokumenti kako {to se: volontersko 
u~estvo, spogodbi, dobiena eko oznaka, programa za po~isto proizvodstvo 
itn. treba da se sodr`at vo Prilogot XII.2. 

 
ODGOVOR 

 
 Makstil ima izgotveno Ekolo{ko - tehnolo{ki proekt koj e 
revidiran od ovlastena institucija i odobren od strana na M@SPP so 
br.13-902/1 od 12.03.2002 godina. 
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XIII REMEDIJACIJA, PRESTANOK SO RABOTA, POVTORNO 
ZAPO^NUVAWE SO RABOTA I GRI@A PO PRESTANOK NA 
AKTIVNOSTITE  

 
Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki za namaluvawe na 

vlijanieto vrz `ivotnata sredina po prestanok na celata ili del od 
aktivnosta, vklu~uvaj}i merki za gri`a posle zatvorawe na potencijalni 
zagaduva~ki rezidenti.  
 
Prilog XIII treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 

 
ODGOVOR 

 
 

Poradi nesoodvetno razgrani~uvawe na biv{a Rudnici i 
@elezarnica-Skopje i nere{ena sopstvenosta na zemji{teto, 
pretstavuvaat poseben problem remedijacijata, aktivnostite i gri`ata 
po prestanok so rabotata. 
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XIV NETEHNI^KI PREGLED  
 
 
 Netehni~kiot pregled na baraweto treba da se vklu~i na ova mesto. Pregledot 
treba da gi identifikuva site pozna~ajni vlijanija vrz `ivotnata sredina povrzani so 
izveduvaweto na aktivnosta/aktivnostite , da gi opi{e site postoe~ki ili predlo`eni 
merki za namaluvawe na vlijanijata. Ovoj opis isto taka treba da gi poso~i i normalnite 
operativni ~asovi i denovi vo nedelata na poso~enata aktivnost.  
 
Slednite informacii mora da se vklu~at vo netehni~kiot pregled: 

Opis na : 
− instalacijata i nejzinite aktivnosti,  
− surovini i pomo{ni materijali, drugi supstancii i energija koi se upotrebuvaat 

ili sozdavaat od strana na instalacijata, 
− izvorite na emisii od instalacijata, 
− uslovite na terenot na instalacijata i poznati slu~ai na istorisko zagaduvawe, 
− prirodata i kvantitetot na predvidenite emisii od instalacijata vo sekoj 

medium poodelno kako i identifikacijata na zna~ajnite efekti na emisiite vrz 
`ivotnata sredina,  

− predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za prevencija ili, kade ne e mo`no, 
namaluvawe na emisiite od instalacijata, 

− prou~eni glavni alternativi vo odnos na izborot na lokacija i tehnologii; 
− kade {to e potrebno, merki za prevencija i iskoristuvawe na otpadot sozdaden 

od instalacijata, 
− ponatamo{ni planirani merki {to soodvestvuvaat so op{tite principi na 

obvrskite na operatorot, t.e. 
(а) Site soodvetni preventivni merki se prezemeni protiv zagaduvaweto, 

posebno preku primena na najdobrite dostapni tehniki; 
(б) ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe; 
(в) sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost Zakonot za otpad; koga 

otpad se sozdava, se vr{i negovo iskoristuvawe, ili koga toa tehni~ki i 
ekonomski e nevozmo`no, se vr{i negovo odlagawe i vo isto vrme se 
izbegnuva ili se namaluva negovoto vlijanie vrz `ivotnata sredina;  

(г) energijata se upotrebuva efikasno; 
(д) prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i i namaluvawe 

na nivnite posledici; 
(е) prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na aktivnostite so 

cel izbegnuvawe na site rizici od zagaduvawe i vra}awe na lokacijata 
vo zadovolitelna sostojba. 

− planiranite merki za monitoring na emisiite vo `ivotnata sredina. 
 
Prilogot XIV treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
 

ODGOVOR 
 
 Netehni~kiot del se nao|a vo prilog XIV.
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XV IZJAVA 
 

Izjava 
 
 
 
 
 
So ovaa izjava podnesuvam barawe za dozvola/revidirana dozvola, vo soglasnost 
so odredbite na Zakonot za `ivotna sredina (Sl.vesnik br.53/05) i regulativite 
napraveni za taa cel. 
 
Potvrduvam deka informaciite dadeni vo ova barawe se vistiniti, to~ni i 
kompletni. 
 
Nemam nikakva zabele{ka na odredbite od Ministerstvoto za `ivotna sredina i 
prostorno planirawe ili na lokalnite vlasti za kopirawe na baraweto ili 
negovi delovi za potrebite na drugo lice. 
 
   
 
Potpi{ano od :                                                    Datum  :                              
(vo imeto na organizacijata) 

 
Ime na potpisnikot  :               
 
 
Pozicija vo organizacijata :                                                     
 
 
 

Pe~at na kompanijata: 
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ANEKS 1 

 
 
 
 
 
 

TABELI 
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TABELA IV.1.1 DETALI ZA SUROVINI, ME\UPROIZVODI, PROIZVODI, I.T.N.  
 POVRZANI SO PROCESITE, UPOTREBENI ILI SOZDADENI NA TERENOT 

 

Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(9) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

PODGOTOVKA NA STARO @ELEZO I PROCESUIRAWE NA MATERJALI 

CB1020001000 Staro `elezo  
I klasa NP NP NP NP 

CB1020002000 Staro `elezo  
II klasa NP NP NP NP 

CB1020003000 Staro `elezo  
III klasa NP NP 

363000,0 topewe i dobivawe  na ^elik 

NP NP 

 Nafta   200000,0 [l] 10 NP 
BH3570006000 Mast LISEP2 2700,0 [kg] NP 8 

 Motorno maslo 4500,0 [kg] NP 8 
BH3120021000 Hidrauli~ni masla HV68 2200,0 [kg] NP 8 

 Filtri za motor 80 par~iwa NP NP 
LN1F10032000 Hidrauli~ni filtri 50 par~iwa NP NP 
GC6040060000 Hidrauli~ni creva  

Nema podatoci 

po potreba 

za transportnite vozila, no`icite i 
mobilnite digalki 

NP NP 
POGON ^ELI^ARNICA 
PODGOTOVKA NA LIVNI KAZANI 

BD6535006000 Dolomitni cigli                  
(CaO i MgO) NP NP 960,0 

oyiduvawe na kazanot vo delot kade 
{to e metalot NP NP 

BD6521014000 Magnezitni cigli                  
(MgO) NP NP 280,0 

oyiduvawe na  delot so troska vo 
livniot kazan NP NP 

BD6252001000 [amoten materjal + VA-70   
(SiO2 i Al2O3) NP NP 250,0 yidawe na  havarijni sadovi NP NP 

BD6430009000 Dolomitna masa                     
(CaO i MgO)                           NP NP 120,0 

nabivawe na otvorite na patosot od 
kazanot NP NP 

BD6470004000 Magnezitna masa                   
(MgO) NP NP 120,0 torketirawe NP NP 

BD6430001000 
[amotna masa 
(SiO2 i Al2O3)   + VA masa 
(Al2O3)                     

NP NP 95,0 yidawe na stalnata opeka  NP NP 

BD5011004000 Hromen pesok                    
(30% Cr2O3) NP NP 100,0 

se stava vo izliven otvor i ostanuva 
na dnoto od me|ukazanot NP NP 

 
1.      Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja supstancija  
2. Directive 67/548/EEC 
4. Chemical Abstracts Service 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(9) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

ELEKTRO LA^NA PE^KA 
BH1020001000 Antracit        ( C ) NP NP 2.599,0 hemiska energija 10 15 
BH1020003000 Koks                ( C ) NP NP 1.000,0 hemiska energija 10 15 
CB1102001000 FeMn NP NP 200,0 legurawe na te~niot ~elik NP NP 
CB1101003000 FeSi NP NP 356,0 legurawe na te~niot ~elik NP NP 
CB1106001000 SiMn NP NP 346,0 legurawe na te~niot ~elik NP NP 
CC1103002000 Al NP NP 363,0 legurawe na te~niot ~elik NP NP 
BC8043001000 Var               (CaO) NP NP 12.151,0 topitel, odi vo troska NP NP 
BF2010001000 Fluorit   (CaAlF2) NP NP 278,0 odi vo troska i gas NP NP 

BD6470005000 Pe~en Dolomit        
(CaO i MgO) NP NP 611,0 topitel NP NP 

BB6010001000 Dol. Institut          
(CaO i MgO) NP NP 2.839,0 topitel NP NP 

CH3011001000 Elektrodi      ( C ) NP NP 1.060,0 topewe na staroto `elezo NP NP 

BD6521004000 
Ognootporen  
materijal           
(MgO 97%) 

NP NP 400,0 oyid NP NP 

Torkert Masa          
(MgO) NP NP 500,0 oyid NP NP 

BD6470004000 
Masa za rina            
(MgO) NP NP 108,0 oyid 

Se vgraduvaat na razli~ni mesta, a 
ist sostav se i pod ista {ifra se 
vodat NP NP 

BD6470010000 Sitel kast (Al2O3) NP NP 234,0 oyid NP NP 

BD6480001000 Pentasol                  
(CaO i MgO) NP NP 145,0 oyid NP NP 

BH8101002000 Sondi NP NP 11.287,0 
(par~iwa) zemawe probi za analiza na ~elikot od EAF NP NP 

LF2T01003000 Patroni 1200 NP NP 15.099,0 
(par~iwa)

merewe na temperatura NP NP 

 
 

1.  Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja supstancija   
2. Directive 67/548/EEC 
4. Chemical Abstracts Service 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(9) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

KAZANSKA PE^KA 

CH3011002000 Elektrodi (C) NP NP 182,00 odr`uvawe na temperaturata na te~niot 
~elik NP NP 

NP Argon NP NP 134,00 [m3] me{awe na metal NP NP 
BC8043001000 Var NP NP 1.400,00 desulfuracija NP NP 
BF2010002000 Fluorit NP NP 140,00 za te~livost na troskata NP NP 
HB8590001000 Karbit NP NP 50,00 za desulfurizacija, penliva troska 15 8 
BG5011001000 Boksit NP NP 175,00 desulfurizacija NP NP 
CC1103002000 Al blok NP NP 250,00 umiruvawe na ~elikot NP NP 
CC3030001000 Al `ica NP NP 130,00 umiruvawe na ~elikot NP NP 
CB1105001000 SiCa NP NP 350,00 umiruvawe na ~elikot, desulfurizacija NP NP 
CB1106001000 SiMn NP NP 260,00 legirawe na ~elikot NP NP 
CB1101002000 FeSi NP NP 70,00 legirawe na ~elikot NP NP 
CB1102001000 FeMn NP NP 450,00 legirawe na ~elikot NP NP 
MF8K10003000 Kopje NP NP 40 (par~iwa) me{awe na metalot NP NP 
BH1020001000 Antracit NP NP 100,00 karburacija na ~elikot NP NP 

LF2T01002000 Patroni NP NP 23.000,00 
(par~iwa)

merewe temperatura NP NP 

BH8101001000 Sondi NP NP 20.000,00 
(par~iwa)

zemawe probi od kazan NP NP 

CB1107002000 FeNi NP NP 100,00 legirawe na ~elikot NP NP 
CB1103002000 FeCr NP NP 50,00 legirawe na ~elikot NP NP 
CB1109001000 FeV NP NP 20,00 legirawe na ~elikot NP NP 
 
 
 
 
 

1.  Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja supstancija   
2. Directive 67/548/EEC 
4. Chemical Abstracts Service 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

KONTI LIV 

BD6571004000 Monobloci NP NP 1.200,0 
(par~iwa)

regulacija na protokot na te~en ~elik vo 
kristalizatorot NP NP 

BD6571010000 Vr.izliv 
(crni+beli) NP NP 1.200,0 

(par~iwa)
izlivawe na te~en ~elik od me|ukazan vo 
kristalizator NP NP 

BD6571019000 Za{tita za mlaz NP NP 840,0 
(par~iwa)

za{tita na te~niot ~elik od sekundarna 
oksidacija NP NP 

BD6551001000 Opeka 20-30 NP NP 5.040,0 ognootporen futer za me|ukazani NP NP 
BD6252001000 Opeka N-2 NP NP 210,5 ognootporen futer za me|ukazani NP NP 
BD6430001000 Malter A-0 NP NP 21,6 malter za opeka  NP NP 

BD6470002000 
Masa za premaz na 
me|ukazani 
Mag-gun-TLI-MgO  

NP NP 600,0 masa za me|ukazani - magnezitna NP NP 

BD6470001000 
Masa za nabivawe 
Mag-ram-2LI-MgO 
002 

NP NP 124,0 masa za me|ukazani - magnezitna NP NP 

BB5012001000 Liven pra{ok NP NP 264,0 pra{ok za kristalizatori pri leewe  NP NP 

BD6202001000 
Izolacionen 
posip za liven 
kazan 

NP NP 312,0 posip za za{tita na metalot od oksidacija NP NP 

BD6202002000 
Izolacionen 
posip za me|u 
kazan 

NP NP 180,0 posip za za{tita na metalot od oksidacija  NP NP 

CB5025001000 3/8 cevka NP NP 48,0 Cevki od meko `elezo, za propaluvawe so O2 NP NP 
BF1002002000 Kerami~ko platno NP NP 240 m slu`i za za{tita od parea pri leewe NP NP 
BF1002004000 [nur NP NP 1 hartija {to se upotrebuva pri po~etok na leewe NP NP 

LF2T01001000 Termoelementi NP NP 7800 
(par~iwa)

za merewe na temperatura na metal vo 
me|ukazan NP NP 

BH8101001000 Sondi  NP NP 6500 
(par~iwa)

za zemawe na proba za analiza na ~elikot od 
me|ukazanot NP NP 

 
 
1.  Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja supstancija   
2. Directive 67/548/EEC 
4. Chemical Abstracts Service 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

Pogon ^eli~arnica 

401151 el. energija NP NP 188136 [MWh] Energens za elektro pe~ka i ostanati 
postrojki NP NP 

401150 priroden gas CH4 
74-82-8 NP 10300000 [m3]

Hemiska energija za EP, flemawe i 
se~ewe na slabovi 12 (2-)9-16-33 

400115 meka voda NP NP 22731500 [m3] Ladewe na paneli na EP NP NP 
400114 higienska voda NP NP 125000 [m3] piewe i odr`uvawe na higiena NP NP 

400113 komprimiran 
vozduh NP NP 21680000 [m3]  NP NP 

 N2 NP NP 412800 [m3] Produvuvawe na instalacii NP NP 
400020 Argon NP NP 131650 [m3] Argonirawe na te~niot ~elik NP NP 

400109 O2 NP NP 16525000 [m3] Hemiska energija, flemawe, 
zagrevawe na kazani i me|ukazani NP NP 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

TDO 
 slab NP NP 325000,0 za proizvodstvo na lim nama nama 

 

Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2) 

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

POGON VDL 
PODGOTOVKA I PROGRAMIRAWE NA PROIZVODSTVO 

 Primarni 
slabovi 

NP NP 366296,0 za dobivawe na debel lim nama nama 
POTISNA PE^KA 
 Sekundaren slab NP NP 366600,0 za dobivawe na debel lim 

 Ognootporen 
materjal 

NP NP 170,0 oyiduvawe na potisnata pe~ka 
nama nama 

 Priroden gas CH4 
74-82-8 

NP 19000000[Nm3] zagrevawe na slabovi 12 (2-)9-16-33 

 Mazut NP NP 1000 zagrevawe na slabovi koga e vo remont  
Potisna pe~ka br2 10 7 

 Vodena parea NP NP 1500 zagrevawe i rasprskuvawe na mazutot 

 Voda (6atm) NP NP 455 [m3/h] ladewe na potisnata pe~ka 
nema nema 

VALA^KI STAN SO VALA^KA PRUGA 
 Sekundaren slab NP NP 366600,0 za dobivawe na debel lim 

 Mineralna sol NP NP 20,0
 Voda (6atm) NP NP 455 [m3/h]

otstranuvawe na kovarina 
nama nama 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2)

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza

S(3) - 
Fraza 

A\USTA@A   
CB0500001000 Debel lim NP NP 320000,0 kraen proizvod NP NP 

HC8051016000 Boja za marker 
67-63-0 
64-17-5 

11099-06-2 
NP 1600 [kg] 11, 

36/37/38 7 

HC7031007000 Razreduva~ za 
marker NP NP 370 [l] 11, 

36/37/38
7 

200080700460 Nitro boja Nitro-
Duropal  70 [kg]

HC7031002000 Nitro razreduva~ Nitrolin  1350 [l]
HC8051001000 Maslena boja Duropal  100 [kg]
HC7031001000 Maslen razreduva~ Duropal  0 [l]

obele`uvawe na debel lim

11, 
36/37/38 7 

KF1020003000 Kamen za ra~na 
brusalka NP NP 1600 [par~iwa] NP NP 

KF1020014000 Kamen za ma{ina za 
brusewe NP NP 640 [par~iwa]

brusewe na izvr{eni 
korekcii na limovi NP NP 

CH3011026000 Elektrodi φ 5 mm NP NP 420 [kg] NP NP 
CH3011022000 Elektrodi φ 4 mm NP NP 240 [kg] NP NP 

CH3011021000 Elektrodi φ 3,25 
mm NP NP 55 [kg] NP NP 

CH3011023000 Elektrodi φ 2,5 mm NP NP 75 [kg]

elektro la~no navaruvawe 
na gre{ki na limovite 

NP NP 

HB1102002000 Kreda NP NP 60000,0 
[par~iwa] NP NP 

KL3020002000 ^etka  NP NP 200,0 [par~iwa]
obele`uvawe na debel lim

NP NP 
PESKARA, FARBARA I SU[ARA 

HC8051009000 Boja 
67-63-0 
64-17-5 
78-10-4

 90000 [l] 11, 
36/37/38 7 

HC7031010000 Razreduva~ THINNER 
1870 NP 9000 [l]

boewe na debel lim, 
odnosno antikorozivna 
za{tita na limot NP NP 

 Priroden gas CH4 
74-82-8 NP 16000 [Nm3] su{ewe na debel lim 12 (2-)9-16-33 

CB2G10001000 ^eli~en granulat 
C460-390 NP NP 30000 [kg] peskarewe na debel lim NP NP 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2)

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

VDL Odr`uvawe 

400113 Komprimiran vozduh NP NP 17733586 [Nm3] 

Za pneumatski sistemi na potisna 
pe~ka br.2, deskalacija, no`ici za 
se~ewe na lim, marker, peskara, pumpi 
za mast i brusilki. 

NP NP 

401150 Priroden gas (potisna 
pe~ka) 

CH4 
74-82-8 NP 15791587 [Nm3]  Energens za potisna pe~ka  12 (2-)9-16-33 

400109 Kislorod NP NP 1340228  [Nm3] 

Za avtogeno zavaruvawe i se~ewe na 
materjali kako i za procesot na 
flemawe na slabovite pred da se 
vlo`at vo pe~ka. Pritisokot e 16 bar. 

NP NP 

400114 Higienska voda NP NP 169627 [m3] Za piewe i sanitarna voda. NP NP 

400117 Industriska voda 3 at NP NP 5194034 [m3] NP NP 

400116 Industriska voda 6 at NP NP 11202227 [m3] 

Ladewe na potisna pe~ka, exer, 
vala~ki stan, ramnalica, no`ici, 
podrum na motorna sala, kontaktorski 
stanici. NP NP 

 
Komprimiran 
acetilen vo boci 
(disugas) 

74-86-2 NP 880 [kg] Avtogeno zavaruvawe i se~ewe na 
materjali vo pogonot.  5-6-12 (2-)9-16-33 

 Komprimiran azot vo 
boci NP NP 80 [kg] Polnewe na akumulatorite za 

hidraulikata na AGC za vala~ki stan. NP NP 

401151 Elektri~na energija NP NP 27392492 [kWh] Energens NP NP 
LN1F10002000 NP NP 24 [par~iwa] AGC sistem - pumpi za recirkulacija NP NP 

LN1F10003000 NP NP 60 [par~iwa] AGC sistem - glavni pumpi i supply 
manif. NP NP 

LN1F10001000 NP NP 4 [par~iwa] AGC sistem - servo ventil NP NP 
LN1F10005000 NP NP 4 [par~iwa] 773 sistem NP NP 
LN1F10004000 NP NP 4 [par~iwa] 386 sistem NP NP 
LN1F10018000 NP NP 4 [par~iwa] 195A i 195B sistem NP NP 
602768010000 NP NP 2 [par~iwa] Ramnalica - podm.na letvi NP NP 
602768020000 NP NP 2 [par~iwa] Ramnalica -podm.na reduktor NP NP 
LN1F10008000 NP NP 8 [par~iwa] Glavni no`ici - podm.so maslo NP NP 
602765010010 

Filtri 

NP NP 2 [par~iwa] Glavni no`ici - sistem za hidraul. NP NP 
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Ref.br.  
ili [ifra 

Materjal/ 
supstancija 

CAS(4) 
Broj 

Kategorija 
na 

opasnost(2)

Godi{na 
upotreba 

(t) 
Priroda na upotrebata 

R(3 ) - 
Fraza 

S(3) - 
Fraza 

BH3120006000 Reduktorsko 
EPOL 220 SP 49680 [kg] 

BH3120009000 Reduktorsko 
EPOL 460 SP 

36720 [kg] 

BH3230002000 Cirkulaciono 
CIRKOL 460ML 

8640 [kg] 

BH3120003000 
Hidrauli~no 
HIDRAOL HD46 
(WOLF) 

6480 [kg] 

BH3570001000 Turbinsko 
TURBO 68 8640 [kg] 

BH3120013000 Emulziono 
BU7EP 

8640 [kg] 

BH3120011000 KOMPRINA 100 360 [kg] 
BH3230004000 POLAR 100 180 [kg] 
BH3120010000 VISKOL FLUID 40 2160 [kg] 
BH3570006000 Mast LIST EP 2 75600 [kg] 
BH3644001000 Mast BAPLEX T2 24 [kg] 

BH3230003000 Cirkulaciono 
CIRKOL 150 

1200 [kg] 

BH3120003000 

m
az

iv
a 

Hidrauli~no 
HIDRAOL HD46 
(INA) 

S
e 

~e
ka

 n
a 

po
d

at
oc

i 
od

 p
ro

iz
vo

d
it

el
ot

 

2160 [kg] 

Podma~kuvawe na postrojkite vo pogon 
VDL 

S
e 

~e
ka

 n
a 

po
d

at
oc

i 
od

 p
ro

iz
vo

d
it

el
ot
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TABELA IV.1.2. DETALI ZA PROCESITE POVRZANI SO SUROVINITE, ME\UPROIZVODITE, PROIZVODITE ITN., 

UPOTREBENI ILI SOZDADENI NA TERENOT 
 

Mirizlivost 
Ref.br.  

ili [ifra 
Materjal/ 

supstancija Mirizlivost 
Da / Ne 

Opis 
Koli~ina 
μg / m3 

Supstancii10 

NEMA PODATOCI / NEPRIMENLIVO 

 
 

 

9 Lista na prioritetni supstancii soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifickacija vodite (Sl. Vesnik 18-99).  
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TABELA V.2.1. :   OTPAD - KORISTEWE / ODLO@UVAWE NA OPASEN OTPAD 
 
 
 
 

Koli~ina 

Otpaden 
materijal 

Broj od 
Evropskiot 
katalog na 

otpad 

Glaven izvor1011

t / mese~no m3 / mese~no 

Prerabotka/odlo`uvawe 
vo ramkite na samata 

lokacija 
(Na~in i lokacija) 

Prerabotka, 
reupotreba ili 
reciklirawe so 

prevzema~ 
(Metod, lokacija i 

prevzema~) 

Odlo`uvawe 
nadvor od 
lokacijata 

(Metod, lokacija i 
prevzema~) 

Pra{ina od 
filterska 
postrojka 

10 02 07 
Elektro i 
Kazanska pe~ka 560 NP 

odlo`uvawe vo ramkite 
na samata lokacija NP NP 

 
 
 

       10  Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces 
 11   Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad 
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TABELA V.2.2.:   DRUG VID NA KORISTEWE / ODLO@UVAWE NA OTPAD 
 

Koli~ina 

Otpaden materijal

Broj od 
Evropskiot 
katalog na 

otpad 

Glaven izvor12 

t / mese~no m3 / mese~no 

Prerabotka/odlo`uvawe 
vo ramkite na samata 

lokacija1314 

(Na~in i lokacija) 

Prerabotka, 
reupotreba ili 
reciklirawe so 

prevzema~ 
(Metod, lokacija i 

prevzema~) 

Odlo`uvawe 
nadvor od 
lokacijata 

(Metod, lokacija i 
prevzema~) 

Otpad od staroto `elezo 

oboeni metali 16 01 18 NP Se prodavaat 
na treti lica NP 

plastika 16 01 19 
gumi  
zemja 17 05 04 

Se odlo`uva vo ramkite 
na sopstvena deponija NP NP 

zatvoreni ~eli~ni 
{i{iwa od 
tehni~ki gasovi 

15 01 11 

Staro `elezo 1458 NP 
oddelenite ~eli~ni 
{i{iwa se otvaraat i 
potoa se {ar`iraat vo 
EAF 

NP NP 

mil od sistemot za 
prifa}awe na 
pra{inata od 
melnicata  

 
Melnica za staro 
`elezo NP NP 

Se odlo`uva vo ramkite 
na sopstvena deponija NP NP 

otpadno maslo 
(hidrauli~no) 

 
Melnica 
Mobilni, 
digalki, No`ici 

0,256 NP 

mast za 
podma~kuvawe 

 Melnica,Mobilni 
digalki, No`ici 

NP NP 

Se u{te nema izvr{eno promena na maslata i mastite zaradi 
toa {to postrojkite se novi. 

hidrauli~ni 
filtri 

16 01 07 Mobilni digalki, 
No`ici 

7 par~iwa NP 

filtri za motor 16 01 07 Kamioni-Kamaz 23 par~iwa NP 

hidrauli~ni creva  Mobilni digalki, 
No`ici 

se menuvaat 
po potreba NP 

Se odlo`uva vo ramkite 
na sopstvena deponija 

NP NP 

 



Makstil AD-Skopje                                                                                                         Duferco 
 

 77 

Koli~ina 

Otpaden materijal

Broj od 
Evropskiot 
katalog na 

otpad 

Glaven izvor12 

t / mese~no m3 / mese~no 

Prerabotka/odlo`uvawe 
vo ramkite na samata 

lokacija1314 

(Na~in i lokacija) 

Prerabotka, 
reupotreba ili 
reciklirawe so 

prevzema~ 
(Metod, lokacija i 

prevzema~) 

Odlo`uvawe 
nadvor od 
lokacijata 

(Metod, lokacija i 
prevzema~) 

POGON ^ELI^ARNICA  

troska 10 02 02 Elektro i 
Kazanska pe~ka 

4491 Odlo`uvawe na 
sopstvena lokacija  

NP NP 

ognootporen 
materjal 

16 11 02 
Elektro pe~ka, 
Livni kazani i 
me|u kazani 

1120 Del odlo`uvawe na 
sopstvena lokacija 

Del prerabotka 
so prevzema~ 

NP 

Kovarina 10 02 10 

TDO 
se~ewe na 
slabovi  i 
flemawe 

197 N
E

M
A

 P
D

A
T

O
C

I
 

Privremeno se 
odlo`uva na delot kaj 
pogon VDL - nadvore{en 
del na red A 

celosno se 
prodava na 
SILMAK koja ja 
koristi za 
ferolegurite  

NP 

ODR@UVAWE ^ELI^ARNICA 

^eli~ni buriwa 15 01 04 
Ambala`a od 
masti i masla 0.408 - 

Se prodava na 
fizi~ki lica  NP 

Filterski vre}i 15 02 03 Filter 
postrojka 

0,175 Odlo`uvawe vo ramkite 
na samata lokacija 

NP NP 

Vre}i  15 01 06 
Vre}i od 
ambala`a 0,291 

Odlo`uvawe vo ramkite 
na samata lokacija NP NP 

Drvena ambala`a 15 01 03 Paleti 4.082 NP Se prodava na 
fizi~ki lica 

NP 

Filtri od masla 16 01 07 Postrojki 0,0291 

N
E

M
A

 P
D

A
T

O
C

I
  

NP NP NP 
 

12 Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces 
13 Metodot na iskoristuvawe ili odlagawe na otpadot treba da bide jasno opi{an i poso~en vo Prilogot E1. 
14 Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad 
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Koli~ina 
Otpaden materijal

Broj od 
Evropskiot 
katalog na 

otpad 

Glaven izvor12 

t / mese~no m3 / mese~no 

Prerabotka/odlo`u
vawe vo ramkite na 
samata lokacija1314 

(Na~in i lokacija) 

Prerabotka, 
reupotreba ili 
reciklirawe so 

prevzema~ 
(Metod, lokacija i 

prevzema~) 

Odlo`uvawe 
nadvor od 
lokacijata 

(Metod, lokacija i 
prevzema~) 

PODGOTOVKA I PROGRAMIRAWE 
Kovarina od rezovi 
pri se~ewe 10 02 10 se~ewe na slab 306 NP NP 

Kovarina od 100% 
flemawe 10 02 10 flemawe na slab 86 NP 

Celosno se prodava 
na SILMAK koja ja 
koristi za 
ferolegurite NP 

Otpad od zavalani 
slabovi i zgu`vani 
limovi 

12 01 01 slab / lim 34 

N
E

M
A

 
P

O
D

A
T

O
C

I
 

NP 
Povtorna upotreba 
vo Elektro La~nata 
pe~ka 

NP 

POTISNA PE^KA I VALA^KA PRUGA 

Kovarina 10 02 10 
Potisna pe~ka, 
Deskalacija i 
Vala~ki stan 

1000 NP 

celosno se prodava 
na SILMAK koja ja 
koristi za 
ferolegurite 

NP 

Ognootporen 
materjal 

16 11 02 Potisna pe~ka 
br.2 

28.4 

N
E

M
A

 
P

O
D

A
T

O
C

I
 

Del se odlo`uva na 
sopstvena lokacija 

Del se prerabotuva NP 

A\USTA@A 
^eli~en otpad 
(odrezoci od lim) 

12 01 01 No`ici 6000 NP NP Se vra}a vo Elektro 
la~na pe~ka 

- 

PESKARA , FARBARA I SU[ARA 

^eli~ni sa~mi so 
kovarina 10 02 10 Peskara -peskarewe 

na limot 2.5 NP NP Se vra}a vo Elektro 
la~na pe~ka NP 

Plasti~ni kanti 15 01 02 Farbawe na lim - 
razreduva~, utvrduva~ 250 par~iwa NP NP 

Limeni kanti 15 01 04 Boi od farbawe na 
lim 666 par~iwa NP 

Selektivno se 
odlo`uvaat na 
sopstvena deponija 

NP 
NP 

Drvena ambala`a 15 01 03 Paleti i drugo NP NP NP 
Se prodava na 
fizi~ki lica NP 

Filtri od peskara NP Peskara 

36 vre}i se 
menuvaat spored 
preporakite na 
proizvoditelot 

na 2 godini 

 

NP NP 

Filtri od farbara NP Farbara 
32 vre}i se 
menuvaat na 

sekoi 72 rabotni 
~asovi 

NP NP 

Se vra}a vo Elektro 
la~na pe~ka 

NP 
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Koli~ina 

Otpaden materijal

Broj od 
Evropskiot 
katalog na 

otpad 

Glaven izvor12 

mese~no m3 / mese~no 

Prerabotka/odlo`uvawe 
vo ramkite na samata 

lokacija1314 

(Na~in i lokacija) 

Prerabotka, 
reupotreba ili 
reciklirawe so 

prevzema~ 
(Metod, lokacija i 

prevzema~) 

Odlo`uvawe 
nadvor od 
lokacijata 

(Metod, lokacija i 
prevzema~) 

Odr`uvawe VDL 

AGC sistem - 
pumpi za 
recirkulacija 

4 [par~iwa] NP 

AGC sistem - 
glavni pumpi i 
supply manif. 

10 [par~iwa] NP 

AGC sistem - 
servo ventil 0.66 [par~iwa] NP 

773 sistem 0.66 [par~iwa] NP 

386 sistem 0.66 [par~iwa] NP 

195A i 195B 
sistem 0.66 [par~iwa] NP 

Ramnalica - 
podm.na letvi 0.32 [par~iwa] NP 

Ramnalica -
podm.na 
reduktor 

0.32 [par~iwa] NP 

Glavni no`ici - 
podm.so maslo 1.32 [par~iwa] NP 

Filtri 16 01 07 

Glavni no`ici - 
sistem za 
hidraul. 

0.32 [par~iwa] NP 

Site filtri se nosat na 
melnicata za staro 

`elezo se drobat i se 
selektira metalot od 

nemetalite  i povtorno 
se topat 

NP NP 
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TABELA VI.1.1.       EMISII OD PARNI KOTLI VO ATMOSFERATA  
       (1 strana za sekoja to~ka na emisija) 

 
   
 
 
  Vo Makstil AD-Skopje ne postojat parni kotli. 
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TABELA VI.1.2.  Glavni emisii vo atmosferata                                      
         (1 Strana za sekoja emisiona to~ka) 

 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A1 

Izvor na emisija: Elektro i Kazanska pe~ka 

Opis: Oxak od sistem za otpra{uvawe na 
Elektro i Kazanska pe~ka 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52417,80 
39043,60 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 2.30 m 

Visina nad povr{inata [ m ] 25 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe 08.07.1997 god. 
 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

3697136,0  m3/den Maks./den 3919104,0 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

163296,0 m3/h Min. brzina na 
protok  

NEMA MEREWE ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura 143oC (max)     80 oC(min) 97,27oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:    suvo  � vla`no      19.5%    O2 (sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

   NP     min/h      24     h/den       312   denovi/godi{no 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A2 

Izvor na emisija: Melnica za staro `elezo 

Opis: Oxak od melnica za staro `elezo 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52466,00 
39151,00 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 1.1 m 

Visina nad povr{inata [ m ] 9 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Januari 2006 god. 

 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

526920  m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

NP  m3/h Min. brzina na 
protok  

NP  ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP  (max) NP (min) 17,8 oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:    suvo  � vla`no      9%    O2 (sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

   NP     min/h      24     h/den       NP  denovi/godi{no 

Zabele{ka Mereweta se zapo~nati na den 21.03.2006 god. 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A3 

Izvor na emisija: No`ica za staro `elezo 

Opis: Auspuh od motor so vnatre{no 
sogoruvawe 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52445,00 
39157,00 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ]  

Visina nad povr{inata [ m ]  

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Maj  2005 god. 
 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

NP m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

NP m3/h Min. brzina na 
protok  

NP  ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP oC (max) NP   oC(min) 338 oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:    suvo  � vla`no      10%    O2 (sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

      NP  min/h      24     h/den       NP   denovi/godi{no 

Zabele{ka Mereweta se zapo~nati na den 21.03.2006 god. 

 
 
 



Makstil AD-Skopje                                                                                                         Duferco 
 

 84

 
 
 
Pomali emisii vo atmosferata 
 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A4 

Izvor na emisija: No`ica za staro `elezo 

Opis: Auspuh od motor so vnatre{no 
sogoruvawe 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52351,00 
39130,00 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 2.30 m 

Visina nad povr{inata [ m ] 25 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Juli 2005 

 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

NP  m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

NP m3/h Min. brzina na 
protok  

NP  ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP  (max)     NP (min) 276,5 oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:    suvo  � vla`no      11%    O2 (sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

    NP     min/h      24     h/den     NP     denovi/godi{no 

Zabele{ka Mereweta se zapo~nati na den 21.03.2006 god. 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 7 

Izvor na emisija: Konti Liv  

Opis: Ventilacionen kanal 1 od Livna 
ma{ina br.3 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52560,50                            
38995,00                            

Detali za ventilacijata 

Dimenzii [ m ] 0.8 x 1.5 

Visina nad povr{inata [ m ] 34 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe 08.07.1997 god. 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

1244160,0 m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3/h Min. brzina na 
protok  

NP ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP oC(max)  NP   oC(min) 54,3oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:  � suvo       vla`no        __18__%O2 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

           min/h       9.93     h/den      312   denovi/godi{no  

Zabele{ka Ventilacionite kanali na site 3 livni ma{ini 
se ednakvi (po dijametar i visina). Se lee samo 
na edna livna ma{ina t.e. nemo`e istovremeno da 
se lee na site 3 livni ma{ini. 

Livnite ma{ini vkupno rabotele vo 2005 godina 
3100 ~asa. 

Mereweta se zapo~nati na den 24.03.2006 god. 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 7.1 

Izvor na emisija: Konti Liv  

Opis: Ventilacionen kanal 2 od Livna 
ma{ina br.3 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

52560,50                            
38995,00                            

Detali za ventilacijata 

Dimenzii [ m ] 0.8 x 1.5 

Visina nad povr{inata [ m ] 34 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe 08.07.1997 god. 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

1109376,0 m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3/h Min. brzina na 
protok  

NP ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP oC(max)  NP   oC(min) 53 oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:  � suvo       vla`no        __18__%O2 
 

(III) Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 
rabota/zatvorawe):  

 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

          min/h     9.93     h/den      312     denovi/godi{no  

Zabele{ka Vakvi kanali ima napraveno samo na II i III livna 
ma{ina.  

Mereweta se zapo~nati na den 24.03.2006 god. 
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Potencijalni emisii vo atmosferata 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 8 

Izvor na emisija: Potisna pe~ka br.1  

Opis: Oxak od potisna pe~ka br.1 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

51848,50 
39021,70                            

Detali za ventilacijata 

Dimenzii [ m ] 2.74 m 

Visina nad povr{inata [ m ] 30.5 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe 08.07.1997 god. 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

945768,0 m3/den Maks./den 1928928,0 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

80372,0 m3/h Min. brzina na 
protok  

NP ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura 635,5 oC(max)  96   oC(min) 237,45 oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako: suvo       vla`no        __16,79__%O2 
 

(IV) Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 
rabota/zatvorawe):  

 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

            min/h      24        h/den     30      denovi/godi{no  

Zabele{ka Potisnata pe~ka br.1 raboti na mazut i se 
vklu~uva samo koga potisnata pe~ka br.2 koja 
raboti na priroden gas e vo remont.  
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Glavni emisii vo atmosferata    
                                   

Emisiona to~ka Ref. Br:   A9 

Izvor na emisija: Potisna pe~ka 

Opis: Oxak od Potisna pe~ka br.2 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): x, y 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 2.74 m 

Visina nad povr{inata [ m ] 30.5 m 

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe 08.07.1997 god. 
 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

1570464,0 m3/den Maks./den 1827552,0 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

76148,0 m3/h Min. brzina na 
protok  

NEMA ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura 271 oC (max)     165 oC (min) 212 oC (sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:         suvo    � vla`no        15%O2(sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

           min/h       24     h/den     310 denovi/godi{no  
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Pomali emisii vo atmosferata 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 10 

Izvor na emisija: Peskara 

Opis: Oxak od Peskara 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

51843,20 
39554,00 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 0.8 m 

Visina nad povr{inata [ m ]  22 m  

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Noemvri 2001 

 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

207020,0 m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

NP m3/h Min. brzina na 
protok  

               NP  ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura  (max)     (min) 23 °C (sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:         suvo    � vla`no     18%  O2 (sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

 NP   min/h           15    h/den      318  denovi/godi{no  

(Ne se vklu~eni planiranite i neplaniranite 
zastoi) 

Zabele{ka 

Peskarata farbarata i su{arata rabotat 
isklu~ivo po nara~ka. 

Kapacitet na sistemot za usisuvawe: 24000 m3/h 

Filter : mikrofiber 

Motor za filter: 22 kW 

Mereweta se zapo~nati na den 21.03.2006 god. 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 11 

Izvor na emisija: Farbara 

Opis: Oxak od Farbara 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

51843,30 
39580,40 

Detali za ventilacijata 

Dijametar [ m ] 0.8 m 

Visina nad povr{inata [ m ]  20 m  

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Noemvri 2001 

 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

156167,0 m3/den Maks./den NP m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

NP m3/h Min. brzina na 
protok  

                   NP  ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP  (max)                    NP  (min) 20,9°C  (sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:         suvo    � vla`no     NP %O2(sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

   NP     min/h        15    h/den      318  denovi/godi{no 

(Ne se vklu~eni planiranite i neplaniranite 
zastoi) 

Zabele{ka 

Peskarata farbarata i su{arata rabotat 
isklu~ivo po nara~ka. 

Kapacitet na sistemot za usisuvawe: 16000 m3/h 

Motor za filter: 7,5 kW 

Mereweta se zapo~nati na den 03.04.2006 god. 
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Pomali emisii vo atmosferata 
 

Emisiona to~ka Ref. Br:   A 12 

Izvor na emisija: Su{ara 

Opis: Oxak od Su{ara 

Geografska lokacija po Nacionalniot 
koordinaten sistem (12 cifri, 6E,6N): 

51843,10 
39592,50 

Detali za ventilacijata 

Dimenzii [ m ] 0.28 x 0.35  

Visina nad povr{inata [ m ] 21.5 m  

Datum na zapo~nuvawe so emitirawe Noemvri 2001 

 
Karakteristiki na emisijata: 
 
(I) Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost/den 

11607,2 m3/den Maks./den 48000,0  m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as 

2000 m3/h 
Min. brzina na 
protok  

NP ms-1 

(II) Drugi faktori 

Temperatura NP  (max)     NP (min) 43 oC (sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako:         suvo    � vla`no        9%O2(sredno godi{no) 
 
(III)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):  
 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

 NP    min/h           15    h/den      318  denovi/godi{no 

(Ne se vklu~eni planiranite i neplaniranite 
zastoi) 

Zabele{ka 

Peskarata farbarata i su{arata rabotat 
isklu~ivo po nara~ka. 

Kapacitet na sistemot za usisuvawe: 2000 m3/h 

Mereweta se zapo~nati na den 03.04.2006 god. 
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TABELA VI.1.3:  Glavni emisii vo atmosferata -Hemiski karakteristiki na emisijata  (1 tabela za emisiona to~ka) 

 
 Referenten broj na to~ka na  emisija:         A1        
 

PRED DA SE TRETIRA KAKO E OSLOBODENO 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god. PARAMETAR 

Sredno max Sredno max 

KRATOK OPIS NA 
TRETMANOT 

Sredno max Sredno max Sredno max 

T [ °C] 97,27 143 - - - - 

O2 [%] 19,5 20,7 - - - - 

CO 200 250 12,74 37,9 111602,4 332004 

SO2 300 14,3 1,22 2,2 98527,2 177672 

NOx 400 139 10,14 21 818906,4 1695960 

CO2 [%] 0,85 2,7 - - - - 

Pra{ina 

NEMAME IZVR[ENO MEREWA 

Preku vlezna 
klapna, 
dimnite gasovi 
se vnesuvaat vo 
vre}ast 
filter. Vo 
dolniot del od 
komorite se 
izdvojuvaat 
krupnite 
~esti~ki na 
pra{inata, a 
sitnite 
~esti~ki od 
pra{inata se 
digaat i pa|aat 
na 
nadvore{nata 
strana od 
vre}ite. 
Treseweto na 
vre}ite se 
vr{i so 
komprimiran 
vozduh. 

 

20 30 1,87 4,39 151021,2 354536,4 
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TABELA VI.1.3:  Glavni emisii vo atmosferata -Hemiski karakteristiki na emisijata  (1 tabela za emisiona to~ka) 

Referenten broj na to~ka na  emisija:         A9        

PRED DA SE TRETIRA KAKO E OSLOBODENO 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god. PARAMETAR 

Sredno max Sredno max 

KRATOK OPIS NA 
TRETMANOT 

Sredno max Sredno max Sredno max 

T [ °C] 212,36 271 - - - - 

O2 [%] 15,48 17,3 - - - - 

CO 170 337 10,13 20,2 818098,8 1631352 

SO2 0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

NOx 400 645 25,38 38 2049688,8 3068880 

CO2 [%] 2,94 4,7 - - - - 

^aden broj 

NEMAME IZVR[ENO MEREWA  

0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 
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TABELA VI.1.4: Emisii vo atmosferata  - Pomali  emisii vo atmosferata 
 
 
 

Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 
Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

Primenet sistem za 
namaluvawe 
(filtri,...) 

CO     3.42 0.08 700.8 

SO2 0 0 0

NOx 0 0 0

CO2 [%] 0 0 NP 

pra{ina  5 0.11 963.6 

bu~ava     [dB] 78-92 NP NP 

protok na gas 21955 25556 NP 

A2 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

21.03.2006 

Melnica za staro 
`elezo 

vibracii 
m/s2rms 0.01 NP NP 

Vodeno pro~istuvawe 
na gasovite. 

 

CO 190 NP NP 

SO2 26.1 NP NP 

NOx 124.2 NP NP 

CO2 [%] 3.35 NP NP 

pra{ina  0 0 0 

bu~ava     [dB] 92 NP NP 

protok na gas NP NP NP 

A3 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

21.03.2006 

No`ica za staro 
`elezo 

vibracii 
m/s2rms 0.16 np NP 

Nema 
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Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 

Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

Primenet sistem za 
namaluvawe 
(filtri,...) 

CO     170 NP NP 

SO2 6.52 NP NP 

NOx 14.4 NP NP 

CO2 [%] 4.89 NP NP 

pra{ina  NP NP NP 

bu~ava     [dB] 83-97.5 NP NP 

protok na gas NP NP NP 

A4 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

21.03.2006 

No`ica za staro 
`elezo 

vibracii 
m/s2rms 

0.16 NP NP 

Nema 

CO     3.30 0.15 464,724 

SO2 2.61 0.14 433.742 

NOx 0 0 0 

CO2 [%] 3.26 NP NP 

pra{ina  NP NP NP 

bu~ava     [dB] NP NP NP 

A7 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

24.03.2006 

protok na gas 51840 56609 175383739,44 

Nema 

CO     3.52 0.16 495.7 

SO2 5.22 0.24 743.5 

NOx 0 0 0 

CO2 [%] 3.26 MP NP 

pra{ina  NP NP NP 

bu~ava     [dB] NP NP NP 

A7.1. 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

24.03.2006 

Ventilacionen kanal 
na Livna ma{ina III 

protok na gas 46224 47379 146787722.6 

Nema 
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Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 

Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

Primenet sistem za 
namaluvawe 
(filtri,...) 

CO     1.14 0.02 119,04 

SO2 3.9 0.375 2232,00 

NOx 0 0 0

CO2 [%] 0 0 0

pra{ina  18 0.34 4106,88 

organski 
rastvoruva~i

0 0 0

A10 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

21.03.2006 

Peskara 

protok na gas 18820 21906 104491620.00

Nema 

CO     180 2.56 15237,12 

SO2 52.2 0.74 4404,48 

NOx 0 0 0 

CO2 [%] 0 0 0 

pra{ina  NP NP NP 

organski 
rastvoruva~i 39 NP NP 

A11 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

03.04.2006 

Farbara 

protok na gas 14197 16525 78824250.00 

Nema 
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Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 

Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

Primenet sistem za 
namaluvawe 
(filtri,...) 

CO     117 0.02 119,04 

SO2 72 0.01 59,52 

NOx 1.80 NP NP 

CO2 [%] 3.26 NP NP 

pra{ina  NP NP NP 

Organski 
rastvoruva~i

10 NP NP 

A12 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

03.04.2006 

Su{ara 

protok na gas 155.2 NP NP 

Nema 
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TABELA VI.1.5: Emisii vo atmosferata - Potencijalni emisii vo atmosferata 
 
 

Detali za emisijata 
(Potencijalni maks. emisii)1 

To~ki na emisija 
ref.br. (pretstaven 

vo dijagramot) 
Opis 

Defekt koj mo`e da 
predizvika emisija 

Materijal mg/Nm3 kg/h 

CO     62.9 6.2

SO2 313.5 30.9

NOx 320 31.5

CO2 [%] 2.6 NP

~aden broj  1 NP

Potisna pe~ka br.1 

Sozdadeni gasovi 
pri zagrevawe na 
slabovite na  

temperatura za 
valawe. Energetsko 
gorivo - mazut. 

Nepotpolno sogoruvawe 
na mazutot. 

 

protok na gas 98643 77830

A8 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

19.04.2006 

 
Izmereni vrednosti na 19.04.2006 god.                      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

Fugitivni emisii vo atmosfera 
 

Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 
Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

CO     3.42 np np

SO2 5.4 np np

NOx 0 np np

CO2 [%] 4.8 np np

pra{ina  39 np np

F 1 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

24.03.2006 

Pokriv nad elektro 
pe~ka 

organski 
rastvoruva~i

0 0 0

CO     10.26-7.98 np np

SO2 3.9 np np

NOx 0 np np

CO2 [%] 3.5 np np

pra{ina  32 np np

F 2 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

24.03.2006 

Krov pome|u stolb E10 
i E11 

organski 
rastvoruva~i

0 0 0

CO     1.14-3.42 np np

SO2 0 np np

NOx 14.4 np np

CO2 [%] 2.04 np np

pra{ina  27 np np

F 3 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

10.04.2006 

Digalka nad prostorot 
za flemawe L18-M18 
TDO 

organski 
rastvoruva~i

0 0 0

 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
 

Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 

Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

CO     7.98 np np

SO2 2.61 np np

NOx 5.4 np np

CO2 [%] 1.56 np np

pra{ina  NP np np

F 4 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

10.04.2006 

Digalka  nad prostorot 
kade {to se vr{i 
se~ewe na vagoni i 
drugi ~eli~ni 
konstrukcii M21-N21 

organski 
rastvoruva~i

NP np np

CO     1.14-5.7 np np

SO2 0 np np

NOx 0 np np

CO2 [%] 0 np np

pra{ina  NP np np

F 5 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

21.03.2006 

Digalka nad Potisna 
pe~ka izme|u stolboci 
C1-C2 

organski 
rastvoruva~i NP np np

CO     26.22 np np

SO2 0 np np

NOx 0 np np

CO2 [%] 2.45 np np

pra{ina  NP np np

F 6 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

16.03.2006 

Sredina na digalkata  
nad prostorot za 
flemawe D15-E15 

organski 
rastvoruva~i

NP np np

 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
Detali na emisijata1 To~ki na emisija  

Referentni broevi 

Opis 

materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina 

CO     2.28 np np

SO2 1.8 np np

NOx 0 np np

CO2 [%] 1.19 np np

pra{ina  np np np

F 7 
Merewata  se 
zapo~nati na: 

10.04.2006 

Digalka nad peskara 

organski 
rastvoruva~i 5 np np

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
Ambientalen vozduh 
 

T SO SO2 NOx SO2 bu~ava pra{ina ref 
br. datum ~as koti 

ºS mg/m3 
mg/m3 mg/m3 % dB mg/m2 na den

AV1 10.04.2006 11.35 52505,79 
38796,05 21 0,25 0,11 0 0 55 - 60 260 

AV2 10.04.2006 11.00 51876,20 
38878,50 20 0,56 0,01 0 0 51 - 56 25 

AV3 10.04.2006 12.00 52789,40 
39094,10

22 1,02 0,09 0,07 0 56 - 68 99 

AV4 10.04.2006 13.40 52197,09 
39642,41 22 0,95 0,10 0,084 0 48 - 52 80 

AV5 10.04.2006 13.10 52560,50 
38995,00 21 0,89 0,11 0,065 0 58 - 67 110 

mdk  
 

 
 

3,00 0,15 0,085  
 

70 300 

 
 
Imisija (sedimentna pra{ina) 
 

pra{ina ref. 
br. Ime na merno mesto                                    pH 

mg/m2 na den 

I 1 Glavna direkcija 7,18 230,15 

I 2 Naselba @elezara Detska gradinka Kalinka 6,92 157,89 
I 3 Naselba @elezara ul.Du{an Taskovi} br.26 6,97 162,37 

I 4 @elezni~ka stanica JUG 7,15 189,23 

MDK 300 

 
Napomena: Vrednostite za sedimentna pra{ina se prose~no mese~no za 2005 godina. 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

TABELA VI.2.1:  Emisii vo povr{inski vodi 
   (1 strana za sekoja emisija) 
 

 
 
 
 
Nema 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

TABELA VI.3.1:  Ispu{tawa vo kanalizacija  
(Edna strana za sekoja emisija) 
 
To~ka na emisija: 

To~ka na emisija Ref.  Br: SW1 

Lokacija na povrzuvawe so 
kanalizacija: 

Melnica za staro `elezo 

Referenci od 
Nacionalniot koordinaten 
sistem (10 cifri, 5E,5N): 

52457,10 

39149,20 

Ime na prevzema~ot 
otpadnite vodi: R.@.Uslugi AD-Skopje 

Finalno odlagawe Sobirna {ahta 

    
Detali za emisijata:          

(i) Koli~ina koja se emitira 

Prose~no/den NP m3 Maksimum/den NP m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3  
 

 
(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 
(sredna vrednost)        np        min/~as         24     ~as/den       NP     den/god. 

Zabele{ka 

Volumenot na bazenot od skruberot e 6 m3. Vo 
istiot se talo`i prifatenata pra{ina i na 
krajot od smenata se ispu{ta vo odvodniot 
otvoren kanal vo talo`nata jama vo koja se 
talo`i talogot, a pre~istenata voda odi vo 
prelivnata {ahta, a od tamu vo fekalnata 
kanalizacija. 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
 
To~ka na emisija: 

To~ka na emisija Ref.  Br: SW2 

Lokacija na povrzuvawe so 
kanalizacija: 

Podrum za maslo Konti Liv 

Referenci od 
Nacionalniot koordinaten 
sistem (10 cifri, 5E,5N): 

52593,50 

39022,50 

Ime na prevzema~ot 
otpadnite vodi: R.@.Uslugi AD-Skopje 

Finalno odlagawe Sobirna {ahta 

    
Detali za emisijata:          

(i) Koli~ina koja se emitira 

Prose~no/den NP m3 Maksimum/den NP m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3  
 

 
(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 
(sredna vrednost) 

  NP        min/~as              ~as/den            den/god. 

Zabale{ka Vodata od ~istewe na podrumo i eventualno 
isleanite masla se vleva vo sobirna {ahta 
so dimenzii 1,5 x 1,4 x 2,3m = 4,83m3. {ahtata 
se prazni po potreba pribli`no 2-3 pati 
godi{no. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
 
To~ka na emisija: 

To~ka na emisija Ref.  Br: SW3 

Lokacija na povrzuvawe so 
kanalizacija: 

Jama za kovarina Konti Liv 

Referenci od 
Nacionalniot koordinaten 
sistem (10 cifri, 5E,5N): 

52639,50 

38922,50 

Ime na prevzema~ot 
otpadnite vodi: R.@.Uslugi AD-Skopje 

Finalno odlagawe Talo`nik PS-4 

    
Detali za emisijata:          

(i) Koli~ina koja se emitira 

Prose~no/den NP m3 Maksimum/den NP m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3  
 

 
(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 
(sredna vrednost) 

                   min/~as              ~as/den            den/god. 

Zabele{ka 

Pri ~isteweto na jamata za kovarina, koe se 
vr{i 7-8 pati godi{no do opredeleno nivo so 
pumpite se prefra do talo`nikot na PS-4, a 
ostanatiot del od 10 m3 se isfrla vo 
kanalizacija. 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
To~ka na emisija: 

To~ka na emisija Ref.  Br: SW4 

Lokacija na povrzuvawe so 
kanalizacija: 

Talo`nik kaj PS-4 

Referenci od 
Nacionalniot koordinaten 
sistem (10 cifri, 5E,5N): 

52021,60 

39946,70 

Ime na prevzema~ot 
otpadnite vodi: R.@.Uslugi AD-Skopje 

Finalno odlagawe Zatvoren sistem 

    
Detali za emisijata:          

(i) Koli~ina koja se emitira 

Prose~no/den NP m3 Maksimum/den NP m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3  
 

 
(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 
(sredna vrednost) 

                   min/~as              ~as/den            den/god. 

Zabele{ka Vodata od Konti liv - sekundarno ladewe, 
celosno cirkulira 



Makstil AD-Skopje   Duferco 

 

 
To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija Ref.  Br: SW5 

Lokacija na povrzuvawe so 
kanalizacija: 

Talo`nik od VDL -Makstil i Valvnica za 
lenti - MITTAL STEEL 

Referenci od 
Nacionalniot koordinaten 
sistem (10 cifri, 5E,5N): 

51599,50 

39067,00 

Ime na prevzema~ot 
otpadnite vodi: R.@.Uslugi AD-Skopje 

Finalno odlagawe Kolektor 

    
Detali za emisijata:          

(i) Koli~ina koja se emitira 

Prose~no/den NP m3 Maksimum/den NP m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

 NP m3  
 

 
(ii) Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 
rabota/zatvorawe): 

 

Periodi na emisija 
(sredna vrednost) 

                   min/~as              ~as/den            den/god. 

Zabele{ka 

Sistemot za tehnolo{ka voda e zatvoren so 
dodavawe na sve`a voda od instalacijata od 
6 bar. Vi{okot na voda koja iznesuva     
6,9 m3/min od talo`nicite se preliva vo  
kolektorot so koj stopanisuva R.@.Uslugi AD-
Skopje. 



 

 

TABELA VI.3.2: Ispu{tawa vo kanalizacija - Karakteristiki na emisijata    (1 tabela za emisiona to~ka) 
 
Referenten broj na to~ka na emisija:  SW1      

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

Parametar 
Maks. 

prose~na 
vrednost 

na ~as 

(mg/l) 

Maks. 
prose~na 
vrednost 

na den  

(mg/l) 

kg/den kg/godina

Maks. prose~na 
vrednost na ~as 

(mg/l) 

Maks. prose~na 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

pH                 8.32 NP 

Fe 4.85 

Mn 0.295 

Pb 0.031 

Zn n.d. 

Suspendirani 
materii 9.0 

TOC 102.0 

SUR DBS        3.0 NP 

HPK          mg/l O2   190.0 

BPK5             mg/l O2  146.0 

Hloridi        39.0 NP 

NO3 / N 0.0 

Masla i masti NP 

Vidlivi otpadni 
materii 

Nema podatoci 

 

Vodata od kadata za skruberot se 
prazni na krajot od smenata. 

SO 

NP NP NP NP 

Napomena: Zapo~nato so merewa na 03.04.2006god.  
 



 

 

Referenten broj na to~ka na emisija:  SW2      
 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

Parametar 
Maks. 

prose~na 
vrednost 

na ~as 

(mg/l) 

Maks. 
prose~na 
vrednost 

na den  

(mg/l) 

kg/den kg/godina

Maks. prose~na 
vrednost na ~as 

(mg/l) 

Maks. prose~na 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

pH                 7.68 NP 

Fe 0.274 

Mn 0.194 

Pb 0.024 

Zn 0.662 

Suspendirani 
materii 

27.0 

TOC 6.0 

SUR DBS         2.4 NP 

HPK           mg/l O2 35.0 

BPK5               mg/l O2 9.2 

Hloridi        24.0 NP 

NO3 / N 2.3 

Masla i masti NP 

Vidlivi otpadni 
materii 

Nema podatoci 

 

 

SO 

NP NP NP NP 

 
Napomena: Zapo~nuvawe so merewa na 03.04.2006g.  
 
 



 

 

 
Referenten broj na to~ka na emisija:  SW3      
 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

Parametar 
Maks. 

prose~na 
vrednost 

na ~as 

(mg/l) 

Maks. 
prose~na 
vrednost 

na den  

(mg/l) 

kg/den kg/godina

Maks. prose~na 
vrednost na ~as 

(mg/l) 

Maks. prose~na 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

pH                 9.01 NP 

Fe 4.36 

Mn 0.377 

Pb 0.013 

Zn 0.12 

Suspendirani 
materii 55.0 

TOC 4.2 

SUR DBS       0.5  

HPK           mg/l O2 14.3 

BPK5              mg/l O2 5.9 

Hloridi      48.0  

NO3 / N 2.5 

Masla i masti NP 

Vidlivi otpadni 
materii 

Nema podatoci 

 

 

SO 

NP NP NP NP 

 
Napomena: Zapo~nuvawe so merewa na 03.04.2006g.  
 



 

 

Referenten broj na to~ka na emisija:  SW4      
 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

Parametar 
Maks. 

prose~na 
vrednost 

na ~as 

(mg/l) 

Maks. 
prose~na 
vrednost 

na den  

(mg/l) 

kg/den kg/godina

Maks. prose~na 
vrednost na ~as 

(mg/l) 

Maks. prose~na 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

pH                 8.98 NP 

Fe 3.48 

Mn 0.346 

Pb n.d 

Zn n.d. 

Suspendirani 
materii 

46.0 

TOC 5.2 

SUR DBS       2.6 NP 

HPK           mg/l O2 13.5 

BPK5               mg/l O2 7.1 

Hloridi      52.0 NP 

NO3 / N 2.3 

Masla i masti 2.6 

Vidlivi otpadni 
materii 

Nema podatoci 

 

 

NP 

NP NP NP NP 

 
Napomena: Tehnolo{kata voda od Konti Liv se talo`i vo talo`nikot  i istalo`ena povtorno se vra}a vo tehnolo{kiot  
                   proces na leewe. Istekuvawe na otpadna voda vo kolektorot mo`e da dojde samo pri havarija. 
                   Zapo~nuvawe so merewa na 03.04.2006g.  



 

 

Referenten broj na to~ka na emisija:  SW5      
 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

Parametar 
Prose~na 
vrednost 

na ~as 

(mg/l) 

Maks. 
prose~na 
vrednost 

na den  

(mg/l) 

kg/den kg/godina

Maks. prose~na 
vrednost na ~as 

(mg/l) 

Maks. prose~na 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

pH                  7.64 7.79 

Fe 0.184 1.945 

Mn 0.0385 0.555 

Pb 0.006 0.0025 

Zn n.d. n.d. 

Suspendirani 
materii 

6.5 12.65 

TOC 1.65 4.25 

SUR DBS 1.9 1.85 

HPK           mg/l O2 2.7 15.45 

BPK5          mg/l O2 2.1 5.6 

Hloridi 8.0 8.25 

NO3 / N 1.4 1.4 

Masla i masti NP 5.6 

Vidlivi otpadni 
materii bez 

NP NP NP 

bez 

NP NP NP NP 

Napomena: Talo`nicite se izgradeni za pre~istuvawe na tehnolo{kite vodi od Vala~kite prugi vo pogon VDL i  
                    Valavnica za lenti. Sistemot e zatvoren so dodavawe na odredena koli~ina na voda koja vo talo`nicite  
                    se pojavuva kako vi{ok i se preliva vo kolektor. Prelivot od Makstil i Mittal Steel e zaedni~ki. 
                      Zapo~nato so merewa na den 03.04.2006 god.



 

 

TABELA VI.4.1: Emisii vo po~va (1 Strana za sekoja emisiona to~ka) 
Emisiona to~ka ili oblast:  
 

Emisiona to~ka/oblast Ref.  
Br: 

Pateka na emisija:  
(bu{otini, bunari, propuslivi 
sloevi, kvasewe, rasfrluvawe 
itn.) 

Lokacija: 

Referenci od Nacionalniot 
koordinaten sistem (10 cifri, 5 
Istok, 5 Sever): 

Visina na ispustot: 
(vo odnos na nadmorskata 
visina na recipientot) 

Vodna klasifikacija na 
recepientot (podzemnoto vodno 
telo): 

Ocenka na osetlivosta od 
zagaduvawe na podzemnata voda 
(vklu~uvaj}i go stepenot na 
osetlivost): 

Identitet i oddale~enost na 
izvorite na podzemna voda koi 
se vo rizik (bunari, izvori 
itn.): 

Identitet i odale~enost na 
povr{inskite vodni tela koi se 
vo rizik: 

 

Nemame izvr{eno merewa 

 
Detali za emisijata:            

(i) Emitiran volumen 

Prose~no/den m3 Maksimum/den m3 

Maksimalna 
vrednost/~as 

m3   

 
(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se napraveni, ili }e se napravat, vklu~uvaj}i dnevni 
ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 
(sredno) 

                   min/h              h/den            den/god. 



 

 

TABELA VI.4.2: Emisii  vo po~vata - Karakteristiki na emisijata  (1 tabela za emisiona to~ka) 
 
 
Referenten broj na emisiona to~ka/oblast:  Nemame izvr{eno merewa 

 
 

Pred tretmanot Kako {to e oslobodeno 

Parametar Max. na ~as 
sredno 

(mg/l) 

Max. 
Dnevno 
sredno 
(mg/l) 

kg/den kg/godina
Max.sredna 

vrednost na ~as 
(mg/l) 

Max. sredna 
vrednost na den 

(mg/l) 
kg/den kg/godina

% 
Efikasnost 

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

 



 

 

TABELA VI.5.1:  Emisii na bu~ava  - Zbirna lista na izvorite na bu~ava 
 

Izvor 
Emisiona to~ka 

Ref. Br 
Oprema Ref. 

Br. 

Zvu~en pritisok1 
dBA na referentna 

odale~enost 
Periodi na emisija 

Pogon ^eli~arnica 
Melnica za staro 
`elezo A2 091035 78-89 

No`ica (1300) 1 A3 090987 87-90 
No`ica (1500) 2 A4 090999 83-91 

NP 

Elektro la~na 
pe~ka 92-99 

Filter postrojka 
A1 092332 (4515)

93-97 
24 h,  312 dena vo godinata 

 
1.    Za delovi od postrojkata mo`e da se koristat nivoa na intenzitet na zvu~nost. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 



 

 

Tabela VII.3.1:  Kvalitet na povr{inska voda 
(List 1 od 2) To~ka na monitoring/ Referenci od Nacionalniot koordinaten sistem : ___Neprimenlivo____________________________ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Parametar Rezultati  
(mg/l) 

Metod na 
zemawe 
primerok 
(zafat, 
nanos itn.) 

Normalen 
analiti~ki 
opseg 

Metoda/teh
nika na 
analiza 

 Datum Datum Datum Datum    
pH        
Temperatura        
Elektri~na 
provodlivost EC 

       

Amoniumski azot NH4-N        
Hemiska potro{uva~ka 
na kislorod 

       

Biohemiska 
potro{uva~ka na 
kislorod 

       

Rastvoren kislorod 
O2(r-r) 

       

Kalcium Ca        
Kadmium Cd        
Hrom Cr        
Hlor Cl        
Bakar Cu        
@elezo Fe        
Olovo Pb        
Magnezium Mg        
Mangan Mn        
@iva Hg        



 

 

Kvalitet na povr{inska voda (List 2 od 2)  
Parametar Rezultati  

(mg/l) 
Metod na 
zemawe 
primerok 
(zafat, 
nanos itn.) 

Normalen 
analiti~ki 
opseg 

Metoda/teh
nika na 
analiza 

 Datum Datum Datum Datum    
Nikel Ni        
Kalium  K        
Natrium Na        
Sulfat SO4        
Cink Zn        
Vkupna bazi~nost 
(kako CaCO3) 

       

Vkupen organski 
jaglerod TOC 

       

Vkupen oksidiran azot 
TON 

       

Nitriti NO2        
Nitrati NO3        
Fekalni koliformni 
bakterii vo rastvor ( 
/100mls) 

       

Vkupno bakterii vo 
rastvor ( /100mls) 

       

Fosfati PO4        



 

Tabela VII.5.1: Kvalitet na podzemna voda  
To~ka na monitoring/ Referenci od Nacionalniot koordinaten sistem : ________Nemame izvr{eno merewa_______________________  
  
Parametar Rezultati  

(mg/l) 
Metod na 
zemawe 
primerok 
(smesa i 
sl.) 

Normalen 
analiti~ki 
opseg 

Metoda/teh
nika na 
analiza 

 Datum Datum Datum Datum    
pH        
Temperatura        
Elektri~na 
provodlivost EC 

       

Amoniumski azot NH4-N        
Rastvoren kislorod 
O2(r-r) 

       

Ostatoci od isparuvawe 
(180oC) 

       

Kalcium Ca        
Kadmium Cd        
Hrom Cr        
Hlor Cl        
Bakar Cu        
Cijanidi Cn, vkupno        
@elezo Fe        
Olovo Pb        
Magnezium Mg        
Mangan Mn        
@iva Hg        
Nikel Ni        
Kalium K        
Natrium Na        



 

 2 

Kvalitet na podzemna voda  
Parametar Rezultati  

(mg/l) 
Metoda na 
zemawe 
primerok 
(smesa, 
zafat i sl.) 

Normalen 
analiti~ki 
opseg 

Metoda/teh
nika na 
analiza 

 Datum Datum Datum Datum    
Fosfati PO4        
Sulfati SO4        
Cink Zn        
Vkupna bazi~Brst 
 (kako CaCO3) 

       

Vkupen organski 
jaglerod  

       

Vkupen oksidiran azot         
Arsen As        
Barium Ba        
Bor B        
Fluor F        
Fenol        
Fosfor P        
Selen Se        
SrebroAg        
Nitriti NO2        
Nitrati NO3        
Fekalni bakterii vo 
rastvor ( /100mls) 

       

Vkupno bakterii vo 
rastvor ( /100mls) 

       

Nivo na vodata (spored 
nadmor. vsina na Pula) 

       



 

 

 

 

 

 

 

TABELA VII.5.2:  Spisok na sopstvenici/posednici na zemji{teto  
 
 

Sopstvenik 
na 

zemji{teto 

 

Lokacija kade {to se vr{i 
rasfrlaweto 

Podatoci 
od mapa 

Potreba od Fosforno 
|ubre za sekoja farma 

Neprimenlivo 

    
 
 
Vkupna potreba na Fosforno |ubre za sekoj klient      _________ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 



 

 

TABELA VII.5.3: Rasprostranuvawe 
 
Sopstvenik na zemji{te/Farmer____Neprimenlivo_____________   
 
Referentna mapa_______________________   

 

                  

Identitet na povr{inata  

Vkupna povr{ina (ha)  

(a) Upotrebliva povr{ina (ha)  

Test na po~vata za Fosfor Mg/l  

Datum na pravewe na testot za Fosfor  

Kultura  

Pobaruva~ka na Fosfor (kg P/ha)  

Koli~estvo na mil rasfrlena na samata 
farma  
(m3/ha) 

 

Proceneto koli~esto Fosfor vo milta 
rasfrlena na farmata (kg P/ha) 

 

(b) Volumen {to treba da se aplicira 
(m3/ha) 

 

Apliciran fosfor  (kg P/ha)  

Vk. koli~estvo vnesena mil (m3)  

 

 
 
Vkupna koli~ina {to mo`e da se vnese na farmata.            

 
Koncentracija na Fosfor vo 
materijalot {to se rasfrla 

    -   kg Fosfor/m3 

 
Koncentracija na Azot vo 
materijalot {to se rasfrla 

     -    kg Azot/m3 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TABELA VII.8.1  Ocenka na ambientalnata bu~ava  
  

Nacionalen 
koordinaten 

sistem 
Nivoa na zvu~en pritisok 

 

(5 Sever, 5 
Istok) 

L(A)eq L(A)10 L(A)90 

1.  Granica na 
instalacijata 

 

 
Dewe 
[dB] 

No}e 
[dB] 

  

AV 1: 52505,79 
38796,05 55-60 58.2-60.0 

AV 2: 51876,20 
38878,50 51-56 

AV 3: 52789,40 
39094,10 56-68 

AV 4: 52197,09 
39642,41 

48-52 

AV 5: 51814,42 
39775,06 58-67 

Nema 
merewa 

Nema podatoci 

Lokacii osetlivi na bu~ava 

Mesto 1:  
N1 nas. @elezara 
ul.Gemixiska br.48 

53-58 38-45 

Mesto 2: 
N2 nas.@elezara 
detska gradinka 
"Kalinka" 

49-56 36-43 

Mesto 3: 
N3 nas.@elezara 
market Tineks 

Nema          
odredeno 

50-55 47-53 

Nema podatoci 

 
Zabele{ka: Site lokacii treba da bidat nazna~eni na pridru`nite crte`i.  



 

 

TABELA VIII.1.1:  Namaluvawe /  kontrola na tretman 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:   A1    

 

Kontrolen 
parametar1 

Oprema 2 Postojanost 
na opremata

Kalibracija 
na opremata

Podr{ka na 
opremata 

 Protok  

Brzina na 
gasovi 

 

Temperatura 
na gasovi 

 

Dinami~ki 
pritisok na 
gasovite 

 

Stati~ki 
pritisok na 
gasovite 

 

1 godi{no i 
po potreba

Odr`uvawe na 
Makstil i po 

potreba i 
nadvore{na 

firma 

 

Koli~ina na 
pra{ina 

Filterska 
postrojka na 
Elektro i 
kazanska  

pe~ka 

 edna{ 
mese~no 

Ovlastena 
institucija 

 

Kontrolen 
parametar1 

Monitoring koj 
treba da se 

izvede3 

Oprema za 
monitoring 

Kalibrirawe na 
opremata za 
monitoring 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
1 Nabroi gi operativnite parametri na sistemot za tretman/namaluvawe koi ja kontroliraat 

negovata funkcija. 
2 Nabroj ja opremata potrebna za pravilna rabota na sistemot za namaluvawe/tretman. 
3 Nabroi gi monitorinzite na kontrolnite parametri, koi treba da se izvedat. 

 
 
 
 



 

 

TABELA IX.1.1 : Monitoring na emisiite i to~ki na zamawe na primeroci  
(1 tabela za sekoja to~ka na monitoring) 
 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A1   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] mese~no 
O2                                                             [ % ] mese~no 
CO                                   [mg/m3] mese~no 
CO2                                                          [ % ] mese~no 
SO2                                                   [mg/m3] mese~no 
NOX                                                   [mg/m3] mese~no 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] mese~no 
Protok na gas                 [Nm3/h] mese~no 

lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
skalila i platforma 
za merewe) 

Merewata gi vr{i Centralnata laboratorija 
za `ivotna sredina pri M@SPP 

Bu~ava                                  [dB] Po potreba Lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A2   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 

lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
skalila i platforma 
za merewe) 
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  A3   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 
 
Lesen  
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A4   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba Lesen  Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 
 
 



 

 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A5   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 

Lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
i obi~ni skalila do 
digalkalkarskata 
pateka) 
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A6   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 

Lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
i obi~ni skalila do 
digalkalkarskata 
pateka) 
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 
 



 

 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A7   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 

 
Lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
i obi~ni skalila do 
digalkalkarskata 
pateka) 
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A7.1.   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Po potreba 

 
Lesen (pristapot e 
obezbeden so brodski 
i obi~ni skalila do 
digalkalkarskata 
pateka) 
 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 



 

 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A8   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] 
O2                                                             [ % ] 
CO                                   [mg/m3] 
CO2                                                          [ % ] 
SO2                                                   [mg/m3] 
NOX                                                   [mg/m3] 
Koli~ina na pra{ina   [mg/m3] 
Protok na gas                 [Nm3/h] 
Bu~ava                                  [dB] 

Samo koga 
raboti 

pe~kata, 
edna{ do dva 
pati godi{no

Lesen (pristapot e 
obezbeden so skalila 
i pe{a~ki pateki) 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A9   
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                          [ °C ] mese~no 
O2                                                             [ % ] mese~no 
CO                                   [mg/m3] mese~no 
CO2                                                          [ % ] mese~no 
SO2                                                   [mg/m3] mese~no 
NOX                                                   [mg/m3] mese~no 
^aden broj mese~no 
Protok na gas                 [Nm3/h] mese~no 

lesen (pristapot e 
obezbeden so skalila 
i pe{a~ki pateki) 

Merewata gi vr{i Centralnata laboratorija 
za `ivotna sredina pri M@SPP 

 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A10   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                             [ °C ] 
O2                                                                [ % ] 
CO                                      [mg/m3] 
CO2                                                              [ % ] 
SO2                                                       [mg/m3] 
NOX                                                      [mg/m3] 
Organski rastvoruva~i   [mg/m3] 
Protok na gas                    [Nm3/h] 

Po potreba 
lesen (pristapot e 
obezbeden so skalila i 
digalkarska pateka) 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  A11   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                             [ °C ] 
O2                                                                [ % ] 
CO                                      [mg/m3] 
CO2                                                              [ % ] 
SO2                                                       [mg/m3] 
NOX                                                      [mg/m3] 
Organski rastvoruva~i   [mg/m3] 
Protok na gas                    [Nm3/h] 

Po potreba 
lesen (pristapot e 
obezbeden so skalila i 
digalkarska pateka) 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  A12   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                      [ °C ] 
O2                                                                         [ % ] 
CO                                              [mg/m3] 
CO2                                                                            [ % ] 
SO2                                                                     [mg/m3] 
NOX                                                                     [mg/m3] 
Organski rastvoruva~i           [mg/m3] 
Protok na gas                            [Nm3/h] 

Po potreba 
lesen (pristapot e 
obezbeden so skalila i 
digalkarska pateka) 

Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F1   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                      [ °C ] 
CO                                               [mg/m3] 
CO2                                                                             [ % ] 
SO2                                                                      [mg/m3] 
NOX                                                                     [mg/m3] 
Pra{ina                                    [mg/m3] 
Bu~ava                                             [dB] 

Po potreba te`ok Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F2   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                     [ °C ] 
CO                                             [mg/m3] 
CO2                                                                           [ % ] 
SO2                                                                    [mg/m3] 
NOX                                                                   [mg/m3] 
Pra{ina                                   [mg/m3] 
Bu~ava                                            [dB] 

Po potreba te`ok Merewata gi vr{i ovlastena institucija 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  F3   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                      [ °C ] 
CO                                               [mg/m3] 
CO2                                                                             [ % ] 
SO2                                                                      [mg/m3] 
NOX                                                                     [mg/m3] 
Pra{ina                                    [mg/m3] 
Bu~ava                                             [dB] 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F4   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                     [ °C ] 
CO                                             [mg/m3] 
CO2                                                                           [ % ] 
SO2                                                                    [mg/m3] 
NOX                                                                   [mg/m3] 
Pra{ina                                   [mg/m3] 
Bu~ava                                            [dB] 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F5   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                     [ °C ] 
CO                                             [mg/m3] 
CO2                                                                           [ % ] 
SO2                                                                    [mg/m3] 
NOX                                                                   [mg/m3] 
Pra{ina                                   [mg/m3] 
Bu~ava                                            [dB] 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 



 

 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F6   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                     [ °C ] 
CO                                             [mg/m3] 
CO2                                                                           [ % ] 
SO2                                                                    [mg/m3] 
NOX                                                                   [mg/m3] 
Pra{ina                                   [mg/m3] 
Bu~ava                                            [dB] 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  F7   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

T                                                     [ °C ] 
CO                                             [mg/m3] 
CO2                                                                           [ % ] 
SO2                                                                    [mg/m3] 
NOX                                                                   [mg/m3] 
Pra{ina                                   [mg/m3] 
Bu~ava                                            [dB] 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  SW1   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

pH 
Fe                                                   [mg/l] 
Mn                                                                           [mg/l ] 
Pb                                                                             [mg/l] 
Zn                                                  [mg/l] 
TOS                                              [mg/l] 
SUR DBS                                             
HPK 
BPK5 
Hloridi  
NO3/N                                             [mg/l] 
Masla i masti                              [mg/l] 
Vidlivi otpadni materii 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  SW2   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

pH 
Fe                                                   [mg/l] 
Mn                                                                           [mg/l ] 
Pb                                                                             [mg/l] 
Zn                                                  [mg/l] 
TOS                                              [mg/l] 
SUR DBS                                             
HPK 
BPK5 
Hloridi  
NO3/N                                             [mg/l] 
Masla i masti                              [mg/l] 
Vidlivi otpadni materii 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  SW3   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

pH 
Fe                                                   [mg/l] 
Mn                                                                           [mg/l ] 
Pb                                                                             [mg/l] 
Zn                                                  [mg/l] 
TOS                                              [mg/l] 
SUR DBS                                             
HPK 
BPK5 
Hloridi  
NO3/N                                             [mg/l] 
Masla i masti                              [mg/l] 
Vidlivi otpadni materii 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
Referenten broj na emisionata to~ka:  SW4   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

pH 
Fe                                                   [mg/l] 
Mn                                                                           [mg/l ] 
Pb                                                                             [mg/l] 
Zn                                                  [mg/l] 
TOS                                              [mg/l] 
SUR DBS                                             
HPK 
BPK5 
Hloridi  
NO3/N                                             [mg/l] 
Masla i masti                              [mg/l] 
Vidlivi otpadni materii 

 
Po potreba 

 
lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 
 
 



 

 

Referenten broj na emisionata to~ka:  SW5   
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do mernite 
mesta 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ 
tehnika 

pH 
Fe                                                   [mg/l] 
Mn                                                                           [mg/l ] 
Pb                                                                             [mg/l] 
Zn                                                  [mg/l] 
TOS                                              [mg/l] 
SUR DBS                                             
HPK 
BPK5 
Hloridi  
NO3/N                                             [mg/l] 
Masla i masti                              [mg/l] 
Vidlivi otpadni materii 

Po potreba lesen Merewata gi vr{i ovlastena institucija 

 

 

 
 
  
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 



 

 

TABELA IX.1.2  Merni mesta i monitoring na `ivotnata sredina  
(1 tabela za sekoja to~ka na monitoring) 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  A.V.1   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do 
to~kite na 
monitoring 

Metod na zemawe 
na primeroci Metod na analiza/ tehnika 

T                           [ °C ] 
CO                    [mg/m3] 

CO2                                   [ % ] 

SO2                           [mg/m3] 
NOX                          [mg/m3] 
Bu~ava                [ dB ] 

Pra{ina         [mg/m3] 

Godi{no Lesen Merewata gi vr{e{e vlastena institucija 

 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  A.V.2   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do 
to~kite na 
monitoring 

Metod na zemawe 
na primeroci 

Metod na analiza/ tehnika 

T                           [ °C ] 
CO                    [mg/m3] 
CO2                                   [ % ] 
SO2                           [mg/m3] 
NOX                          [mg/m3] 
Bu~ava                [ dB ] 

Pra{ina         [mg/m3] 

Godi{no Lesen Merewata gi vr{e{e vlastena institucija 

 



 

 

 
 
 
 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  A.V.3   
ambientalni 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do 
to~kite na 
monitoring 

Metod na zemawe 
na primeroci Metod na analiza/ tehnika 

T                           [ °C ] 
CO                    [mg/m3] 
CO2                                   [ % ] 
SO2                           [mg/m3] 
NOX                          [mg/m3] 
Bu~ava                [ dB ] 
Pra{ina         [mg/m3] 

Godi{no Lesen Merewata gi vr{e{e vlastena institucija 

 
 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  A.V.4   
ambientalni 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do 
to~kite na 
monitoring 

Metod na zemawe 
na primeroci Metod na analiza/ tehnika 

T                           [ °C ] 
CO                    [mg/m3] 
CO2                                   [ % ] 
SO2                           [mg/m3] 
NOX                          [mg/m3] 
Bu~ava                [ dB ] 
Pra{ina         [mg/m3] 

Godi{no Lesen Merewata gi vr{e{e vlastena institucija 

 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  A.V.5   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija 
na monitoring

Pristap do 
to~kite na 
monitoring 

Metod na zemawe 
na primeroci Metod na analiza/ tehnika 

T                           [ °C ] 

CO                    [mg/m3] 

CO2                                   [ % ] 

SO2                           [mg/m3] 

NOX                          [mg/m3] 

Bu~ava                [ dB ] 

Pra{ina         [mg/m3] 

Godi{no Lesen Merewata gi vr{e{e ovlastena institucija 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Referenten broj na to~kata na monitoring:  I.1   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do to~kite 
na monitoring 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ tehnika 

pH 
Vkupen sediment              
[mg/m2 na den] 

Mese~no Lesen Merewata gi vr{e{e ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  I.2   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do to~kite 
na monitoring 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ tehnika 

pH 
Vkupen sediment              
[mg/m2 na den] 

Mese~no Lesen Merewata gi vr{e{e ovlastena institucija 

 
 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  I.3   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do to~kite 
na monitoring 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ tehnika 

pH 
Vkupen sediment              
[mg/m2 na den] 

Mese~no Lesen Merewata gi vr{e{e ovlastena institucija 

 
Referenten broj na to~kata na monitoring:  I.4   
ambientalni 
 

Parametar Frekfencija na 
monitoring 

Pristap do to~kite 
na monitoring 

Metod na zemawe na 
primeroci 

Metod na analiza/ tehnika 

pH 
Vkupen sediment              
[mg/m2 na den] 

Mese~no Lesen Merewata gi vr{e{e ovlastena institucija 

 
 


